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I. 3. Pharmazeutische Chemie. 
IBy]. Verf. zur Darstellung des Calciumsalzes der Ace- 

tylsalicylsaure. Abanderung des durch Patent 253 924 ge- 
schutzten Verfahrens, darin bestehend, daB man hier auf 
in Alkoholen geloste Acetylsalicylsaure Calciumsalze in 
(:egenwart einer organischen Base einwirken 1aBt. - 

Dieses Verfahren bietet den Vorteil, daB z. B. auch Cal- 
ciumchlorid dabei verwendet werden kann, da das ent- 
stehende Chlorhydrat der Base in Alkohol loslich ist. (D. 
R. P. 255672. K1. 12q. Vom 17./8. 1911 ab. Ausgeg. 15./1. 
1913. Zus. zu 253 924. Vgl. S. 6.) ' rf. [R. 325.1 

Desgl. Abanderung des durch Patent 253 924 geschiitz- 
ten Verfahrens, darin bestehend, daD man hier bei der Ein- 
wirkung von Calciumsalzen organischer Siiuren auf freie 
AcetyIsalicylsiiure an Stelle von Alkoholen Aceton als Lii- 
sungsmittel verwendet. - (D. R. P. 265 673. K1. 12q. Vom 
17./8. 1911 ab. Langste Dauer 1./5. 1926. Ausgeg. 15./1. 
1913. Zus. zu 253 924. Friiheres Zusatzpatent: 255 672. 
Vgl. vorat. Ref.) 

Fa. E. Merck, Darmstadt. Verf. zur Herstellung von 
C, C-Dialkylbarbitursauren, welche am Stickstoff ungesattigte 
Kohlenwasserstolifreste enthalten, dadurch gekennzeichnet, 
daB man die Halogenide der Dialkylmalonsauren rnit Al- 
kylenharnstoffen erhitzt. - 

Die Darstellung z. B. von N-Mono- und N, N-Diallyl- 
barbi tursaure aus Mono- oder N, N-Diallylharnstoff und 
Dialkyl- (z. B. Diathyl-)malonylchloriden (z. B. Diathyl- 
malonylchlorid) ist in technisch durchaus brauchbarer Weise 
durchfiihrbar. Die neuen Stoffe sind technisch wertvoll, 
cla sie die Einfiihrung von Halogen (durch Addition an die 
Doppelbindungen) in die als Schlafmittel erprobten Dialkyl- 
barbitursauren ermoglicht. (D. R. P.-Anm. M. 47 970. 
K1. 12p. Einger. 25./5. 1912. Ausgel. 5./12. 1912.) 

Dr. Otto Gerngross, Grunewald bei Berlin. Verf. zur 
Darstellung des 5(4)-Methylimidazol-4(6)-carbonsaureathyl- 
esters, dadurch gekennzeichnet, daB man 5(4)-Methyl-2- 
mercapto-imidazol-4(5)-carbonsaureathylester mit verdiinn- 
ter Salpetersaure in der Warme behandelt. - 

Durch Oxydation der SH-Verbindung (G a b r i e 1 , 
P o s n e r , Ber. 27, 1141 [1894]) entsteht in etwa 80%iger 
Ausbeute die genannte SH-freie Verbindung, die wegen ihrer 
Wirkun en auf den Blutdruck zu medizinischen Zwecken 
verwanft werden soll. (D. R. P.-Anm. 6. 36 148. K1. 12p. 
Einger. 23./2. 1912. Ausgel. 9./12. 1912.) H.-K. [R. 67.1 

[Basel.] Verf. zur Isolierung der im Rohopium enthaltenen 
Gesamtalkaloide, dadurch gekennzeichnet, daB man demRoh- 
opium durch Behandeln mit verd. Alkalien zunachst die nicht 
wirksamen Extraktivstoffe und Nichtalkaloide entzieht, 
den die Gesamtalkaloide in Form der Basen entfallenden 
Ruckstand hierauf mit verd. Sauren extrahiert und schlieB- 
lich aus dem ev. durch Eindampfen konz. sauren Extrakt 
die Gesamtalkaloide mittels Alkali ausfallt. - 

Im Gegensatz zum Verfahren des D. R. P. 229 905 ge- 
lingt es hier, die Gesamtalkaloide aus dem Rohopium in 
hochst einfacher Weise frei von nicht wirksamen Extraktiv- 
stoffen zu erhalten. (D. R. P.-Anm. G. 36 346. K1. 30h. 
Einger. 28./10. 1912. Ausgel. 19./12. 1912.) H.-K. [R. 157.1 

Karl Heinrieh Wimmer, Bremen. Verf. zur Gewinnung 
von Colfein und anderen Alkaloiden aus diese Basen enthal- 
tenden wlsserigen Ausziigen, dadurch gekennzeichnet, daB 
man den Susziigen durch Vermischen mit porosen, jedoch 
Wasser nicht chemisch bindenden, aufsaugenden Stoffen, 
insbesondere Torfmull oder Holzspanen, eine feine Verteilung 
auf groBer Oberflgche gibt und sodann mit einem geeigneten 
LiisungRmittel oder mit versc hiedenen Liisungsmitteln auf - 
einanderfplgend extrahiert. - 

r f .  [R. 3261 

H.-K. [R. 61.1 

Ch. 1018. R. EU Nr. 12. 

Dadurch wird erreicht, daB die Ausziige an geeignete or- 
ganische Liisungsmittel die einzelnen Bestandteile, und zwar 
nur die in dem gerade angewendeten Losungsmittel loslichen 
selbst dann abgeben: wenn sie betrachtliche Mengen von 
Wasser enthalten. (D. R. P. 266 899. K1. 12p. Vom 19./2. 
1910 ab. Ausgeg. 22./1. 1913.) rf. [R. 383.1 

[By]. Verf. zur Darstellung des wirksamen Prinzipes der 
Apocyneen. Vgl. Ref. Pat.-Anm. F. 33 261; diese Z. 25, 
2179 (1912). (D. R. P. 255 537. K1. 120. Vom 25./10. 1911 
ab. Ausgeg. 10.il. 1913.) 

Chem.-Yharm. Lahoratorium ,,Sahir" 6. m. b. H., Mun- 
chen. Verf. zur Herstellung eines trockenen pulverisierbaren 
Praparates aus Formaldehyd und Malzextrakt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die beim Eindampfen unter Vakuum sich 
bildende schaumige Masse unter Aufrechterhaltung des Va- 
kuums rasch abgekiihlt wird, indem man z. B. durch die 
vorher erwiirmten Heizplatten des Vakuumschrankes ein 
Kiihlmedium leitet. - 

Auf diese Weise erstarrt die Verbindung zu einem festen 
Schaum, der auch unter gewohnlichem Druck nicht zusam- 
mensinkt, sondern sich leicht aus den GefaBen entfernen 
und pulverisieren laat. (D. R. P. 265 671. K1. 120. Vom 
19./2. 1911 ab. Ausgeg. 20./1. 1913.) rf. [R. 362.1 

Verf. zur Dar- 
stellung von festen Losungen von Halogenen in Gelatine, 
dadurch gekennzeichnet, daB man auf Gelatine in trockenem 
oder gequollenem Zustande bei Abwesenheit saurebindender 
Mittel freie Halogene fur sich oder gelost einwirken laBt 
und darauf die Quellungsmittel entfernt. - 

Das Halogen verteilt sich in dem Gel oder der trockenen 
Gelatine und wird in betrachtlicher Menge adsorbiert. Nach 
Entquellen dieses Gels, am einfachsten durch Verdunsten 
des Losungsmittels, bleibt das Halogen adsorbiert, nicht 
unter Substitution chemisch gebunden, zuriick. Die so er- 
haltenen Stoffe stellen vorziigliche Antiseptica dar, da sie 
in Beriihrung mit gequollenen organischen Gelen, wie z. B. 
Fleisch oder Bindegewebe und Bakterien, einen Teil ihres 
Halogengehaltes langsam auf diese iibertragen. (D. R. P.- 
Anm. H. 53 821. K1. 30h. Einger. 1.,'4.1911. Ausgel. 16./12. 

S. Diesser, Chem. Laboratorium und Versuchsstation fur 
Handel und Industrie, Zurich-Wollishofen, und Dip1.-Ing. 
K. Wohlrab, Zurich. 1. Verf. zur Herstellung von wasser- 
freien, chemisch gebundenen Schwefel enthaltenden seifen- 
artigen Produkten, dadurch gekennzeichnet, daB fette Ole 
oder Fette rnit wasserfreiem Natriumthiosulfat auf Tem- 
peraturen iiber 200" bis zur volligen Verseifung erhitzt 
werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB man den noch fliissigen Seifenleim mit indifferenten 
Fiillmitteln oder mit antiseptisch wirkenden Stoffen ver- 
setzt. - 

Bei 270-300" zerfiillt das Natriumthiosulfat in Schwe- 
felnatrium und Natriumsulfat ; das Schwefelnatrium im 
Entstehungszustande wirkt auf Ole und Fette besondera 
energisch. Die so erhaltlichen seifenartigen Produkte sollen 
als dermatologische Priiparate Verwendung finden. (D. R. 
P.-Anm. D. 25 001. K1. 23e. Einger. l0./4. 1911. Ausgel. 

uber den Begriff der Besehaffenheitsan- 
gabe (8 4, Abs. 1 Ziffer 1) des Gesetzes zum Schutze der Wa- 
renbezeichnungen vom 1245. 1894 insbesondere bei Wortern 
des chemiseh-pharmazeutischen Gebietes. (Apothekerztg. 
27, 1015-1017 [1912].) Vf. beantwortet die Frage, welche 
Worter nach dem Willen des Gesetzgebers als Beschaffen- 
heitsangaben anzusehen sind, und welche nicht. Insbeson- 
dere wird erortert, auf Grund welcher gesetzlicher Bestim- 
mungen das Patentamt hierbei zu verfahren hat, und wie 

Julius Herold jr., Monzingen a. Nahe. 

1912.) H.-K. [R. 158.1 

12./12. 1912.) H.-K. [R. 154.1 
W. Wentzel. 
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sich die Praxis in derartigen Sachen bis zu den herrschen- 
den Anschauungen entwickelt hat. Fr. [R. 110.1 

Ernst Richter. Wie laBt sich bei einigen Untersuchungen 
des Deutschen Arzneibuches Zeit sparen ? (Apothekerztg. 
28, 18 [1913].) Vf. erstattet praktische Winke fur die Ein- 
richtung des Arbeitsplatzes und die Ausfuhrung von Reak- 
tionen, um das Prufen von Arzneimitteln zu erleichtern 
und zum Untersuchen anzuspornen. 

Droste. Uber den Qualitatsgrad der Drogen des Deutschen 
Arzneibuches. (Pharm. Ztg. 57, 978-979 [1912].) Vf. teilt 
u. a. ein Schema mit, nach dem eine zahlenmaBige Fest- 
legung des Qualitatsgrades der Drogen des D. A.-B. erfolgen 
kann . Fr. [R. 5189.1 

W. Untersuchung von Arzneiwaren. (Apothekerztg. 27, 
1009 [1912].) Beobachtet wurde u. a. folgendes: A t h e r 
p r o n a r c o s i hielt die Probe mit N e B 1 e r s Reagens 
nicht aus. Fur A m y l u m  T r i t i c i  wurde Amylum 
Maidis geliefert. C o d e i n u m p h o s p h o r i c u m war 
verwittert. Fr. [R. 109.1 

F. Lucas. Mitteilungen aus der Praxis. (Apothekerztg. 
27, 962-963 [1912].) I. P e p  t o n u m s i c  c u m:  Weder 
die beste Marke ,,W i t t e" , noch ein Pepton unbekannten 
Ursprungs entsprach den Vorschriften des Erginzungs- 
buches. - 11. C h 1 o r  k a 1 k des Handels: Es war am 
Platze kein Praparat rnit einem Chlorgehalt von 25% zu 
erhalten; die Proben enthielten nur etwa 10-15yo Chlor. 
Ferner bemerkt Vf., daB es im Arzneibuch heiBen musse: 
,,Der Chlorkalkanreibung sind 20 Tropfen oder so vie1 Salz- 
saure hinzuzufugen, als erforderlich ist, um alles Chlor frei 
zu machen." - 111. S i r u p u s  R h a m n i  c a t h a r -  
t i c a e fie1 durch seine dunne Konsistenz auf. Das spez. 
Gew. von 1,285 gab keine geniigende Erklarung hierfiir. - 
IV. C r e s o 1 u m c r u d u m : Ein Kresol, das genau allen 
Anforderungen des D. A.-B. V entspricht , hat Vf. bisher 
nicht gefunden ; doch scheint sich die Industrie zu bemuhen, 
sich bei der Fabrikation von Kresol den Anspruchen des 
Arzneibuches immer mehr anzupassen. 

F. Ax. Selbstdarstellung galenischer Praparate. (Pharm . 
Ztg. 57, 1042-1043 [1912].) Vf. zeigt die Vorteile, welche 
die Selbstanfertigung gewisser galenischer Praparate rnit 
sich bringt. Fr [R. 120.1 

0. Tunmann. Beitrage zur angewandten Pflanzenmikro- 
chemie. VII. Zur Mikrochemie und Mikrosublimation einiger 
Methanderivate. (8pothekerztg. 27, 971 -975 u. 983-985 
[1912].) Eingehend berichtet Vf. an Hand von Abbildungen 
uber die Mikrosublimation folgender Stoffe aus Pflanzen- 
teilen und Harzen : Mannit, Sorbit, Apfelsaure, Sorbin- 
saure, Fett und Fettsauren. Einleitend hebt er u. a. folgen- 
des h&vor : Bei der Mikrosublimation ist der Krystallform 
der Sublimate kein zu groljes Gewicht beizumessen, da sonst 
leicht Fehler unterlaufen konnen. Individuelle Schwankun- 
gen bei alkaloid-, Glykosid- und anderen Pflanzen, sowie die 
Zeit des Einsammelns und der verschiedene Reifezustand 
der Samen und Fruchte konnen die Ursache von Differenzen 
verschiedener Autoren beim mikrochemischen Nachweis 
sein. Die Hauptaufgabe der reinen Pflanzenmikrochemie 
besteht im Nachweis der Korper in der Zelle selbst. An 
Krystallen aus Rheum sublimierter Oxymethylanthra- 
chinone wird der EinfluB der Temperatur auf die Krystall- 
form veranschaulicht. Fr. [R. 5208.1 

H. Wiebelitz. Opium und Opium pulveratum D. A.-B. V. 
(Apothekerxtg 27, 894-895 [1912].) Nach Vf. enthalt die 
Prufungsvorschrift des D. A.-B. V fur Opium und -pulver 
einige Unklarheiten. Opiumpulver sol1 10% Morphin ent- 
halten, auf dem Wege vom Lieferanten zur Apotheke kann 
es Feuchtigkeit anziehen und dann dieser Forderung unter 
Umstanden nicht mehr genugen. Das Trocknen von Opium 
ist bei einer Temperatur von nicht uber 60°, die Bestim- 
mung des Trockenruckstandes von Opiumpulver dagegen 
bei 100" vorzunehmen. Vf. schlagt fur beide Zwecke 60" 
vor. SchlieBlich berichtet er uber das Einstellen eines 
morphinreichen Opiums mit Reisstarke auf den Morphin- 
gehalt von loyo, sowie uber die Beurteilung von Opium 
pulveratum subtile. Fr.  [R. 5195.1 

Erw. Richter. Uber Chininbestimmungen nach dem Deut- 
when Arzneibuch und eine Methode zur titrimetrischen Be- 
stimmung dcs Chinins mittels Pikrinsaure. (Apothekerztg. 

Fr. [R. 187.1 

Fr. [R. 5207.1 

27, 949-950 u. 960-961 [1912].) Bestimmungen nach der 
Methode des D. A.-B. V'zeigen nicht in allen Fallen den 
gesamten Alkaloidgehalt an. Die Resultate der gewichts- 
analytischen Methode fallen stets etwas zu hoch aus, sie 
besitzen aber fur Kontrollzwecke Wert. Die Richtigkeit 
titrimetrischer Bestimmungen hangt von der Empfindlich- 
keit des Indicators ab. Hamatoxylin des D. A.-B. V ist fur 
obige Zwecke weniger als Poirriers Blau und Lackmoid ge- 
eignet. Vf. empfiehlt die von ihm abgeanderte K l e i n - 
s t ii c k sche Methode zur Nachprufung und Anwendung. 
Er schuttelt die Alkaloide mit 'Il0-n. Salzsaure aus der 
Chloroformatherlosung aus, fallt die Alkaloide mit 1/20-n. Pi- 
krinsaurelosung und titriert nach dem Entfernen des Nieder- 
schlages den UberschuB der Pikrinsaure in einem behebigen 
Teile des Filtrates unter Benutzung von Phenolphthalein 
a h  Indicator. Fr.  [R. 5204.1 

Uber Chininbestimmungen in Chinarinde mittels 
Piknnsaure. (Apothekerztg. 28, 27 [1913].) Nach der von 
Richter angegebenen Methode zur Bestimmung des Chi- 
nins in' Chinarinde mittels 1/20-n. Pikrinsaurelosung erhielt 
Vf. hohere Werte a h  nach anderen Methoden. 

Kunze. Darstellung von Extractum Secalis cornuti h i -  
dum. (Pharm. Ztg. 57, 988-989 [1912].) Vf. teilt mit, daB 
sich unter Benutzung von Heberperkolatoren die bei der 
Bereitung von Mutterkornfluidextrakt von verschiedenen 
Seiten hervorgehobenen Schwierigkeiten beseitigen lassen. 

Willy Wobbe. Extractum Secalis cornuti fluidum. (Apo- 
thekerztg. 27, 895 [1912].) Hoher Gehalt an fettem (21 ist 
beim Mutterkorn die Ursache verlangsamter Perkolation. 
Durch Befeuchten der gepulverten Droge bis zur krumeligen 
Beschaffenheit oder durch vorhcriges Entfetten derselben 
kann man diese Storung vermeiden. H. S t e i n  h o  r s  t 
(Apothekerztg. 27, 902 [ 19121) empfiehlt, Mutterkorn stets 
in ,,griesformigem" Zustande zu nehmen, und hebt hervor, 
daB vor allem ranziges Mutterkorn mit schwachem Alkohol 
eine schmierige Masse gibt. Der W o b b e sche Vorschlag 
wurde von W o 1 f f (Apothekerztg. 27, 932 [1912]) ohne Er- 
zielung eines besseren Resultates befolgt. Fr.  [R. 5196.1 

T. Dahlin. Uber Secale cornutum. (Apothekerztg. 27, 
1006-11007 [1912].) Vf. berichtet uber den Gehalt des Mut- 
terkornes an Cornutin und fettem 61, sowie uber die Saure- 
zahl des letzteren. Bei 5 Proben war es auffallend, daB bei 
zunehmendem 6lgehalt der Cornutingehalt abnimmt oder 
umgekehrt. Er empfiehlt furs D. A.-B. die Aufnahme 
einer Vorschrift zur quantitativen Alkaloidbestimmung im 
Mutterkorn. Fr. [R. 106.1 

W. Unger. Uber den Wurzburger Baldrian. Beitrag zur 
anatomischen Kenntnis atherisches 01 fuhrender Zellen. 
(Apothekerztg. 27, 1021- 1022 [1912].) In  der Wurzburger 
Gegend kann man hinsichtlich der Blattform drei Arten 
wildwachsenden Baldrians unterscheiden. Aus Rhizomen 
und Wurzeln der zwei in der Blattform voneinander ab- 
weichendsten Sorten stellte Vf. Tinkturen her. Das Ergeb- 
nis der Untersuchung dieser Tinkturen war, daB der Wurz- 
burger Baldrian zu pharmazeutischen Zwecken nicht 
verwendbar ist. Auf die anatomische Beschreibung der 61- 
zellen sei verwiesen. 

0. Tunmann. Bemerkungen uber Radix Gentianat. 
(Apothekerztg. 27, 918 [1912].) Steinzellen im Enzianpulver 
ruhren haufig von irrtumlich mit ausgegrabenen Wurzeln 
von Rumexarten her. Solche Pulver stammen meistens aus 
Bosnien, seltener aus der Schweiz. Die Mikrochemie leistet 
beim Nachweise von Rumex gute Dienste. Fr.  [R. 5200.1 

0. Anselmino u. L. von Gusnar. Tinctura Rhei aquosa. 
(Apothekerztg. 27, 1008- 1009 [l912].) Mit der vom Arz- 
neibuch vorgeschriebenen Bereitungswcise ist eine vor- 
schriftsmaBige Tinktur nicht zu erhalten. Die o h n e Borax 
bereitete Tinktur ist haltbar und wird im Laufe der Zeit 
immer besser, d. h. klarer. - uber den XinfluR von Borax 
auf obige Tinktur wurden besondere Versuche angestellt. 
- Wird die Pottasche bei Bereitung der Tinktur durch 
Soda ersetzt, so erhalt man ein Praparat, das auBcrlich 
allen Anforderungen entspricht, aber erfahrungsgemall 
starker als das offizinelle wirkt und nicht ohne weiteres an 
dessen Stelle gesetzt werden darf. 

Aye. 

Fr. [R. 188.1 

Fr.  [R. 5192.1 

Fr.  [R. 112.1 

Fr. [R. 108.1 
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Robert Cohn. uber die Untersuchung von Himbeersaft. 
(Pharm. Ztg. 67, 1017-1018 [1912].) Vf. weist auf Unter- 
suchungen der fur naturreinen Himbeersaft geltenden Grenz- 
zahlen und den Wert der jahrlichen Fruchtsaftstatistiken 
hin, fur deren weiteren Ausbau er Vorschlage erstattet. 

Rupp. Notiz zur Priifung von Zincum oxydatum. (Apo- 
thekerztg. 27, 902 [1912].) Das D. A.-B. V lafit Zinkoxyd 
sowohl in essigsaurer wie in ammoniakalisch gemachter 
Losung mit Ammoniumoxalat auf Calciumsalze prufen. Die 
erstgenannte Probe ist neu und kann zu Irrungen fuhren, 
die letztere ist einfach und zuverlassig und war bereits im 
D. A.-B. IV vorgeschrieben. Weiter erfordertdie im D. A.-B. V 
neu aufgenommene Bleiprobe mit Kaliumchromat in essig- 
saurer Zinkoxydlosung Vorsicht in der Beurteilung des Aus- 
falls . Fr.  [R. 5197.1 

J. Valentin. Zur titrimetrischen Gehaltsbestimmung von 
Liquor Aluminii acetici. (Pharm. Ztg. 67, 947 [1912].) Ent- 
gegen der Ansicht F. W o 1 f s b a c h s zeigt Vf., daB die 
acidimetrische Bestimmungsweise langst verlassen ist und 
nichts beweist. Vf. hat  eine eigene Titriermethode fur 
Liquor Aluminii acetici in Apothekerztg. 1912, Nr. 62 ver- 
offentlicht. Fr. [R. 5184.1 

F. Wollschlaeger. Liquor Aluminii acetici. (Pharm. Ztg. 
57, 976-977 [1912].) Vf. berichtet uber vergleichende Be- 
stimmungen zwischen selbst dargestelltem und gekauftem 
Liquor Aluminii acetici. Die gekauften Praparate enthielten 
nur etwa z / 3  des verlangten Aluminiums, das fehlende 
war durch Calciumacetat ersetzt. Zweckmafiig werden im 
niichsten D. A.-B. bestimmte Grenzen hierfiir festgesetzt. 
Die nach dem V a 1 e n t i n schen Verfahren ermittelten 
Werte waren hoher als die nach der Methode von L. M e  - 
d i c u s. Fur die Beurteilung des kauflichen Liquor. Alum. 
acet. kommt es nach Vf. Ausfuhrungen unter Berucksich- 
tigung der ubrigen Proben auf den Ausfall der Behandlung 
rnit Kaliumsulfat an. Im iibrigen genugt trotz der von 
J. V a 1 e n t i n hervorgehobenen Mange1 die Titration mit 
normaler Kalilauge vollstandig. 

Kobbe. Liquor Kalii acetici. (Apothekerztg. 27, 931 
his 932 119121.) Nach Vf. ist es auffallig, dafi Liquor Kalii 
acetici, auch wenn er aus Essigsaure dargestellt ist, die die 
Permanganatprobe des Arzneibuches aushalt, niemals gegen 
Permanganat indifferent ist. 

Zur Priifiing yon Acidum aceticum 
und Liquor. Kalii acetici. (Apothekerztg. 27, 986 [ 19121.) 
Die Ursache, weshalb Liquor Kalii acetici stets Permanganat 
reduziert, Natrium aceticum dagegen nicht, liegt darin, daB 
die Essigsaure, die zur Kaliumacetatlosung benutzt wird, 
infolge des unreinen Ausgangsmaterials oft ameisensaure- 
haltig ist, Natrium aceticum dagegen durch Unikrystalli- 
sieren gereinigt wird. Letzteres wurde voni Vf. stets 
arneisensaurefrei angetroffen, wahrend 5 Essigsaureproben, 
die den Anforderungen des Arzneibuches entsprechen 
sollten, 0,018-0,806 g Ameisensaure in 100 ccm enthielten. 
Vf. fordert bezuglich des Ameisensauregehaltes der Essig- 
saure eine Vorschrift, ahnlich derjenigen in den Entwurfen 
zu Festsetzungen iiber Lebensmittel, Heft 3, Essig und 
Essigessenz . Fr. [R. 5210.1 

Ed. Liicker. Liquor Kalii arsenicosi. (Apothekerztg. 27, 
932 [1912].) Liquor Kalii arsenicosi enthalt nicht arsenige 
Slure, sondern Kaliummetarsenit, was bei der Angabe des Ge- 
haltes an Asz03 im D. A.-B. V zu berucksichtigen ist. AuBer- 
dem empfiehlt Vf.. dortselbst fur dasselbe Praparat an allen 
Stellen dieselbe Formel zu nennen. Das Kaliumbicarbonat 
wird nach Vf. besser wieder durch das Monocarbonat und 
der Lavendelspiritus durch eine Olmischung ersetzt. 

Farhwerke vorm. Meister Lucius & Briining. Salvarsan- 
losungen. (Apothekerztg. 27, 975-976 [1912].) Die Ab- 
handlung ist eine Entgegnung auf die Mitteilungen von 
A.  J a i s e r in Nr. 90 und 93 der Suddeutschen Apotheker- 
zeitung. Gegenstand der Mitteilung ist vorwiegend die Farbe 
von Salvarsan einer und derselben Kontrollnummer und die 
Menge Natronlauge, die zur Auflosung des Salvarsans notig 
ist. Vff. empfehlen, sich genau an die Salvarsan-Gebrauchs- 
anweisung zu halten. Im Anschlufi daran teilt A. J a i s e r 
seine gegenteilige Ansicht mit. 

Fr. IR. 119.1 

Fr. [R. 5187.1 

Fr. [R. 5201.1 
Heinrich Fincke. 

Fr. [R. 5202.1 

Fr. [R. 5209.1 

Rapp. Salvarsanlosungen. (Apothekerztg. 27, 998 
[1912].) Im Krankenhause Miinchen links werden die intra- 
venosen Salvarsanlosungen niemals nach der Fabrikvor- 
schrift (mit offizineller Natronlauge), sondern s t e t s n u r 
m i t  N o r m a l n a t r o n l a u g e ,  die von Carbonaten 
befreit wird, hergestellt. Bei dem dortigen starken Ver- 
brauche war k e i n  e i n z i g e r  ungiinstiger Fall zu ver- 
zeichnen. Fr. [R. 105.1 

Strontiumsalz der Chlorarsenobehenolsaure. (Wissen- 
schaftl. Mitt. der Apothekerztg. 27, 997 [1912].) Der Arsen- 
gehalt der neuen Arsenverbindung betriigt nicht 11 %, wie 
fruher angegeben, sondern etwa 13%, und der Chlorgehalt 
nicht 4. sondern etwa 6%. 

Argentum proteinicum. - Albumose- 
silber. (Apothekerztg. 28, 6 [1913].) Protargol und die Al- 
bumosesilberpraparate des Handels werden nicht schlecht- 
hin im allgemeinen Sinne als identisch bezeichnet werden 
konnen. Vf. begriindet dies in seiner Abhandlung und ki l t  
einige Abanderungvorschlage zur Prufungsvorschrift der 
5 .  Ausgabe des D. A.-B. mit. 

W. 0. in H. Acidum benzoicum D. A.-B. V. (Apotheker- 
ztfg 27, 911 [1912].) Nach Vf. bewirkt die Benzoesaure des 
Handels meistens nicht die im D. A.-B. V vorgeschriebene 
Reduktion von Kaliumpermanganat. - M. L e f e 1 d t und 
E d. I, u c k e r (Apothekerztg. 27, 931 [1912]) haben diese 
Beobachtung nicht gemacht. Doch selbst nach positivem 
Ausfall der Reaktion liegt noch nicht die Gewahr vor, daB 
die Benzoesaure lediglich aus Harz hergestellt worden ist ; 
deshalb empfiehlt ersterer die Selbstbereitung der Beneoe- 
saure durch Sublimation aus Siambenzoe. 

Wiebelitz. Acidum benzoicum, D. A.-B. V. (Apothe- 
kerztg. 27, 950-951 [1912].) Wenn Acidum benzoicum 
D. A.-B. Vdes Handels die Priifung mit Kaliumpermanganat 
nicht erfiillt, so liegt mit ziemlicher Sicherheit eine Ware 
minderwertiger Beschaffenheit vor. Die Zeit von 20 bis 
30 Minuten, welche im Kommentar zum D. A.-B. V fur die 
Reduktion von Permanganat durch aus Harz sublimierte 
Benzoesaure angegeben wird, kann noch erheblich herab- 
gesetzt werden. Fr. [R. 5205.1 

R. Richter. Spirituosa medicata D. A.-B. V. (Pharni. 
Ztg. 67, 939-940 [1912].) Bei den vier in Betracht kom- 
menden weingeistigen Praparaten ist eine gleichmafiige quan- 
titative Zusammensetzung wertvoller als der nur fur ver- 
feinerte Geruchsempfindung wahrnehmbare Geruchsunter- 
schied, deshalb tritt Vf. erneut dafur ein, das Verfahren der 
Destillation zu verlassen und diese Praparate durch Mischen 
der atherischen Ole rnit Spiritus herzustellen. Fr. [lt. 5182.1 

A. Hellriegel. uber die Untersuchung des Liquor Cresol: 
saponatus Ph. V. (Apothekerztg. 27 893-894 [19121.) Da 
Vf. mehrfach minderwertige Cresolseifenlosungen im Handel 
angetroffen hat, gibt er Anhaltspunkte zur Erkennung der- 
selben und behandelt vor allem die Frage, ob zur Anfertigung 
eines fraglichen Praparates Leinol- oder Harzseife verwendet 
worden ist. Fr. [R. 5194.1 

0. Anselmino und H. GroBheim. Die Rcaktion des 
Lactylphenetidins mit Bromwasser. (Apothekerztg. 27, 
1020- 1021 [1912].) Das sichere Gelingen der ldentitats- 
reaktion hangt von der Konzentration der Lactylpheneti- 
dinlosung und von der Menge des zugesetzten Bromwassers 
ab. Die geeignete Art der Ausfuhrung der Arzneibuch- 
reaktion wird beschrieben. 

D. Scherbatschew. Uber die Anwendung von Antiformin 
bei pharmakognostischen Untersuchungen. (Apothekerztg. 
27, 961 [1912].) Mit zwei Ausnahmen hat sich Antiformin 
als Aufhellungsmittel bei pharmakognostischen Unter- 
suchungen nicht bewahrt; auch kann es zuin Entfarbeii 
stark pigmentierter Objekte nicht empfohlen werden. Dell1 
S c h u 1 t z e schen Macerationsverfahren gegenuber weist 
das Antiforminverfahren nur den einen Vorteil auf, dnfi 
das Reagens alkalisch reagiert und infolgedessen Calciuin - 
osalatkrystalle nicht auflost. 

H. Onger. Propaesin rind seine Anwendiing. (Apo- 
thekerztg. 27, 1023 [ 19121.) Propaesin-Para-amidobenzoe- 
saurepropylester, F. 73", ein Anaistheticum, findet mannig- 
fache Anwendung. Vf. gibt Vorschriften zur Bereitung von 
Propaesinol und -gurgelwasser. 

Fr. [R. 104.1 
Ludwig Kroeber. 

Fr. [R. 118.1 

Fr.  [R. 5199.1 

Fr. [R. 111.1 

Fr. [R. 5206.1 

Fr. [R. 114.1 
11' 
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Alfred Stephan. uber Sauerstoffbader. (Apothekerztg. 
27. 940-941 [1912].) Von neuem tritt Vf. - entgegen der 
Ansicht L e i t h o 1 f s -. fur die Selbstherstellung der 
Sauerstoffbader in Apotheken ein. Er benutzt dazu, ohne 
Beobachtung von Nachteilen, Wasserstoffsuperoxyd und 
als Katalysator geringe Mengen Hamatogen, Marke Sicco. 
Die Entwicklung des Sauerstoffs aus dem Sauerstofftrager 
braucht bei Vf. Verfahren 9 Minuten. 

C. Mannich und L. Schwedes. Hyperol. (Apothekerztg. 
27, 1029 [1912].) H y p e r o 1 der Firma Chemische Fabrik 
G e d e o n R i c h t e r , Budapest, besteht aus einer Ver- 
bindung von Harnstoff und Wasserstoffsuperoxyd, der 
kleine Mengen einer organischen Saure zugesetzt sind. 
Wahrscheinlich handelt es sich bei Hyperol um die von T a - 
n a t a r bereits 1908 beschriebene Substanz NH,. CO . NH, 
.H,O,. - H y p e r o l m u n d t a b l e t t e n  bestehen aus 
einem Drittel Hyperol und zwei Drittel Harnstoff und ent- 
halten auBerdem als aromatischen Zusatz Anethol und Pfef- 
ferminzol. Fr. [R. 116.1 

C. Mannich und L. Schwedes. Ortizon. (Apothekerztg. 
27, 1360 [1912].) Der wirksame Bestandteil des 0 r t i z o n s 
der Firma ,,Noris" Z a h n & Co., Koln, ist die von T a - 
n a t a r 1908 beschriebene chemische Verbindung aus Was- 
serstoffsuperoxyd und Harnstoff, NH,CONH, . H,O,. - 
Diese ist mit Hlife von Starke und anorganischem Material 
(Argilla) unter Zusatz von Pfefferminzol zu Pastillen vom 
Gewichte 0,33 g verarbeitet. Der Gehalt an Wasserstoff- 
superoxyd betragt rund 29,5% 

C. Mannich und L. Schwedes. Tricarbin. (bpothekerztg. 
27, 1029 [1912].) Eine erneute Untersuchung einiger wei- 
terer Proben von Tricarbin fuhrte zu einem besseren Er- 
gebnis als die fruheren. Das jetzt im Handel befindliche 
Tricarbin ist r e i n e r Kohlenskureglycerinester vom F.149". 

W. Lenz. Dr. med. Franks Nervennahrung. (Apotheker- 
ztg. 27, 1007 [1912].) Es handelt sich um Pastillen, die vom 
,,Chem.-Pharm. Laboratorium, G. m. b. H., Wiesbaden" 
hergestellt wurden und im wesentlichen aus einer Mischung 
ron Eigelbstoffen rnit Zucker bestehen. 

P. Forck. Bakteriologisches aus der Apotheke. (Apo- 
thekerztg. 27, 1022-1023 [1912].) Vf. berichtet uber den 
K e i m g e h a 1 t der Sirupe und einiger in der Apotheke 
vorratiger Losungen. Fr. .[R. 113.1 

W. Scheermesser. Eine neue Methode zur Konservierung 
lebender Kefirpilze (NaBkultur). (Pharm. Ztg. 67, 977-978 
[ 19121.) Vf. Methode zur Konservierung lebender Kefir- 
pilze beruht im Einlegen derselben in k a1 t gesattigte, 
konzentrierteste Rohrzuckerlosung. Die Handhabung fur 
.Apotheker ist folgende: 1. Ziichtung der Kefirpilze; 2. Ab- 
spulen und Auspressen derselben mit geringem Druck im 
ausgekochten Leinen- oder Mullbeutel; 3. Einlegen der PreB- 
linge in genannte Zuckerlosung. Alles Nahere ist im Text 
ersichtlich. Fr. [R. 5188.1 

W. Freund. Kefir und Yoghurt. (Apothekerztg. 27, 
995-997 [1912].) Alles uber Kefir und Yoghurt bisher Wis- 
senswerte durfte in dieser Abhandlung enthalten sein. 

Eugen Kalau v. Hofe, Berlin. Abwehrmittel gegen Stech- 
miicken und ahnlichc Insekten. Vgl. Ref. Pat.-Anm. H. 
53 189; diese Z. 26, 2436 (1912). (D. R. P. 266 664. K1. 451. 
Vom 5./2. 1911 ab. Ausgeg. 7./1. 1913.) 

F. Wolder. Zusammenstellung der einfachsten Methoden 
zur Harnuntersuchung nebst Beitrag zur Zuckerbestimmung 
im Harn. (Pharm. Ztg. b7, 958 [1912].) Unter besonderer 
Berucksichtigung des Nachweises k 1 e i n e r Zuckermengen 
im Ham bespricht Vf. die Methoden, rnit denen man im 
allgemeinen in der Apotheke bei Harnuntersuchungen aus- 
kommt. Fr. [R. 5185.1 

Jaenicke. Uber Harnsaurebestimmungen im Blut. 
(Pharm. Ztg. 67, 958-959 [1912].) Vf. k i l t  seine prak- 
tischen Erfahrungen uber Harnsaurebestimmungen im Blut 
mit. Er legt auf den q u a l i t a t i v e n  Nachweis den 
Hauptwert und fuhrt diesen nach der Dialysiemethode von 
G u d z e n t und A p o 1 a n t aus. Zum SchluB iiuBert er 
sich uber den Grad der Brauchbarkeit der quantitativen 
Methoden von S t e f a n ,  A f r e c h t  und K o w a r s k y .  

Fr. [R.5203.] 

Fr. [R. 117.1 

Fr. [R. 115.1 

Fr. [R. 107.1 

Fr. [R. 103.1 

Fr. [R. 5186.1 

Vorrichtung fur Apotheken-Nachtdienst. Mitteilung aus 
ler pharm. Praxis. (Apothekerztg. 27, 910 [1912].) Es wird 
:ine von W. D e e t j e n erdachte und in 17 Staaten zum 
Patent angemeldete Vorricht.ung an Hand von Abbildungen 
beschrieben, die den Apotheker vor Angriffen beim AQO- 
theker-Nachtdienst schutzt. Fr. [R. 5198.1 

11.1. Chemische Technologie 
(Apparate, Maschinen und Verfahren 

allgemeiner Verwendbarkeit) . 
Ludwig Honigmann, Aachen. Desintegratorartige Vor- 

richtung zurn Reinigen oder Absorbieren von Gasen. Vgl. 
Ref, Pat.-Anm. H. 54 493; diese Z. 26, 2550 (1912) (D. R. 
P. 256 534. KI. 12e. Vom 11./6. 1911 ab. Ausgeg. 11./1. 
1913.) 

uber tiefe Temperaturen und ihre indn- 
strielle Verwertung (Wasserstoffverfahren Linde-Frank- 
Caro). (Vorgetragen im Bayerischen Bezirksverein deut- 
scher Ingenieure.) (Z. Ver. d. Ing. 66, 1540, 1546 [1912].) 

Dr. Egon Bohm, Hamburg. 1 Kuhler zur fraktionierten 
Kondensation bzw. Destillation, dadurch gekennzeichnet, 
daB einzelne Windungen der Rohrschlange, welche den zu 
kondensierenden Dampf fuhrt, rnit je einem Kondensat- 
abscheider und einem AbfluBrohr fur das Kondensat aus- 
gestattet sind, um eine fraktionierte Kondensation bzw. 
Destillation zu ermoglichen. 

2. Kuhler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Kondensatabscheider aus einer vorzugsweise kugel- 
formigen Erweiterung besteht, welche moglichst an ihrer 
tiefsten Stelle die. AblaBoffnung fur das Kondensat und 
hinter dieser eine Prellwand aufweist, die den geradlinigen 
Durchgang des Dampfes durch den Abscheider verhindert 
und so die mechanische Abscheidung des Kondensates be- 

F. Pollitzer. 

- 
giinstigt. - 

Zeichnung bei der Patentschrift. (D. R. P.-Anm. 
B. 669b3. K1. 12a. Einger. 6./4. 1912. Ausgel. 23./12.1912.) 

Sf. [R. 179.) 
Eugen Hausbrand, Berlin. Verf. zum Rekti~zieren von 

Flussigkeiten, dadurch gekennzeichnet, daB man unter Fort- 
fall eines Dephlegmators auf der Rektifizierkolonne deren 
obersten Boden die erforderliche Menge des leichter sieden- 
den Teiles der Mischung in flussiger Form direkt zufuhrt. 

I n  manchen Fallen, in denen der leicht siedende Bestand- 
teil der Mischung bequem beschaffbar ist, empfiehlt sich 
dieses Verfahren, so bei Mischungen, deren leichtsiedender 
Bestandteil aus Wasser besteht (wie Essigsaure, Glycerin 
u. a.) ; hier kann auf billigstem Wege die erforderliche Ruck- 
laufmenge, und zwar vollig rein und ohne Spuren des 
Schwersiedenden beschafft werden. Das Verfahren schlieBt 
auBer der Verminderung der Apparaturkosten eine Reihe 
weiterer leicht ersichtlicher Vorteile ein. (D. R. P.-Anm. 
H. 58 331. K1. 12a. Einger. 9./7. 1912. Ausgel. 23./12. 

Heinrich Koppers, Essen-Ruhr. Verf. zum Fordern heiBer 
Losungen mittels eines Strahlsaugers. Verfahren zum For- 
dern heiBer Losungen, besonders zum Heben der salzhaltigen 
Laugen aus den Siittigun skasten .fur schwefelsaures Am- 

luftgemisch betrieben wird, gekennzeichnet durch die Mi- 
schung von Dampf in derartigem Verhaltnis mit Luft, daB 
der Kondensationspunkt des Gemisches auf oder unter die 
Temperatur der zu fordernden Lijsung herabgesetzt wird. - 

Die Zumischung von Luft zu dem Dampf entspricht 
beziiglich der Druckerniedrigung desselben etwa dem An- 
legen eines entsprechenden Vakuums. Man kann den Gleich- 
gewichtszustand auf oder sogar unter die Temperatur der 
zu hebenden Losung legen, so daB eine Kondensation nicht 
zu befiirchten ist. (Eine Zeichnung in der Schrift.) (D. R. P.- 
Anm. K. 48168. Kl. 12k. Einger. 8./6. 1911. Ausgel. 2./12. 

L. Grabau. Entolung des Dampfwassers der Oberflachen- 
Hondensatoren durch Elektrolyse. (Z. Bayer. Revisions. Ver. 
16, 213-214 [1912].) Die immer steigende Verwendung von 

1912.) H.-K. [R. 148.1 

moniak mittels eines Stra E lsaugers, der mit einem Dampf- 

1912.) H.-K. [R. 59.1 
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Wasserrohrkesseln laBt die Verdampf ung von Kondens- 
wasser, das keinen Kesselstein absetzt, sehr vorteilhaft 
erscheinen. Es ist aber notwendig, dieses Wasser vor dem 
Eintritt in den Kessel vollstandig zu entolen. Vf. beschreibt 
eine neue Vorrichtung, die die Entiilung mittels Elektrolyse 
durchfiihrt. Sie besteht aus einem holzernen Wasser- 
behalter, in dem eine Anzahl eiserner Platten als Elektroden 
untergebracht ist. Das Wasser muB durch Zufugung von 
etwas hartem (d. i. kalk - oder magnesiasalzhaltigem) 
Wasser fur den elektrischen Strom leitend gemacht werden. 
Durch den Strom wird Eisen von den Elektroden in kol- 
loidaler Form in Lijsung gebracht und zieht das 01 unter 
Flockenbildung an sich. Die Zugabe harten Wassers in den 
erforderlichen geringen Mengen ist unbedenklich. 

Otto Biihring & Wagner G. m. b. H., Mannheim. 1. Vor- 
riehtung zur Vorwarmung und Enthartung des Kesselspeise- 
wassers durch den Kesseldampf, bestehend aus terrassen- 
formig ubereinander angeordneten Rinnen mit gezahnten 
Uberlaufkanten, dadurch gekennzeichnet, daB die Tiefe der 
Zahnliickeni abwechselnd nach dem einen und nach dem 
anderen Rinnenende hin zunimmt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 ,  dadurch gekennzeich- 
net, daB die Abscheiderinnen d auf Bugeln k sitzen, die an 
einer Einlaufrinne b so aufgehangt sind, daB die Abscheide- 
rinnen mittels der Bugel gegen die Einlaufrinne fest ver- 
spannt werden konnen. - 

Furth. [R. 5129.1 

Da das Wasser naturgemaB an den weniger tiefen Zahn- 
liicken vorbei- und durch die tieferen, dem betreffenden 
Rinnenende naher liegenden Lucken abflieBt, so muB es die 
Rinnen abwechselnd in der einen und in der anderen Rich- 
tung durchlaufen; es wird ihm also ein langer Weg vorge- 
schrieben und dadurch eine kraftige Vorwarmung und voll- 
stlindige Kesselsteinabscheidung erzielt. (D. R. P. 266 337. 
Kl. 136. Vom 10./8. 1910 ab. Ausgeg. 4./1. 1913.) 

E. E. Baseh. uber Mittel zur Bekiimpfung des Kessel- 
steins. (Z. f .  Dampfk. Betr. 36, 393-395 [1912].) 

Eisenbaeh. Permutit-Wasserreinigungsverfahren fiir 
Enthartung, Enteisenung und Entmanganung. (Z. ges. Brau- 
wesen 36, 442-444 [1912].) 

P. Pfeffel. Neues Wasserreinigungsverfahren mit Per- 
mutit. (Monatsschr. f. Text.-Ind. 27, 293-296 [1912].) 
Die Permutite, kunstliche Zeolithe, Aluminatsilicate, tau- 
schen ihre Basen gegen die im Wasser enthaltenen Basen 
aus. 80 setzt sich ein Natriumaluminatsilicat mit Calcium- 
bicarbonat um zu Calciumaluminatsilicat und Natrium- 
bicarbonat. Die Steinbildner werden also an den Permutit 
gebunden. 1st der Permutit vollstandig in Calcium- oder 
Magnesiumpermutit umgesetzt, so wird er durch Behand- 
lung mit z. B. Kochsalz wieder in Alkalialuminatsilicat ver- 
wandelt, regeneriert. Manganpermutit dient zur Enteise- 
nung und Entmanganung von Wasser und desinfiziert zu- 
leich. Mit Permutit gereinigtes Wasser ist absolut harte- 

fEi, wird daher besonders von den Seidenfiirbern geschatzt 
und ist auch in der Wascherei vorteilhaft. Einige Beispiele 
aus der Praxis sind mitgeteilt. rn. [R. 219.1 

1. Vorrichtung zum Aus- 
laugen, Durchruhren und Transportieren von festen Korpern 
in Flussigkeiten, dadurch gekennzeichnet, daB die auf der 
rotierenden Welle in an sich bekannter Weise angeordneten 
Scheidewande mit Offnungen oder von der Peripherie aus- 
gehenden Aussperrungen zum DurchlaB fur das feste Mate- 
rial und die Fliissigkeit versehen sind und als Trager der den 
Transport bewirkenden Ruhrspiralen dienen. 

rf. [R. 174.1 

Hugo Dreseher, Nordhausen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB an den Riihrspiralen Becher, Kratzen oder gegen- 
einander versetzte Vorspriinge zum Erfaasen und Heben 
des Arbeitsgutes vorgesehen sind. - 

Die Erfindung bezweckt, die Unterteilung der in ver- 
schiedenen Industrien, so auch in der Kaliindustrie, ange- 
wandten Stufenapparate in einfachster und billigster Weise 
zu bewerkstelligen. (Sechs Figuren in der Schrift.) (D. R. 
P.-Anm. K. 48 986. K1. 12c. Einger. 749. 1911. Ausgel. 

Dip1.-Ing. Richard Jaffb, Frankfurt a. M. Sehwimm- 
verfahren zum Scheiden von Aufbereitungsgut mittels einer 
Schaumschicht, dadurch gekennzeichnet, daB man das Gut 
eine durchlassige, auf einer Fliissigkeit schwimmende 
Schaum-, Emulsions- oder Fliissigkeitsschicht durchdringen 
la& und die verschiedenen Bestandteile des Gutes je nach 
der Daaer ihres Durchgangs durch diese Schicht an ver- 
schiedenen Stellen des Bodens auffiingt. - 

Das Verfahren kann beispielsweise in der Art ausgefiihrt 
werden, daB das aufzubereitende Gut von einer Aufgabe- 
vorrichtung eine aus Seifenschaum bestehende, auf einer 
Wasserschicht schwimmende Schicht durchdringt ; dabei ist 
z. B. nur die Schaumschicht in Bewegung, wahrend die dar- 
unterliegende, die Schaumschicht tragende Flussigkeit in 
Ruhe bleibt. Die Schwimmschicht oder die darunter be- 
findliche, diese tragende Fliissigkeit konnen aber auch beide 
in Bewegung sein, und zwar mit gleicher oder verschiedener 
Geschwindigkeit in einer Richtung. (D. R.  P. 266 631. 
K1. la.  Vom 6./4. 1911 ab. Ausgeg. 6./1. 1913.) 

aj. [R. 184.1 
William Bone. Flammenlose Oberflaehenverbrennung. 

(Stahl u. Eisen 32, 1095-1098 [1912].) Das von B o n - 
c o u r t angeregte Verbrennungsverfahren hat sich in Eng- 
land und in Amerika in beachtenswerter Weise entwickelt . 
Es besteht darin, daB eine gleichmiiBige explosive Mischung 
von Gas und Luft in den fur eine vollstindige Verbrennung 
entsprechenden Mengenverhaltnissen oder rnit geringem 
LuftuberschuB in Beriihrung mit festen kornigen Stoffen 
ohne Flammenentwicklung zur Verbrennung gebracht wird, 
wobei ein groBer Teil der in dem Gase enthaltenen Warme- 
energie unmittelbar in strahlende Wiirme umgewandelt 
wird. Die Vorteile des Verfahrens sind : 1. die Verbrennung 
wird durch die gluhende Oberflache sehr beschleunigt und 
kann gerade dorthin gelenkt werden, wo die groBte Hitze 
verlangt wird; 2. die Verbrennung ist mit einem geringsten 
LuftuberschuB vollstiindig ; 3. die Erreichung sehr hoher 
Temperaturen ist ohne Hilfe von Regenerativeinrichtungen 
moglich; 4. entsprechend der groBen Menge der entwickelten 
Strahlungswarme geht die Warmeubertragung auf den zu 
erhitzenden Korper sehr schnell vor sich. Infolge dieser 
Vorteile ist der Heizeffekt fur verschiedene wichtige Zwecke 
nicht nur auflerordentlich wirtachaftlich, sondern auch 
leicht zu regeln. In  Amerika ausgefiihrte Versuche haben 
gezeigt, daB ohne irgendwelche Regenerativeinrichtungen 
Temperaturen von 2000" und hoher in Tiegelofen mit Hilfe 
von Generatorgas erreicht werden konnen. Bei der Be- 
heizung von Muffel- und Gluhofen werden nach ver- 
gleichenden Versuchen gegenuber dem alten Verfahren mit 
direkter Flammenheizung 50-60% der friiher gebrauchten 
Gasmenge gespart ; die Anwendung geeigneter Regene- 
rativeinrichtungen zur Vorwarmung der Luft bewirkt 
eine weitere Ersparnis von 10-15%. Vf. beschreibt an 
Hand von Zeichnungen einen Ofen zum Beheizen 
einer groBen Muffel, die Anwendung des neuen Verfahrens 
fur die Gasbeheizung eines Schmiedefeuers, fur die Heizung 
von groBen Kesseln und fiir  einen Ofen zum Schmelzen 
von Blei. Das B o n c o u r t sche Verfahren wurde von der 
Radiant Heating, Ltd., Carlton Works, Armly Leeds (Eng- 
land), unter der Leitung des Erfinders, Professors W i 1 - 
1 i a m  A. B o n  e ,  ausgebildet. 

Alfred Heinrich, Charlottenburg. 1.  Verf. zur Herstellung 
aktiver Kohlenmasse durch Gluhen geeigneter Trager in 
kohlenstoffhaltigen Desti1lat)ionsgasen unter LuftabschluR, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Tragermaterial in eineni 
und demselben beheizten Raum nacheinander mehrere Be- 
heizungszonen durchsinkt, deren Temperatur scharf von- 
einander abgegrenzt und so geregelt ist, daB in der obersten 
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Zone die Destillationsgase sich auf dem Trager kondensieren, 
in der mittleren das beladene Material behufs Kohlenstoff- 
abscheidung ausgegluht und Kohlenwasserstoffe abdestilliert 
werden und in der untersten Zone die Abkuhlung statt- 
findet. 

2. Einrichtung zur Ausfuhrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in die Retorte uber- 
einanderliegend dach-, kegel- oder treppenformig gestaltete 
Korper eingebaut sind. - 

Zeichnung bei der Patentschrift. (D. R. P. 255348. 
KI. 12g. Vom 242.  1911 ab. Ausgeg. 7./1. 1913.) aj.[R. 183.1 

F. Quincke. Moderne sozialhygienische Einrichtung in 
chemischen Werken. (Z. Ver. d. Ing. 56, 1586-1587 [1912].) 
(Vgl. Angew. Chem. 26, 1290 [1912].) 

11.5. Brenn- und Lenchtstoffe, feste, flussige - 
iind gasformige ; Beleuchtung. 

E. Donath und A. Indra. Uber die Arsakohle von Car- 
pano in Istrion. (Chem.-Ztg. 36, 1118-1120 [1912].) Die 
Arsakohle von Carpano (Istrien) wird wegen ihres Vorkom- 
mens im Tertiar von geologischer Seite als Braunkohle an- 
gesprochen , trotz ihres steinkohlenahnlichen Charakters. 
Die Vff. weisen nun mittels aller Unterscheidungsreaktionen 
(Verhalten bei trockener Destillation, bei der Behandlung 
init Kalilauge sowie Salpetersaure, bei der Extraktion mit 
Benzol, bei der Behandlung mit Salpeter-Schwefelsaure, so- 
wie beim Schmelzen mit Alkali) nach, daB die Arsakohle 
eine Steinkohle ist, die nur infolge ihres abnorm hohen 
Schwefelgehaltes, gewisse Eigenschaften aufweist, wie sie 
sonst bei Steinkohlen nicht vorkommen. 

E. Donath. Zur Henntnis der fossilen Kohlen. (Chem.- 
Ztg. 36, 1234 119121.) Vf. weist auf seine Mitteilung (Chem.- 
Ztg. 36, 1118 [1912]) uber die A r s a  k o  h l e  von C a r -  
p a n o hin, in der er und I n d r a nachgewiesen haben, daB 
tlie bloWe Beurteilung einer Kohle nach ihrem geologischen 
Alter zu Irrtumern fuhren kann, die unter Umstanden in 
der Praxis unangenehme Folgen nach sich ziehen. Er kun- 
digt an, daB er gemeinsam mit dem Geologen A. R z e h a k 
eine Reihe von Kohlen untersuchen will, deren Einreihung 
in die eine oder andere Klasse noch strittig ist. 

F. Freise. Einige Braunkohlenvorkommen an der Hiiste 
dcs brasilianischen Staates Bahia. (Braunkohle 11, 210-213 
119123.) Vf. beschreibt eine an der brasilianischen Kuste 
(Bucht von CannamG) vorkommende Tertiarkohle. Die- 
selbe ist hellbraun gefarbt, rnit dunkelgelben Flecken durch- 
setzt und zeigt dunkelbraune bis schwarze Streifung, die 
auf Schichtung hindeutet. Das Material ist sehr bituminos 
uncl ergibt bei der Destillation groBe Mengen von 81 und 
Gas. Vf. gibt die Analysen der Kohle und der Kohlenasche 
wieder, desgleichen die Resultate eines von ihm angestellten 
Destillationsversuches. Betreffs der Verwendungsmoglich- 
keit ist Vf. der Ansicht, daB sich das Material hauptsachlich 
zur 8lgewinnung eignen wurde. (Es ist eigentumlich, daB 
tlie hochgradig bituminose Kohle keinerlei ather- un'd alkohol- 
losliche Bestandteile enthalten soll, wie Vf. angibt. D. Ref.) 

F. Glockncr. Vorschlag zur Deutung des Braunkohlen- 
vorkommens an der Kiiste des brasilianischen Staates Bahia. 
(Braunkohle 11, 366-368 [1912].) Vf. halt das von F r e i s e 
(Braunkohle 11, 210-213 [ 19121) beschriebene Kohlenge- 
stein fur einen Sapropelit, fur ein Muttergestein fur Erd- 
ole, das der naturlichen Druckdestillation noch nicht unter- 
worfen war. Er kommt zu dieser Anschauung aus Grunden 
sowohl chemischer Art, wie z. B. dem Destillations- 
ergebnis, der Koksausbeute, dem hohen Wasserstoffgehalt, 
als auch physikalischer und geologischer Art, Farbe, Ge- 
ruch, Schieferung usw. Fur Gesteine dieser Art ist auch 
tler Name Dysodil eingefuhrt. 

F. Glockner. Inkohlung und Haolinisierung. (Braun- 
kohle 11, 225-226 [1912].) Wenn auch bis heute der genaue 
Chemismus der Umwandlung der Cellulose und ihrer Deri- 
vate in die fossilen Kohlen (Torf, Braunkohle, Steinkohle, 
-4nthrazit) nicht erforscht ist, so wissen wir doch, daR dieser 

Piirth. [R. 231 3 

Fiirth. [R. 232.1 

Fiirth. [R. 4412.1 

Fiirth. [R. 4413.1 

ProzeB, die Inkohlung, bei LuftabschluB unter Abspaltung 
von Kohlensaure, Wasser, Methan und loslichen Humus- 
stoffen vor sich geht. Die Kohlensaure, das Wasser und die 
loslichen Humussubstanzen haben auf die Umwandlung der 
das Liegende der Kohlenlagerstatten bildenden Gesteine 
einen groBen EinfluB. Die Kohlensaure wirkt z. B. auf die 
Feldspatgesteine zersetzend unter Kaolinbildung. Bekannt 
ist die Plastizitat des Kaolins bei Wasserzusatz. Diese ist 
wahrscheinlich durch organische Beimengungen bedingt, 
deren Vorhandensein sich durch die versickerten Humus- 
losungen erklaren 1aBt. Doch ist nicht jedes Kaolin- 
vorkommen so zu erklaren. Wo sich in der Nahe der 
Kaolinlagerstatten jungvulkanische Gesteine finden, da 1aBt 
es sich vermuten, daB es sich bei dieser Kaolinbildung um 
Bildungen juveniler Kohlensaure in wasseriger Losung han- 
delt. Wo vulkanische Bildungen nicht vorhanden sind, da 
wird sich unter der Braunkohle stets Kaolin vermuten 
lassen, wenn aueh unmittelbar unter der Braunkohle etwa 
Sand, Kies oder Topferton liegt. 

Th. Mohrle. Moderne Kohlenschlammgewinnung. 
(8sterr. Z. f .  Berg- u. Huttenw. 60, 340-343 und 358-361. 
[1912].) Der von den Schwemmwassern aus den Setz- 
maschinen der Kohlenwaschen mitgefuhrte Kohlenschlamm 
findet auf den Zechen und in ihrer Nachbarschaft ausge- 
dehnte Verwendung. Zu seiner Gewinnung und anderer- 
seits zur Klarung der Schwemmwasser, werden letztere 
durch Kiarteiche geleitet, in denen sich der Kohlenschlamm 
absetzt. Nach Ablassen des Wassers wird der Schlamm ab- 
gestochen oder auch neuerdings mittels fahrbarer Bagger 
herausgefordert. Brauchbarer sind pneumatische (Saug- 
oder Druck-) Forderungen, besonders wenn sie, wie eine 
vom Vf, beschriebene Anlage, in Verbindung mit Filter- 
pressen gebraucht werden. Der Schlamm wird in den Pres- 
sen so weit entwassert, daB er direkt verfeuert werden kann. 
Damit entfallt der Transport des Schlammes auf die Halde, 
ja unter Umstinden sind sogar die Klarteiche uberflussig. 
AuBerdem wird das dem Schlamme entzbgene Wasser voll- 
kommen geklart. Fiirth. [R. 201.1 

Die Gasanalyse als 
Hilfe bei der Bekampfung von Grubenfeoer. (Bur. Min., 
Dept. Int., Washington; Techn, Paper 13.) Die Unter- 
suchungen bilden einen Teil der Erhebungen des Minen- 
amtes uber Grubenunfalle und betreffen Veranderungen der 
Grubenluft in brennenden und verschlossenen Kohlengruben. 
Den SchluB bildet die Beschreibung eines abgeanderten 
tragbaren Orsatapparates fur die Analysierung von Gasen. 

H. C. Porter und F. H. Ovitz. Uber Verschlechterung 
und Selbstentziindung von Steinkohle beim Lagern. (J. Ind. 
Eng. Chem. 4, 5-8 [1912].) Wahrend fruher die Ansicht 
vorherrschte, daB die Steinkohlen beim Lagern eine wesent- 
liche Verschlechterung bezuglich ihres Heizwerts erfahren, 
haben neuere Versuche gezeigt, daR die Qualitatsverringe- 
rung, wenn nicht Selbstentzundung oder bloB Erwarmung 
eintritt, eine unwesentliche ist. Das Bureau of Mines hat 
Lagerungsversuche mit mehreren Kohlensorten im GroBen 
angestellt und gefunden, daB eine Kohle vom New River, 
die hauptsachlich fur Marinezwecke gelagert wird, bei ein- 
jahrigem Lagern im Freien nur 1% des Heizwerts verloren 
hat, daB bei einer Pocahontas-Kohle, die beim Panama- 
kanalbau verwendet wird, der Verlust gar nur 0,4% betrug, 
wahrend eine Pittsburger Kohle nach sechsmonatlicher 
Stapelung uberhaupt keine Verschlechterung wahrnehmen 
lieB. - Das Lagern unter Wasser hat den Nachteil, da13 bei 
der Verfeuerung das mechanisch anhangende Wasser erst 
mitverdampft werden muB, daB daher die Verluste wieder 
anderweitig erzeugt werden. Die Selbstentzundung ist aller 
Wahrscheinlichkeit nach auf die begierige Sauerstoff - 
absorption seitens der ungesattigten Kohlenstoffverbin- 
dungen der Kohlensubstanz zuruckzufuhren. Sie treten 
zumeist dann auf, wenn der Luftzutritt zur Oxydatim ge- 
nugt, zur Abfuhrung der erzeugten Warme aber nicht 
zureicht. Vf. weist aus einer Reihe von Versuchen nach, 
daB die an fluchtigen Bestandteilen reichen Kohlen n i c h t 
immer diejenigen sind, die zu Selbstentzundungen neigen. 
Im Gegenteil kommt Selbstentzundung sogar bei Ruck- 
standen, die einen Kohlenstoffgehalt von nur 35-40% 
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haben, vor. Die Rolle des Wassergehaltes ist keine ganz 
geklarte. Hingegen ist es ziemlich sicher, daB der Schwefel- 
gehalt nicht den EinfluB auf die Selbstentzundlichkeit von 
Kohlen hat, den man ihm ehedem zyschrieb. - Die Vff. 
geben eine Reihe von VotsichtsmaBregeln zur Vermeidung 
von Selbstentzundung der Kohle. 

.ilmea. Die Lagerung, Verschlechterung und Selbst- 
entzundung von Kohlen. (J. of Gaslight 119, 616-618 
[ 19121.) Wie uber die Ursachen der Selbstentzundung von 
Kohlen, die auf Lager liegen, so sind auch uber die MaB- 
nahmen zur Verhinderung der Entzundung die Meinungen 
verschieden. Am meisten hat die Ansicht fur sich, daB die 
ungesattigten Verbindungen der Kohlensubstanz es sind, 
die bei gieriger Sauerstoffaufnahme sich bis zum Entzun- 
dungspunkt erhitzen. Es ist also, da man die Kohlen 
- auBer bei Lagerung unter Wasser - nicht luftdicht ab- 
schlieBen kann, notig, so viel Luft durch Ventilation uber 
die Kohlen streichen zu lassen, daB die durch die Oxy- 
dation erzeugte Warme abgefuhrt wird. Nebenbei ist stete 
Beobachtung der in den Kohlenstapeln herrschenden Tem- 
praturverhaltnisse geboten. Hierzu eignet sich besonders 
em hohler Bohrer, in dessen Bohrkopf sich ein Maximum- 
thermometer befindet. Die Anzeigen dieses Instruments 
sind genauer als die von Thermometern, die in Rohren ein- 
gehangt werden, die ihrerseits die Kohlenhaufen durch- 
setzen. 

Auch uber die Qualitatsverschlechterung gelagerter Kohle 
gehen die Ansichten auseinander ; die einander widerspre- 
chenden Versuchsresultate durften wohl auf das verschiedene 
Verhalten von Kohlen verschiedener Herkunft zuriickzu- 
fuhren sein. Jedenfalls steht die verminderte Backfahigkeit 
langer lagernder Kohle fest. Wenn die Lagerung in ge- 
schlossenen Raumen auch wegen der geringeren Einwirkung 
der Atmospharilien viel fur sich hat, so bedeutet doch der 
Brand eines solchen Lagers eine groBere Gefahr als der frei 
lagernder Kohlenstapel. Vf. erwahnt das von L e w e s 
vorgeschlagene Mittel zur Verhinderung von Kohlenbranden 
- Einlagerung von Kohlensaureflaschen, die Stopfen aus 
leicht schmelzbaren Legierungen besitzen, in die Kohlen- 
haufen - und gibt einige Einzelheiten uber die Bauart von 
Kohlenschuppen und Formeln uber die zulassige Stapelhohe 
von Kohlen. Fiirth. [R. 133.1 

E. Donath. Zur chemisehen Charakteristik der Braun- 
kohlen. (6sterr. Z. f .  Berg- u. Huttenw. 60,281-285 [1912].) 
In  geologischer Hinsicht 1aBt sich zwischen Braun- und 
Steinkohlen keine scharfe Unterscheidung treffen, in che- 
mischer Beziehun ist hingegen die vom Vf. entdeckte Re- 
aktion mit verd. galpetersaure ein charakteristisches Merk- 
ma1 der Braunkohle. Diese Reaktion ist eigentlich ein 
Kennzeichen des Lignins, dessen chemische Zusammenset- 
zung allerdings bisher noch nicht endgultig bestimmt ist. 
Andere Unterscheidungsmerkmale sind : 1. Extraktion mit 
Benzol. Der Braunkohlenextrakt fluoresciert nicht. 2. Ver- 
halten gegen kochende Alkalilauge : Braunkohle gibt einen 
dunkelgefarbten Auszug, aus dem sich durch Ansauern ,,Hu- 
mussauren" ausscheiden. 3. Produkte der trockenen De- 
stillation. Braunkohle gibt stark- oder schwachsaures bis 
neutrales Gaswasser, ferner einen Teer, der wenig oder gar 
keine aromatischen Kohlenwasserstoffe, hingegen aroma- 
tische Sauerstoff verbindungen auf weist. 4. Verhalten gegen 
schmelzendes Atznatron : Braunkohle wird vollstandig ab- 
gebaut. - Die auBere Beschaffenheit der Braunkohle kommt 
haufig der Steinkohle nahe, doch laDt sich durch die obigen 
Reaktionen leicht ihr Charakter feststellen. Da die Braun- 
kohle mit den in ihnen enthaltenen Celluloseabbauprodukten 
keine aromatischen Kohlenwasserstoffe bei der Destilla- 
tion ergeben, so ruhren diese letzteren nicht von der Cellu- 
lose und nicht vom Lignin her, sondern von Substanzen, 
die hauptsachlich nur in Steinkohle in groBeren Mengen ent- 
halten sind, hochstwahrscheinlich von Proteinstoffen tie- 
rischer Abstammung Fiirth. [R. 197.1 

P. W. Uhlmann. Heizversuche rnit schlesischen Kohlen. 
(Chem.-Ztg. 36, 1058 [1912].) Vf. teilt die Resultate einer 
Reihe von Heizversuchen mit ober- und niederschlesischer 
Kohle mit, aus denen hervorgeht, daB insbesondere die 
oberschlesischen Klein- und Grieskohlen das billigste Heiz- 

Fiirth. [R. 4419.1 

material fur GroDkonsum darstellen, fur den Fall, daB 
Steinkohlen angewendet werden sollen. 

E. H. Archibald und J. N. Lawrence. Die Bestimmung 
der Feuchtigkeit in Kohlen. (J. Ind. Eng. Chem. 4, 258-262 
[1912].) Es ist vielfach nachgewiesen worden, daB der nach 
der offiziellen Methode - Trocknen der gewogenen Kohlen- 
probe bei 104-107" und Wagen des Ruckstandes - ge- 
fundene Wassergehalt nicht mit dem wirklichen Wasser- 
gehalt ubereinstimmt. Vff. haben vergleichende Versuche 
angestellt, wie groB der durch die offizielle Methode ver- 
ursachte Fehler ist. Zu diesem Zwecke erwarmten sie ihre 
Proben - eine bituminose Kohle und einen Anthrazit - 
in einem Ruhr nacheinander auf 75", 100, 110 und 120" 
und zwar im trockenen Luft- und im trockenen Stickstoff- 
strome, bestimmten die tatsachliche, im Chlorcalciumrohre 
aufgefangene und die scheinbare, aus dem Trockenverlust sich 
ergebende Feuchtigkeit. Sie fanden, daB beim Trocknen der 
bituminosen Kohle im Luftstrome einc Oxydation in dem 
Sinne auftrat, daB der Gewichtsverlust der Probe kleiner 
war, als die wirkliche Feuchtigkeit, ein Zeichen, daB Sauer- 
stoff aufgenommen wurde ohne entsprechende Entbindung 
von gasformigen Oxydationsprodukten ; beim Trocknen im 
Stickstoffstrome war die w irkliche Feuchtigkeit, besonders 
bei den Temperaturen von 100-110" annahernd gleich dem 
Gewichtsverlust der Probe. Die nach der offiziellen Methode 
gefundene Feuchtigkeit blieb jedoch bis um den Betrag 
von 40% hinter der bei der Versuchsmethode ermittelten 
zuruck. Die Entwicklung von Kohlenwasserstoffen wurde 
erst bei 120" beobachtet. - Beim Anthrazit lagen die Ver- 
haltnisse so, daD die wirkliche Feuchtigkeit beim Trocknen 
im Luftstrom ebenfalls groBer war als der Gewichtsverlust 
der Probe, daB aber das Auftreten von Kohlensiiure auch 
bei niedriger Temperatur (75") beobaehtet wurde. Beim 
Trocknen in der Stickstoffatmosphare waren die Gewichts- 
verluste der Proben groBer als die tatsachlichen Wasser- 
gehalte ; die entwickelten Gase wurden nicht identifiziert. 
Auch _beim Anthrazit waren die mittels der offiziellen Me- 
thode gefundenen Werte kleiner, wenn auch nicht in dem 
MaBe wie bei der bituminosen Kohle, als die bei den Ver- 
suchen ermittelten. Analysen der Kohle und des Anthrazits 
ergaben; daB nicht vielleicht groBere Gehalte an Schwefel 
oder Eisen die weitergehende Oxydation bei der bituminosen 
Kohle verursacht haben. Fiirth. [R. 4420.1 

J. C. W. Frazer und E. J. Hoffman. Die in Phenol los- 
lichen Bestandteile von Steinkohle. (Bureau of Mines. Tech- 
nical Paper 6, 1-20 [1912].) Die Abhandlung stellt den 
Beginn einer ausgedehnten Arbeit vor, die die Vff. zur Er- 
mittlung der chemischen Konstitution der Kohlensubstanz 
unternehmen wollen. Sie bedienen sich hierbei nicht der 
Methode der trockenen Destillation, sondern wollen durch 
Extraktion mit organischen Lijsungsmitteln dem Problem 
zu Leibe gehen. Das erste der angewandten Losungsmittel 
ist das Phenol. Es gelingt ihnen, 10,87% der Kohlensubstanz 
in Lijsung zu bringen. Der Extrakt wird mit lO%iger Na- 
tronlauge behandelt, und sowohl der in der Lauge losliche 
als auch der darin unlosliche Anteil werden getrennt nach- 
einander der Einwirkung der verschiedensten Losungs- 
mittel, wie Eisessig, Ather, Petrolather, absoluten Alkohol, 
Methylalkohol, Benzol, Chloroform ausgesetzt und in mog- 
lichst viele Bestandteile getrennt. Teilweise werden die 
letzteren auch im Vakuum fraktioniert und, soweit (den vor- 
handenen Substanzmengen nach) moglich, der Elementarana- 
lyse und teilweise auch der Molekulargewichtsbestimmung 
unterworfen. Die Resultate sind auf einer Tafel dargestellt. 
Unter der Voraussetzung, daD die aus der Kohle e x t r a - 
h i e r t e n Anteile auch identisch sind mit der in der Kohle 
selbst e n t h a 1 t e n e n Substanz (da die Extraktion bei 
ca. 140" erfolgte, ist eine Veranderung der Substanz hierbei 
immerhin denkbar. D. Ref.), geben die Vff. eine Anzahl 
von Analysen von Substanzen wieder, die zwar die Kon- 
stitutionsfrage vorlaufig nicht losen konnen, es aber wahr- 
scheinlich machen, daB einzelne derselben, wenn man erst 
genugende Mengen davon erhalt, auch ihrer Konstitution 
nach werden identifiziert werden konnen. Einige der Stoffe 
sind Kohlenwasserstoffe, mit geringen Mengen Sauerstoff, 
andere - die Mehrzahl - enthalten Sauerstoff in hoheren 

Fiirth. [R. 230.1 
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Prozentsatzen ; Stickstoff - und Schwefelverbindungen sind 
nur in dem alkali u n loslichen Anteile, und zwar in dem 
bei der Atherbehandlung desselben unloslichen Ruckstand 
vorhanden. Fiirth. [R. 196.1 

W. Heckmann. Neue Vorrichtungen zum Trocknen und 
Brikettieren von Kohle. (Braunkohle 11, 5i4-578 [1912].) 
Vf. weist vorerst auf die zahlreichen Nachteile hin, die die 
Verwendung der jetzt gebrauchten Trockenapparate fur 
Kohle mit sich bringt, und zeigt, wie die meisten dieser Nach- 
teile durch Anwendung des Vakuums fur das Trockenver- 
fahren vermieden werden kijnnen. Er beschreibt eine bei- 
spielsweise Ausfiihrungsform eines Rohrentrockners an der 
Hand eines Schnittes. Des weiteren fuhrt er eine Neuerung 
an einem ebenfalls mit Vakuum arbeitenden Tellertrockner 
vor, die in der Trennung eines Trockenapparates in mehrere 
Teile besteht, und die ihren Vorteil darin hat, daB einerseits 
die aus dem trocknenden Gute gesondert abgefangenen 
Briiden als Heizmittel bei einem und demselben Apparat 
verwendet werden konnen, und andererseits ein Wieder- 
anfeuchten des in der Trocknung fortgeschrittenen Gutes 
verhutet wird. Fiirth. [R. 204.1 

Grahn. Steinkohlenbrikcttierung rnit Naphthalinzusatz. 
(Gluckauf 48, 1536- 1537 [1912].) Die hohen Pechpreise 
legen es den Brikettfabriken nahe, fur das Pech vollstandig 
oder teilweise Ersatz zu suchen. Ein Verfahren, welches es 
gestattet, mit dem Pechzusatz weit herunterzugehen, ist 
die Brikettierung mit Naphthalinzusatz von S c h ii r i n g. 
Das Wesentliche des Verfahrens liegt darin, daB das in 
einem eigenen Schmelzkessel geschmolzene Naphthalin zu- 
erst in einem mit uberhitztem Dampf geheizten Vergaser 
verdampft und dann erst durch uberhitzten Dampf in eine 
tiefe Zone des Mischers gepreBt wird. Nach bisher ge- 
machten Erfahrungen empfiehlt es sich nicht, den Naph- 
thalinzusatz uber 0,3% zu steigern, da die Festigkeit der 
Briketts darunter leidet. Das Verfahren ermoglicht eine 
Verminderung des Pechzusatzes von 7 auf 4l/,-5%. 

Fiirth. [R. 132.1 
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(Gluckauf 48, 1764- 1766 [1912].) AnschlieBend an seinen 
vorstehend referierten Bericht uber das Verfahren von 
S c h ii r i n g beschreibt Vf. das Brikettierungsverfahren 
von B u  I3 - F o  h r ,  das neuerdings auch mit bestem 
Erfolge arbeitet. Urspriinglich wurde daa geschmolzene 
Naphthalin zu dem Kohlengut in geschlossenem Strahl 
zuflieBen gelassen. Dies hatte den Nachteil, daB das Naph- 
thalin mit der Feinkohle Knollen bildete, die den Stempel 
der Brikettpresse verklebten. Es wurde daher die Ande- 
rung getroffen, daB das Naphthalin durch eine Streuduse 
als feiner Spriihregen in das Knetwerk eingeblasen wird, 
wo es sich gleichmaBig uber die Feinkohle verteilt. Erst 
im Knetwerk wird das Naphthalin durch eingefuhrten uber- 
hitzten Dampf verdampft, wahrend es beim Verfahren von 
S c h ii r i n g bereits im dampfformigen Zustande in den 
Wscher eintritt. Fiirth. [R. 130.1 

Pradel. Ein neues Verfahren zur Verfeuerung von Braun- 
kohlen und Braunkohlenbriketts. (Braunkohle 11, 209-210 
[ 19121.) Neuere, fur minderwertige Brennstoffe bestimmte 
Feuerungen werden selten mit Handbetrieb beschickt, son- 
dern zumeist mit automatischen Rostanlagen, z. B. Schrag- 
rostfeuerungen und Schuttfeuerungen versehen. Der Brenn- 
stoff wird bei diesen Feuerungen in der Regel aus dem 
Wagen durch Beschickungstrichter in Fiillschachte auf- 
gegeben, fallt aus diesen vermoge der Schwere auf einen 
Schrag- oder Muldenrost und wird auf diesem verbrannt. 
Die Ruckstande kommen auf den Schlackenrost, der sich 
an den SchrQrost anschlieBt, und brennen auf diesem aus. 
Bei den meisten dieser Feuerungen liegt uber dem Schlacken- 
rost der Abzug der heiBen Feuergase in die Heizzuge, so 
daB die fallende Asche sehr heil3 ist, und der Rost leicht 
verschlackt. Da der letztere am weitesten im Inneren der 
Feuerung liegt, so ist seine Reinigung schwer, auBerdem 
ist der Schragrost nur durch seitliche Schaulocher zu uber- 
sehen. Diese Ubelstiinde beseitigt die vom Vf. beschriebene 
Feuerung von L o c h n e r , Jena. Die Schiittfeuerung ist 
so angeordnet, daI3 der Schlackenrost an der kaltesten Stelle 
der Feuerung sich befindet, und daB infolgedessen der 
Schriigrost nicht von der Vorderseite der Feuerung nach der 

Feuerbriicke zu abfiillt, sondern umgekehrt sein hochstes 
Ende, dem der Brennstoff zugefuhrt wird, knapp unter der 
Feuerbriicke liegt. Die Details dieser Feuerung, die sich 
bereits in den Werken .von Carl ZeiB und Schott t Ge- 
nossen in Jena im Betriebe befindet, werden mit Hilfe zueier 
charakteristischer Schnitte beschrieben. 

Regenerativ- 
koksofen rnit gruppenweise vereinigten senkrechten Heiz- 
zugen, ununterbrochen brennenden Heizllammen und ge- 
teiltem Sohlenkanal, dadurch gekennzeichnet, daB die Heiz- 
ziige jeder Gruppe folgend oben bzw. unten miteinander 
verbunden sind und wechselweise in der jeweiligen Zug- 
richtung der erste Heizzug jeder Gruppe Luft aus der 
nachstliegenden Halfte des geteilten Sohlenkanales einer 
Kammer von einem Regenerator, Heizgas jedoch an jedem 
Wendepunkte erhalt, wahrend der letzte Zug jeder Gruppe 
die Abhitze durch die nachstliegende Halfte des geteilten 
Sohlenkanales der n 

Fiirth. [R. 4416.1 
Emil Wagener, Dahlhausen a. d. Ruhr. 

Nachbarkammer 
zum anderen Re- 
generator ab- 
fuhrt. - 

AuBerdem fin- 
det bei dem neuen 
Ofen kein Wechsel 
der Gaszufuhr 
statt, so daB alle ' 
die Vorrichtungen 
gespart werden, 
welchezum Wech- 
seln der Heizgase 
erforderlich sind, 
wie die zweiten 
Gasleitungen mit den Brennern, Umstellvorrichtungen usw. 
Wahrend bei den bekannten ofen dieser Art fur die untere 
Beheizung an jeder Seite zwei Leitungen, im ganzen also 
vier Leitungen notwendig sind, beansprucht der neue Ofen 
nur eine Leitung. Ferner fallt die Arbeit des Umstellens 
(etwa jede Stunde zweimal) der Gasleitungen vollstandig 
fort, wodurch der Betrieb wesentlich vereinfacht wird. Da 
aul3erdem die Leitungen andauernd von Gas durchflossen 
werden und standig unter Druck stehen, so sind Gaaverluste 
und Explosionen leichter zu vermeiden als bei einem Ofen 
mit Wechselbetrieb. (D. R.  P. 254171. K1. 10a. Vom 26./9. 
1909 ab. Ausgeg. 25./11. 1912.) r f .  [R. 4999.1 

Bunzlauer Werke Lengersdorf & Co., Bunzlau i. Schles. 
1.  Verf. der Beheizung von Regenerativkammerofen, insbe- 
sondere fur die Erzeugung von Koks und Gas, mittels meh- 
rerer parallel gefuhrter Gruppen von Heizgasstromen, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Heizgasstrome durch wechsel- 
weise Verkettung der Gruppen miteinander in Ubereinstim- 
mung mit der Grundverteilung gleich lange Wege erhalten. 

2. Regenerativkammerofen fur das Verfahren nach An- 
spruch 1,  dadurch gekennzeichnet, daB die Heizzuggruppen 
wechselweise miteinander so verkettet sind, daB die auf- 
steigenden Heizgasstrome einer Gruppe zwischen den auf- 
steigenden und ab- ti - N 
fallenden Heizgass- 
tromen einer ande- 
ren Gruppe liegen. 

3. Regenerativ- 
kammerofen mit 
unter den Heiz- 
wanden liegenden 
Einzelregenerato- 

ren fur das Ver- 
fahren nach An 
spruch 1, dadurch 

gekennzeichnet , 
daB die Regenera- 
toren durch senk- 
rechte Abteilungswande mit den parallel gefuhrten Gruppen 
der Heizgasstrome verbunden sind. - 

Diese Fuhrung der Heizgase bietet den Vorteil, daB der 
Zugwiderstand in den einzelnen Abteilungen vollkommen 
gleich ist, und daB des weiteren eine vollstandig gleich- 
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maBige Beheizung erzielt wird. Auch die Vereinfachung 
der Grundverteilung des Ofenunterbaues bietet den Vor- 
teil, daD die Kanale parallel rnit der Langsachse der Ofen- 
batterie laufen und infolgedessen nur ein Umsteuerungs- 
organ erforde3ich ist. Die Grundverteilung in den Regene- 
ratoren und anschlieoend daran die Fortfiihrung der Luft 
bzw. der Gase zu den senkrechten Heizzugen der Kammer- 
wande ermoglicht es, die vorgewarmte Luft senkrecht nach 
oben zu fuhren. (D. R. P. 264 121. Kl. IOU. Vom 28./10. 
1910 ab. Ausgeg. 22./11. 1912.) rf. [R. 4997.1 

Stettiner Schamottefabrik A.-G. vorm. Didier, Stettin. 
1. Kammerofen mit senkrechten, sich nach oben verjungen- 
den Entgasungskammern und rnit wagerechten, einzeln 
regelbaren Heizzugen, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Gruppe unterer Heizziige am einen Ende rnit Gas- und Luft- 
zufuhrungsleitungen, eine Gruppe oberer Heizziige am einen 

Ende mit Abzugs- 
leitungen , und 
samtliche Heiz- 
ziige beider Grup- 
pen am anderen 
(inneren) Ende 
durch einen ge- 
meinsamen senk- 
rechten Kanal 7 
miteinander so ver- " bunden sind, daB 
die Heizziige der 
unteren Gruppe 
von Frischgasen 
und die Heizziige 
der oberen Gruppe 
von den aus den 
Heizziigen der un- 
teren Gruppe fort- 
ziehenden Abgasen 
in stlindig gleich- 
bleibender Rich- 
tung durchstromt 
werden. 

2. Ausfiihrungs- 
form des Kammer- 
ofens nach An- 
spruch 1, dadurch 

gekennzeichnet, 
daB zwischen der unteren Gruppe der am einen Ende mit 
Gas- und Luftzufiihrungsleitungen 17, 13 verbundenen Heiz- 
ziige 3 und der oberen Gruppe der am einen Ende mit Ab- 
zugsleitungen 15 verbundenen Heizziige 5 eine mittlere 
Gruppe Heizziige 4 angebracht ist, die am einen (liuBeren) 
Ende rnit wechselweise absperrbaren Gas- und Luftzufiih- 
rungsleitungen 17, 13 einerseits und Abzugsleitungen 15 an- 
dererseits, sowie am anderen (inneren) Ende mit dem ge- 
meinsamen Kanal 7 so verbunden sind, daB durch die 
Heizziige 4 der mittleren Gruppe entweder Frischgase oder 
Abgase hindurchgefiihrt werden konnen. - 

Bei dieser Einrichtung kann unter giinstiger Ausnutzung 
der Verbrennungsgase der untere Teil der Ofenkammern 
entsprechend dem nach oben abnehmenden Querschnitt 
der letzteren zwecks Erzielung einer gleichmaBigen Ver- 
gasung oder Verkokung starker und der obere Teil der 
Kammern schwilcher beheizt werden, so daB ein wirtschaft- 
licher Ofenbetrieb gewahrleistet ist. (D. R. P. 264664. 
K1. IOU. Vom 19./4. 1912 ab. Ausgeg. 14./12. 1912.) 

* r f .  [R. 5266.1 
Dr. C. Otto t Co., 6. m. b. El., Bochum. Einrichtung 

zur wahlweisen Beheizung eines Koksofens mit senkrechten 
Heizzugen mittels Schwachgases, Starkgases oder eines Ge- 
misches beider Gase, bei der die Durchtrittsoffnungen 
der einzelnen Diisen durch in dem Diisenkanal senkrecht 
verschiebbare Sperrkorper nach Bedarf geregelt werden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Sperrkorper hohl sind und 
mit der Starkgasleitung in Verbindung stehen, damit sie 
zur Zufiihrung von Starkgaa allein oder im' Gemisch mit - 
dem Diisenkanal zustromendem - Schwachgas Verwendung 
finden konnen. - 

Jeder Heizwand oder selbst jeder einzelnen Brennstelle 
Ch 1918. R. zu Nr. 12 

kann wahlweise vorgewarmtes Schwachgas oder kaltes 
Koksofengas oder eine Mischung beider zugefugt werden ; 
jeder Heizwand oder jedem Teil einer Wand kann also durch 
Wechsel in der Art der Beheizung und durch Regelung der 
Gasmengen jede gewiinschte Temperatur gegeben werden. 
(Eke  Zeichnung in der Schrift.) (D. R. P.-Anm. 0. 8226. 
K1. 10u. Einger. 31./8. 1912. Ausgel 16./12. 1912.) 

1. Luftzufiih- 
rung fiir Regenerativkoksiifen mit liegenden Kammern und 
senkrechten Heizzugen, denen die Verbrennungsluft an zwei 
mit Abstand ubereinanderliegendan Stellen zugefuhrt wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbrennungsluft den 
unteren Luftdiisen (Primarluft) aus den Regeneratoren und 
den oberen Diisen (Sekundarluft) aus den Gewolbegangen 
zustromt. 

2. Luftzufiihrung nach Anapmch 1 f i i r  ofen mit wech- 
selnder Flammenrichtung, dadurch gekennzeichnet, daD 
f i i r  die Verteilung der Sekundarluft auf die einzelnen Diisen 
unter jeder Ofenhalfte je ein Rohr angebracht ist, das durch 
die Umstellvorrichtung fur Gas und Primarluft abwech- 
selnd geoffnet und geachlossen wird. - 

Dieigetrennte Entnahme der W a r -  und der Sekundar- 
luft hat den Vorteil, daB auBer den Gaskiinalen auch die 
unteren Teile der Heizkammem wirksam gekuhlt werden. 
was weiter dazu beitragt, die Temperatur iiber die game 
Ofenwand hin gleichmliBig zu gestalten. Die Menge der 
Sekundarluft muB natiirlich so geregelt sein, daB keine zu 
starke Abkuhlung der Heizkammer eintritt. Zeichnung bei 
der Patentschrift. (D. R. P. 264 006. Kl. 10a. Vom 20./7. 
1911 ab. Ausgeg. 22411. 1912.) rf. [R. 4998.1 

John Armstrong, London. Vorrichtung zum Entleeren 
stehender Verkokungsiifen mittels eines unterhalb der Ofen- 
kammer senkrecht beweglichen Kolbens, der 
den Ofeninhalt aufnimmt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen der Ofenkammer N 
und dem Kolben C Kiihl- bzw. Forderbehalter 
E fur den Koks fahrbar sind, deren Boden- 
platten B lose sind, so daD der Kolben von 
unten her durch den Behalter hindurch-an- 
steigen kann und dabei die Bodenplatte als 
Tragstuck fiir  den aufzunehmenden Koks 
mitnimmt. - 

Wenn die Stangen F 0. dgl. nach Ab- 
nahme dea Ofenvenchlusses nach auDen ge- 
zogen werden, setzt sich die Ofenbeschickung 
auf die Bodenplatte B und wird in den Be- 
halter gesenkt. Im entsprechenden Augen- 
blick nehmen dieistangen F den zuriickzu- 
haltenden Teil der Beschickung wieder auf. 
Die abfahrenden Behalter werden abge- 
deckt. Die Vorrichtung soll das starke 
Zerbrockeln und Beschadigung des Kokses 
infolge Oberflachenoxydation verhindern. 
(D. R. P. 266 120. K1. 10a. Vom 18./1. 1912 ab. Ausgeg. 
30./12. 1912.) rf .  [R. 95.1 

Peter Hoss, Langenbochum, Bez. Munster i. Westf. Koks- 
ofentiir mit einer aus feuerfester Masse durch Stampfen 
oder GieILen herzustellenden Fiillung, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Fiillung, aus einem aus Zement, Schamotte 
und Asche gebildeten Beton besteht und in einem pro- 
filierten, etwa aus U-Eisen gebogenen oder entsprechend 
gegossenen Rahmen liegt. - 

Da der gewahlte Beton schlecht warmeleitend ist und 
als homogene Masse 'den hohen Hitzegraden vorziiglich 
widersteht, sowie wegen seines hohen Aschegehaltes ein 
niedriges spezifisches Gewicht aufweist, so kann der Tiir- 
rahmen aus leichtem Profileisen angefertigt werden. Die 
so hergestellte Koksofentiir vermag daher auch bei ver- 
hLltnismaBig geringer Wandstarke der hohen Ofentempe- 
ratur erfolgreich zu widerstehen und kann mit einem ge- 
ringen Kraftaufwand gehandhabt werden. (D. R. P. 264 449. 
K1. 1Ou. Vom 21.111. 1911 ab. Ausgeg. 7./12. 1912.) 

Aplerbecker Hutte, Brugmann, Weyland & Co., A.-G., 
Aplerbeck i. Westf. 1. Vorr. zutn Offnen und SchlieSen von 
Koksofentiiren mittels eines schwenkbaren Hubdaumens, an 

H.-K. [R. 147.1 
SOC. An. Burkheiser-Eloy, Luttich, Belg. 

r f .  [R. 5150.1 

12 
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dem die Lastkette der Tur befestigt ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Lastkette sich bei dem Ausschwenken des Hub- 
daumens zuniichst auf diesen auflegt und dann mit dem- 
selben ausschwingt. 

2. Ausfuhrungsform der Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Auflagerflache des Hub- 
daumens fur die Lastkette in ihrem Mittelteil eben und an 
den Enden etwa kreisbogenformig abgerundet ist. 

3. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach Anspruch 1 
und 2 mit einem das Turgewicht ausgleichenden Gegen- 
gewicht, dadurch gekennzeichnet, daB der Hubdaumen nach 
riickwarts verlangert ist und an diesem das Gegengewicht 
unter einem solchen Winkel angebracht ist, daB bei eben 
gelufteter Tiir das Gegengewichtsmoment bei kleinstem 
Hebelarm ungefahr gleich ist dem Turmoment. - 

Es werden hierdurch die beim plotzlichen Abheben der 
Tiir leicht auftretenden Schwankungen der Lastkette und 
Tur, durch welche die Ausmauerung gefarhdet und die Be- 
dienung eine unsichere wird, wesentlich abgeschwacht. Zeich- 
nung bei der Patentschrift. (D. R. P. 255 119. K1. 10a. 
Vom 16./12. 1911 ab. Ausgeg. 28./12. 1912.) rf. [R. 94.1 

Fa. Gebriider Hinselmann, Essen-Ruhr. 1. Vorrichtung 
zum Anheben der Koksofentiiren, welche die Tiir zunachst 
senkrecht anhebt und dann in schriig aufsteigender Richtung 
aus der Ofenbewehrung ausschwingt, dadurch gekennzeich- 
net, daB an dem Zugorgan ein Mitnehmer sitzt, der nach 
dem Anliiften der Tiir einen das Ausschwingen der Tiir 
bewirkenden, drehbar gelagerten Hebel mitnimmt. 

2. Ausfuhrungsform der Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Ablenkungshebel ein kreis- 
bogenformiger Ansatz angebracht ist, auf den sich. die Kette 
auflegt, sobald der Hebel beim Anheben die wagerechte 
Lage uberschritten hat. - 

Die Bewegung der Koksofentiir wird hierbei in ein- 
facherer Weise als bisher dadurch erzielt, daB die Kette 
sich selbsttatig mit einem drehbar gelagerten Hebel kuppelt, 
wenn die Tiir um ein gewisses MaB angehoben ist. Beim 
weiteren Aufwinden der Kette wird diese dann von selbst 
durch den Hebel vom Ofen abgelenkt. Es konnen die ub- 
lichen Winden beliebirer Konstruktion Verwendune finden. 
(Eine Zeichnung in d& Schrift.) (D. R. P.-Anm. H': 56 570. 
K1. 10a. Einger. 15./1. 1912. Ausgel. 12./12. 1912.) 

H.-K .  TR. 60.1 
Heinrich Koppers, Essen, Ruhr. Fahrbare KokslosEh- 

vorrichtung rnit einem Vorratsraum fiir das Wasser. Vgl. 
Ref. Pat.-Anm. K. 50 420; diese Z. 25,1589 (1912). (D. R. P. 
256 154. K1. 10a. Vom 11./2. 1912. ab. Ausgeg. 27./12. 
1912.) 

Wilhelm Reubold. Maschinelle Koksloscheinrichtungen 
fur Kokereibetriebe. (Stahl u. Eisen 32, 1784-l'788 [1912].) 
Die Verwendung von Kammerofen mi$ wagerechten oder 
schragen Kammern in Gaswerksbetrieben hat das Bediirf- 
nis nach zweckentsprechenden Einrichtungen zum Lijschen 
und Fordern des Kokses gezeitigt. Es wird eine neuartige 
Loscheinrichtung beschrieben, welche von der Berlin-An- 
haltischen Maschinenbau-A.-G. fur die neuen Koksofen des 
Steinkohlenbergwerkes Neumuhl erstmalig geliefert worden 
ist und deren Bauart gemeinsam von Direktor S t o r 1 , Tar- 
nowitz, und dem Vf. ausgearbeitet worden ist. 

W. Reubold. Maschinelle Koksloscheinrichtungen fur 
Kammerofen. (J. f. Gasbel. 55, 1079-1082 [1912].) Vf. be- 
schreibt an Hand einer Reihe von Zeichnungen und Photo- 
graphien das ihm und E. S t o r 1 mit D. R. P. 252438 
(Ref. Angew. Chem. 25,2558[1912]) geschutzte Koksloschver- 
fahren in seiner praktischen Ausfuhrung auf Kokerei Neu- 
muhl. Piirth. [R. 199.1 

Selbsttatige Betriebsuberwachung auf Teer- 
kokereien mit besonderer Berucksichtigung der Gasabsaugung. 
(Gluckauf 48,1706- 1719,1758-1764 u. 1796-1804 [1912].) 
Eine Ubersicht uber die zurzeit auf Teerkokereien gebrauch- 
lichen Kontrollapparate, wobei besonders auf die fort- 
laufend aufzeichnenden Vorrichtungen Rucksicht genom- 
men ist. Dem Gang des Betriebes folgend, sind folgende 
Apparate behandelt und die Beschreibung durch instruktive 
Abbildungen und Schnitte erlautert : M a n o m e t e r von 
S. Elster, Berlin, Alexander Wright & Co. Ltd., West- 

Ditz. [R. 4707.1 

A. Thau. 

minster, Hohmann & Maurer, Hydroapparatebauanstalt, 
Diisseldorf; T h e r m o m e t e r von Schaffer & Budenberg, 
Magdeburg-Buckau; V o 1 u m m e s s e r f ii r G a s  e von 
Schirmer & Richter, Leipzig , Hydroapparatebaugesell- 
schaft R. Fuess, Berlin-Steglitz ; V o 1 u m me e s s e r f ii r 
F 1 u s s i g k e i t e n von Berlin-Anhaltische Maschinenbau- 
A.-G., A. Wright & Co.; D i c h t i g k e i t s p r u f e r  der 
Hydroapparatebaugesellschaft; Apparat zur fortlaufenden 
Aufzeichnung des spez. Gewichts von Wright; Gascalori- 
meter von Wright und Junkers; S a u g u n g s r e g 1 e r 
der B. A. M. A.-G. (Dessauer Regler), Waller & Son, Stroud, 
England), Zimmermann & Janssen, Duren, J. Pintsch A.-G. ; 
schlieBlich A n a 1 y s e n a p p a r a t e der Hydroapparaten- 
baugesellschaft, A. Wright & Co. und Ados G. m. b. H. - 
Apparate anzugeben, die sich im Betriebe noch nicht voll- 
standig bewahrt haben, hat Vf. vermieden. 

Josef Weiser, Mahrisch- Schonberg. Flammrohrkessel fur 
die Destillation der Ruckstande der Petroleumdestillation bis 
zur Trockne bzw. bis zur Koksgewinnung, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Behalterwande und die Flammrohre un- 
abhangig voneinander beheizbar sind, um je nach Bedarf 
nur die AuBenheizung oder nur die Innenheizung in Betrieb 
halten zu konnen. - 

Wie aus dem in der Zeichnung wiedergegebenen Aus- 
Eiihrungsbeispiel emichtlich, wird an Stelle der bisher fur 
den KrackprozeB verwendeten Kessel (Krackkessel) ein in 
bekannter Weise mit Flammrohren ausgestatteter Kessel m 

Piirth. [R. 135.1 

verwendet. DieAb- 
stande der Flamm- 
rohre n voneinan- 
der sowie vom Kes- 
selboden sind der- 
art gewahlt, daB 
der an deh unteren 
Teilen der Flamm- 
rohre und am Bo- 
den sich absetzende 
Koks mit Leichtig- U u keit entfernt we;- 
den kann. Als allgemeine Regel ist zu beachten, daB die 
Flammrohre n so hoch oberhalb des Bodens liegen und derart 
bemessen sein miissen, daB sie auch in den letzten Phasen des 
Prozesses nur rnit ihren untersten Teilen im Koks eingebettet 
sind und mit ihren oberen Teilen auch bis zur Beendigung 
des Prozesses noch freiliegende Heizkorper bilden. Der Be- 
trieb dieses Kessels erfolgt vorteilhafterweise durch zwei 
Feuerungen I und I1 ; durch die unmittelbar unterhalb des 
Kessels m liegende Feuerung I wird der Destillationsprozefi 
in der Weise eingeleitet, daB die Feuergase den Boden direkt 
bestreichen und sodann durch die Zuge 1, 2, 3, 4, von wel- 
chen jene 2 und 4 die Kesselwiinde fast vollstandig um- 
geben, zum Fuchs a gelangen; die Feuerung 11, an welche 
die Flammrohre n n, der nach abwarts unterhalb des Kessel- 
bodens fuhrende Zug o und die vorerwahnten Ziige 1, 2 3 , 4  
anschlieBen, wird bei oder nach Einleitung des Destillations- 
verfahrens in Betrieb gesetzt und wiihrend desselben im 
Betrieb erhalten. (D. R. P. 255 118. KI. 10a. Vom 18./7. 
1911 ab. Ausgeg. 28./12. 1912.) rf. [R. 96.1 

Pradel. Die Anlage der Flugaschensacke und Abscheider 
bei modernen Dampfkesseleinmauerungen. (Braunkohle 11, 
177- 183 [1912].) Die Frage der Flugaschenabscheidung 
ist mit der zunehmenden Verwendung minderwertiger 
Brennstoffe, wie Braunkohle oder Koksgrus, eine kritische 
geworden. Alte ' Feuerungen, die urspriinglich fur Stein- 
kohle gebaut waren, mussen durch Flugaschenfanger, die 
in den Fuchs eingebaut werden, fur die Verfeuerung minder- 
wertiger Brennstoffe geeignet gemacht werden. Bei Neu- 
anlagen kann auf die Flugasche bereits von Anfang an 
Rucksicht genommen werden, und es lassen sich die Flug- 
aschensacke mit Vorteil schon in die Heizkanale verlegen. 
Da beim Wechsel der Zugrichtung am leichtesten die Aus- 
scheidung der Flugasche stattfindet, so werden die Flug- 
aschensacke am besten an den Zugumkehrstellen ange- 
ordnet. Vf. zeigt diese Anlagen an der Hand einiger be- 
wahrter Kesseleinmauerungskonstruktionen. 

Fiirth. [R. 4418.1 
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Pradel. Die Teerfeuerung yon Muller & Horte. (Z. 
f .  Dampfk. Betr. 35, 212-213 [1912].) Bei Teerfeuerungen 
wird der Teerdampf in der Regel unter Vermittlung einer 
konischen, die Ansaugung von Luft bewirkenden Kammer 
(ahnlich dem Mischrohr des Bunsenbrenners) verbrannt. 
Diese Kammer ist aber zumeist zu kurz; um nun die Ver- 
brennung innerhalb der Kammer vor sich gehen zu lassen, 
haben M i i l l e r  & K o r t c  die Kammer langer gehalten. 
Vf. beschreibt eine mit dieser Feuerung versehene An- 
lage. Fiirth. [R. 4956.1 

H. Loebell. Die flussigen Brennstoffe mit hesonderer 
Berucksichtigung der Teerdestillatio nsprodukte. (Der 61- 
motor 1, 31-36 [1912].) Vf. gibt einen AbriB der Ent- 
wicklung der Brennstoffrage fur die Dieselmotoren. Er  
zeigt besonders, welche Schwierigkeiten zu uberwinden 
waren, bevor man die Destillate des Steinkohlenteers und 
schlieBlich die Teere selbat im Verbrennungsmotor ver- 
wenden konnte. 

Rath. Teer und Teerole als Treibmittel fur den Diesel- 
motor. (Gliickauf 48, 996-1004 [1912].) Vf. bespricht aus- 
fuhrlich an Hand statistischer Tafeln die deutsche Teer- 

roduktion, sowohl die des Steinkohlenteers, Wassergas- und a lgasteers als auch des Schwelteers. Er zeigt ferner, wie 
fur das Teerol, ein Destillat des Teers, immer neue Ver- 
wendungsarten, besonders zu Heizzwecken und als Motor- 
treibmittel sich gefunden haben. Die letztere Verwendung 
gibt ihm AnlaB, sich auch uber die ubrigen Dieselmotor- 
brennstoffe zu verbreitern. Aus den Ausfuhrungen, die stets 
mit Zahlen belegt sind, geht hervor, daB, abgesehen von der 
technischen Eignung der Teerole fur den Dieselmotorbetrieb, 
auch deren Menge durchaus geniigt, um die Versorgung der 
im Inlande im Betrieb befindlichen und in absehbarer Zeit 
in Betrieb gelangenden Dieselmotoren fur lange zu sichern. 

Brenner fur C)lfeuerungen. (Tonind.-Ztg. 36, 1687 [ 19121.) 
Der Irinyiolbrenner, der von der deutschen Olfeuerungs- 
gesellschaft in den Handel gebracht wird und sich auch fur 
Teerole eignet, wird an Hand einer anschaulichen Skizze be- 
schrieben. Er  besteht aus einem Heizgehause, in dem ein 
Vergaser angeordnet ist, unter dessen Boden sich eine 
Brennerschale befindet zum Zweck der Anwarmung des 
Vergasers bei Inbetriebsetzung. 

J. C. Allen und J. W. Robertson. Die Methoden zur Be- 
stimmung des Schwefelgehaltes in Brennstoffen, besonders 
Erdolprodukten. (Bureau of Mines. Technical Paper 26, 
1-13 [1912].) Die Vff. geben eine Ubersicht uber die 
Schwefelbestimmungsmethoden in Brennstoffen nebst den 
vollstandigen Literaturangaben. Fiirth. [R. 233.1 

E. Graefe. Ober den EinfluB des Schwefels in fliissigen 
Rrennstoffen beim Motorenbetrieb. (Der olmotor 1, 83-85 
[ 19121. Dresden.) Da alle technisch verwerteten flussigen 
Brennstoffe auch Schwefelverbindungeii enthalten, die an 
sich harmlos, bei der Verbrennung in schweflige und 
Schwefelsaure ubergehen, so liegt die theoretischo Ver- 
mutung nahe, daB besonders in Dieselmotoren durch die 
im Explosionszylinder entstehenden Schwefeloxyde Xor- 
rosionen der Zylinderwandungen auftreten. Die Erfahrung 
hat gelehrt, daB dies nicht der Fall ist. Eine Erklarung 
hierfiir ist die, daB zur korrodierenden Wirkung der Schwe- 
felsaure die Gegenwart von Wnsser notig ist, das die Saure 
:ibsorbiert, da das Anhydrid der Saurc Metalle nicht angreift. 
Im Zylinder entsteht zwar Wasser durch Verbrennung des 
Wasserstoffes der flussigen Brennstoffe, aber die hohe Tem- 
peratur verhindert die Kondensation und somit aiich die 
Liisung der Saure mit ihren schadlichen Folgen. Korro- 
sionserscheinungen wurden in Auspuffrohren beobachtet, 
die entweder zu lang oder zu stark kuhlenden Einflussen 
ausgesetzt waren. In  solchen FLllen empfiehlt sich das Ab- 
schneiden der Auspuffrohre oder, wo dies nicht angangig ist, 
Ausfutterung mit Blei oder Einsetzen von Tonrohrstucken 
in die eiserne Auspuffleitung. - Ferner konnen Storungen 
bei Motoren vorkommen, wo ein Teil der der Luftpumpe 
zugefiihrten Luft vorkomprimiert aus dem Verbrennungs- 
zglinder entnommen wird. Infolge des schadlichen Raumes 
enthalt diese Luft noch geringe Mengen von Verbrennungs- 
gasen. Fiirth. [R. 4093.1 

Die Ursache der Explosionen von Ben- 

Fiirth. 1 R. 4095.1 

Fiirth. [R. 5212.1 

F.  Wecke. [R. 4732.1 

Th. Rosenthal. 

zintanks und deren Verhutung. (Chem. Industrie 35, 444 
his 447 [1912].) Vf. erortert zunachst die Redingungen, 
unter denen sich explosible Gemenge uber dem Inhalt des 
Benzintanks bilden konnen. Die Ursache der Entzundung 
findet er, gleich zahlreichen anderen Aut'oren, in der Bildung 
elektrischer Funken zwischen den Wandungen des Tanks 
und der durch Reihung elektrisch erregten Flussigkeit. DaB 
sich tatsachlich durch die Reibung des Benzins in den 
Rohrleitungen und an den Tankwanden so erhebliche 
Mengen von elektrischer Energie bilden konnen, beweist 
eine Reihe von Versuchen. die im physikalischen Labora- 
torium der Technischen Hochschule in Charlottenburg unter 
Leitung von Prof. Dr. D o 1 e z a 1 e k ausgefuhrt wnrden. 
Unter Benutzung eines kleinen Laboratoriumsapparates 
wurden dabei Spannungen von 400- 1500 Volt beobachtet, 
die also vollkonimen genugen, um Funken hervorzubringen. 
Will man die Explosionen vermeiden, so mu13 man, da sich 
das Auftreten von Reibungselektrizitat kaum mit Sicher- 
heit verhindern laat, die Bildung von explosiblen Gas- 
mischungen unmoglich machen, was sich am einfacheten 
und sichersten durch Ersatz des Saiierstoffs der Luft 
durch inerte Gase (Stickstoff, Kohlensaure) erreichen 
laBt. Solche Schutzgase benutzt das System Martini und 
Huneke, Berlin, das sich stets und uberall bewahrt hat. 
Durch Verwendung von briichsicher konstriiierten Leitun- 
gen, die eine zwangslaufige Wirkungsweise gewahrleisten, 
ferner von bruchsicheren Zapfhahnen und Zapfventilen 
und von Diffusionsverschlussen mit FlussigkeitsverschluB 
wird allen Anforderungen genugt, die an ein Schutz- 
lagerungssystem fur feuergefahrliche Flussigkeiten gestellt 
werden konnen R-Z. [R. 4175.1 

H. Holzwarth. uber die Gasturbine. (J. f .  Gasbel. 55, 
949-957 [1912].) Vf. beschaftigt sich zuerst mit den 
bisher versuchten Ausfuhrungsarten von Gasturbinen, der 
Explosionsturbine und der Verbrennungsturbine. Gegen 
die letztere spricht die nicht zu vermeidende korrosive 
Wirkung von Dampf- und Gasgemischen, ferner die groBe 
Energiemenge, die zum Einblasen des Gasdampfgemisches 
in die Verbrennungskammer verbraucht wird. Gegen 
die Explosionsturbine lagen die Bedenken vor, ob das 
Laufrad der Turbine den unvermischt auftretenden Feuer- 
strahl aushalten konnte, und ferner, ob der Wirkungs- 
grad der Turbine mit Vorverdichtung geniigend hoch ist. 
Der Bericht des Vf. uber seine Veruchsanlage in Kaferthal 
zerstreut diese Bedenken. 

D. Clerk. uber die Gasturbine. (J. of Gaslight 119, 
755-759 [1912].) Ein Uberblick uber die bisherigen Fort- 
schritte im Bau von Gasturbinen, mit besonderem Bezug 
auf die Holzwarthsche Maschine. 

H. L. Reguliermuldenrost fur niinderheizwertige Brenn- 
stoffe. (Braunkohle 11, 241-244 [1912].) Vf. beschreibt 
Einrichtung und Funktionieren einer Muldenrostkonstruk- 
tion von Frankel & Viebahn, Leipzig. Der Zweck der- 
selben ist, fur wechselnde Brennstoffsorten stets einen ge- 
eigneten Rost ohne AuBerbetriebsetzung des Kess'els zur 
Verfugung zu haben. Muldenroste sind schon bekannt ; der 
vorliegende hat vor ahnlichen Typen das voraus, daB der 
Brennstoffschuttwinkel jederzeit eingestellt werden kann, 
daB ferner das Gewolbe der Qaskammern aus einem ver- 
ankerten doppelten Schamottebogen besteht. Die Regu- 
lierung des Schuttwinkels erfolgt durch Regelungsglieder, 
durch die auch eine vollstandige oder teilweise Abstellung 
der Brennstoffzufuhr erfolgen kann. Dadurch kann man 
auch Schwankungen in der Dampfentnahme leicht nach- 
kommen. Fiirth. [R. 4415.1 

Mann und Wustefeld. Vergasung minderwertiger Brenn- 
stoffe. (Gluckauf 48, 830-834 [1922].) Die Vff. bedienen 
sich zur Bewertung der in Gaserzeugern erzielten Ver- 
gasungsergebnisse einer rechnerischen Methode, die vorerst 
erlautert wird. Sodann erortern sie die Schwierigkeiten, die 
sich der Vergasung minderwertiger (d. i. hauptsachlich als 
Abfall verschiedener Betriebe vorkommender) Brennstoff 
entgegenstellen. Sie zeigen die Mittel, die zur Uberwindung 
dieser Schwierigkeiten bei den verschiedenen Systemen an- 
gewendet worden sind, und besprechen sodann an Hand 
fruherer Veroffentlichungen die Ergebnisse mit Gaserzeugern 
der Firmen : Deutsche Mondgasgesellschaft, Ehrhardt & 

Fiirth. [R. 121.1 

Fiirth. [R. 235.1 
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Sehmer, Maschinenfabrik Augsburg-Niirnberg, Pintsch und 
Feuerungstechnische Gesellschaft (v. Kerpel ). An Hand 

manche Veroffentlichungen infolge mangelhafter Angaben 
nicht in Betracht kommen konnten) stellen die Vff. fest, 
daB der Hochdruckgenerator von K e r p e 1 y die besten 
Resultate aufweist. Fiirth. [R. 5214.1 

0. Dobbelstein. Ausnutzung minderwertiger Brennstoffe 
auf Zechen des Oberbergamtsbezirks Dortmund. (Stahl u. 
Eisen 32, 1259-1264 [1912].) Gemeinsam vom Verein f t i r  
die bergbaulichen Interessen und dem Dampfkesseluber- 
wachungsverein der Zechen im Oberbergamtsbezirk Dort- 
mund wurde die Vergasung minderwertiger Brennstoffe in 
Generatoren untersucht. Es wurden Versuche mit dem 
Mondschen Generator, dem Gaserzeuger von. Ehrhardt 
& Sehmer und dem Gaserzeuger der Maschinenfabrik Augs- 
burg-Niirnberg durchgefiihrt. Die erhaltenen Resultate 
werden vom Vf. mitgeteilt und ausfiihrlich besprochen. 

Ditz. [R. 3785.1 
Butow und Dobbelstein. Ausnutzung minderwertiger 

Brennstoffe auf Zechen des Oberbergamtsbezirkes Dortmund 
XIV. (Gliickauf 48, 1124-1126 [1912].) Koksasche wird 
gewohnlich rnit Unterwind auf Planrosten verfeuert. Die 
Verbrennungsluft streicht aber bei langsliegenden Rost- 
sttiben schriag aufwarts, so daB einerseits der vordere Teil 
des Rostes zu wenig Unterluft erhalt und andererseits die 
aufgewirbelte Koksasche nach hinten zur Feuerbrucke ge- 
rissen wird. Diesem Umstand SOU die Hermansche Feue- 
rung abhelfen. Dieselbe ist eine Planrostfeuerung mit quer 
gelegten Roststiiben. Die Vff. haben vergleichende Ver- 
suche mit dieser Feuerung und der gewohnlichen angestellt, 
wobei sich aus den Rauchgasanalysen zeigte, daB die Ver- 
brennung der Koksasche bei der Hermanschen Feuerung we- 
sentlich giinstiger vor sich ging, und daB die Verluste durch 
Unverbranntes in den Ruckstanden um 8% geringer waren 
als bei der Feuerung mit LlingsroststLben. Auf Grund der 
fur den jeweils verwendeten Brennstoff berechneten Preise 
stellte sich 1 t Dampf bei der Hermanschen Feuerung um 
3 yo billiger . 

Gwosdz. Gasfeuerungen und Kraftanlagen rnit chemi- 
scher Regenerierung von Verbrennungsgasen. (Gluckauf 48, 
866-870 [1912].) Als ,,chemische Regenerierung von Ver- 
brennungsgasen" wird ein Verfahren bezeichnet, das im 
wesentlichen darin besteht, daB ein Teil der Abgase von 
Feuerungsanlagen oder Gasmaschinen anstatt in den Schorn- 
stein unter den Rost des Gaserzeugers zuriickgefiihrt wird. 
Nach der Formel CO, + C = 2 CO benotigt die Kohlen- 
siiure zur Reduktion bloB 1 Atom Kohlenstoff, wahrend 
sonst der Sauerstoff der Primiirluft zur Erzeugung von 
2 Mol. Kohlenoxyd 2 Atome Kohlenstoff braucht. Wiewohl 
die Vorteile dieses Verfahrens von hervorragenden Fach- 
leuten bestritten wurden, und diese Urteile durch MiBerfolge 
derartig gebauter Anlagen bestatigt zu werden schienen, 
ist das Verfahren neuerdings doch wieder, wie aus ver- 
schiedenen Patentachriften hervorgeht, aufgenommen war- 
den, besonders in Amerika. Die leicht schmelzbaren 
Schlacken der amerikanischen Kohlen erheischen im Gas- 
erzeuger ein Herabsetzen der Temperatur, das durch An- 
wendung endothermischer Mittel erzielt werden soll. Die 
Anwendung von Wasserdampf erweist sich bei wechselnder 
Beanspruchung des Generators als unzweckmaBig, und so 
soll nun der Wasserdampf als endothermisches Mittel durch 
die Kohlensaure der Abgase ersetzt werden. Vf. beschreibt 
nun diesbeziigliche Vorrichtungen der Eldred Process Co. 
und von Doherty (Neu-York). Wahrend bei der Kon- 
struktion der ersteren Gesellschaft die Abgase und die 
atmospharische Luft in bestimmtem Verhaltnis durch einen 
Ventilator angesaugt und unter den;Rost gedriickt werden, 
verwendet D o h e r t y  einen Injektor, der, von den unter 
Druck gesetzten Abgasen angetrieben, die atmospharische 
Luft ansaugt. In  Deutschland erhielt A. S i m o n e t , Wien, 
ein Patent auf ein Verfahren, daB die Benutzung der heiBen 
Abgase von Schmelzofen zur Gaserzeugung und gleichzeitig 
zur Destillation der zur Vergasung gelangenden Steinkohlen 
bezweckt. Ein der Firma Uihlein & Co., Niirnberg, erteiltes 
Patent will die Warme des bei der Kohlendestillation er- 
haltenen Koks gewinnen, so zwar, daB der Koks in Gas- 
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Fiirth. [R. 124.1 

:rzeugern der Einwirkung der Feuerungsabgase so lange 
iusgesetzt wird, bis seine Temperatur unter die Reduktions- 
emperatur (800-900") gesunken ist. Das gewonnene Gene- 
.atorgas soll zur Beheizung der Retorten verwendet werden. 
df. beschreibt schlieBlich eine Anlage von T a i t , die einen 
reil der AuspuffgaBe einer Gasmaschine neben atmo- 
Iphhrischer Luft zur Gaserzeugung benutzt. Der Zweck 
lieser Anlage ist neben Brennstoffersparnis auch der, die 
Verwendung von Wasserdampf zu umgehen, die zu stark 
rechselnde Mengen von Wasserstoff im Gase erzeugt. Da 
etztere eine groBere Verbrennungsgeschwindigkeit besitzt 
~1s  Kohlenoxyd, so ergibt sich bei niedrigem Wasserstoff - 
Cehalt des Generatorgases eine zu langsame Verbrennung 
les,Generatorgases, die zu Storungen Veranlassung gibt . 

Gwosdz. Gaserzeuger fiir Vergasung flussiger Brenn- 
rtoffe. (Braunkohle 11, 357-366 [1912].) Die Herstellung 
yon 01- oder Fettgas beruht hauptsachlich darauf, daB bei 
ler Erhitzung des 0les eine Zersetzung der Molekide von 
ioherem Kohlenstoffgehalt in solche von niederem Kohlen- 
itoffgehalt stattfindet, wobei auch Kohlenstoff abgespalten 
wird. Zur Ausfiihrung dieses Vorganges bedient man sich 
mtweder von auBen beheizter guBeiserner Retorten, welche 
Methode den Nachteil starker Graphitbildung mit sich 
bringt, oder man zersetzt die Ole in schachtformigen, rnit 
reuerfester, in hoher Glut befindlicher Ausfiillung (Gitter- 
gteinen, auch Koks) versehenen Gaserzeugern. Von letz- 
teren gibt es eine groBe Anzahl verschiedener Ausfiihrungen, 
leren wichtigste Typen, wie z. B. von J. Pintzsch A.-G., 
Berlin-Anhaltische Maschinenbau-A.-G., International Amet 
20.: u. a. der Vf. beschreibt. 

Allan Steward Cambridge, Christchurch, Neu-geeland. 
lfaserzeuger rnit umgekehrter Zugrichtung, bei dem der 
Feuerraum von einem Wassermantel umgeben ist und die 
Vergasungsluft vor h e r  Ein- 
Eiihrung in die mittlere Hohe 
des Schachtes sich mit dem in 
dem Dampfraum ansammelnden 
Wasserdampfe siittigt, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der oberen 
Hohe des SchachtesindenWasser- 
mantel Rohre 24 eingebaut sind, 
die in ihrem unteren Teile mit 2 

den Schachtoffnungen 20 in ab- 
sperrbarer Verbindung stehen. - 

Der Zweck der Erfindung ist, 
die Gase oberhalb des Feuers zu 
destillieren und durch das Feuer 
und durch den Brennstoff hin- 
durchzuziehen, so dal3 teerige 
oder andere Beimischungen beim 
Durchgang der Gase durch das 
Feuer zerstort werden und nicht 
in den unteren Teil des Gaserzeu- 
gers gelangen konnen, wo das 
Gas fur den Gebrauch abgesogen wird. Um diesen Zweck 
zu erreichen, muB in Verbindung mit der Einrichtung zur 
Sattigung der Gase mit Wasserdarnpf eine Einrichtung 
vorgesehen sein, die gestattet, die Verbrennung des Brenn- 
stoffes im mittleren Teile des Schachtes mittels Luft zu 
unterhalten, die rnit Feuchtigkeit gesattigt ist. (D. R. P. 
253809. K1.24e. Vom 7./9.1910 ab. Ausgeg. 15/11. 1912.) 

Alexander John Rickie, Cossibur, Calcutta. Gaserzeuger 
zur Herstellung von Gas aus bituminosem Brennstoff, da- 
durch gekennzeichnet, den eine ringformige Retorte zum 
Fixieren des Gases vollkommen von dem Brennstoff um- 
geben in dem Gaserzeuger angeordnet ist, wobei der Brenn- 
stoff durch diese Retorte nach dem Vergasungsraum fallen 
kann, wahrend die Offnung der Retorte zum Einlassen des 
Gases in der heiBesten Zone des Brennstoffes liegt. - 

Dadurch, daB das entwickelte Gas vor seinem Austritt 
aus dem Erzeuger in enge Beriihrung mit dem gliihenden 
Brennstoff gebracht wird, werden aus dem Gas alle tee- 
rigen Bestandteile entfernt, so daB eine Ablagerung dieser 
teerigen Bestandteile in den verschiedenen Teilen der An- 
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lage nicht stattfinden kann. (D. R.  P. 253764. K1. 24e. 
Vom 4./6. 1911 ab. Ausgeg. 14./11. 1912.) 

Theodor de Fontaine, Hannover. Drehrostgaserzeuger 
nach Patent 233 368, dadurch gekennzeichnet, daB die Um- 
flachen der Brechbacken des untersten Backenkranzes nach 
unten zylindrisch verlaufen. - 

Die Erfindung betrifft die Vervollkommnung des7Dreh- 
rostes des genannten D. R. P. und verfolgt den Zweck, 
dessen Wirkungsgrad noch dadurch zu erhohen, daB die 
Schlackenaustragung in einer iiber dem Roste stattfinden- 
den Vergasung der Kohle entsprechenden Weise, d. h. so 
erfolgt, daB durch die selbsttatige Entschlackungsvor- 
richtung nicht mehr von dem Schiisselinhalt gefordert 
wird, als ihr entgaster Generatorbestand zugefiihrt wird. 
(Fiinf Zeichnungen inder Schrift.) (D. R. P.-Anm. F. 34969. 
K1. 24e. Einger. 13./8. 1912. Ausgel. 19./12. 1912. Zus. 

6. Kroupa. Der Hellergenerator. (osterr. Z. f .  Berg- 
u. Hiittenw. 60, 614-617 [1912].) Der Generator von 
H e 1 1 e r besitzt einen aus Mauerwerk hergestellten, mit 
feuerfesten Steinen ausgekleideten Vergaserschacht, der sich 
nach unten verengt. An Stelle des Rostes findet sich eine 
starke Einschniirung, die in ihrer Fortsetzung nach unten 
einen hohen Aschensack bildet. Ein Rost ist nicht vor- 
handen. In  den Aschensack miindet ein Windkasten, dessen 
Diisen in der Einschniirung liegen. Zur Verhinderung des 
Nachfallens nicht vergasten Brennstoffes bei der Entlee- 
rung des Aschensackes wird dieses letztere durch ein ein- 
geschobenes Blech gegen den Vergasungsschacht abge- 
schlossen. Eine andere Konstruktion ist mit zwei Wind- 
kasten ausgestattet, die in die Seitenwande des Schachtes, 
einander gegeniiberliegend, eingebaut sind. Die Wind- 
kasten sind mit einem Dampfstrahlgebliise verbunden. - 
1st einerseits bei dem Generator jede komplizierte Einrich- 
tung vermieden, so wird andererseits durch die beschriebene 
Einschniirung erreicht, daB das Brennmaterial, das ge- 
zwungen ist, diese Stelle von geringem Querschnitt zu pas- 
sieren, durch die intensive Wirkung des Dampfstrahlge- 
blases vollstandig verascht wird. Die Temperatur im Diisen- 
niveau betragt nach direkten Messungen ca. 650". Vf. 
teilt Analysen mit, aus denen hervorgeht, daB das Kohlen- 
oxyd zum groaten Teile bereits im Diisenniveau gebildet 
wird. - Der Durchsatz in 24 Stunden betriigt bei der ersten 
Konstruktion (mit einem Windkasten) ungefahr 4 t ,  bei der 
zweiten Konstruktion (mit zwei Windkasten) ungefahr 10 t 
Brennstoff bei einem Dampfverbrauch von ca. 12,5 kg pro 
100 kg Brennstoff. 

C. D. Smith. Der SehlsckennuSgenerator. Hurzer Be- 
richt uber vorbereitende Versuehe. (Bureau of Mjnes Tech- 
nical Paper 20, 1-14 [1912].) Durch Laboratoriumsver- 
suche ist feat estellt (Bulletin 7, Bureau of Mines), daB der 

urn so groBerer prozentischer Menge entsteht, je heiBer der 
Generator geht. Da aber durch das Material des Generators 
und ferner durch die starke Schlackenbildung der Tempe- 
ratursteigung eine Grenze gesetzt ist, so stellt sich der Be- 
trieb des Generators als KompromiB dar, so zwar, daB die 
Temperatur nur so hoch getrieben wird, als es das Baumate- 
rial des Generators und der Charakter der Brennstoffasche 
zulaBt. - Die Vorteile der hoheren Tempefitur lassen sich 
ausnutzen, wenn man von vornherein auf die Vermeidung 
der Schlackenbildung Verzicht leistet und im Gegenteil, 
ev. durch Zusatz von FluBmitteln auf die Leichtfliissigkeit 
der Schlacke hinarbeitet, wie dies im sog. SchlackenfluB- 
generator der Fall ist. Angeregt :durch die guten Betriebs- 
resultate eines franzosischen Generators (,,S. F. H.") dieser 
Type, hat es das Bureau unternommen, Versuche mit einem 
solchen Generator anzustellen. Derselbe bestand aus einem 
zylindrischen Stahlmantel, innen mit Steinen verkleidet 
und zum Abstich der Schlacken eingerichtet. In  seinem 
unteren Teile besaB er sechs Windformen und vier Dampf- 
diisen. Infolge der hohen Temperatur in der Verbrennungs- 
zone ist der Mantel zum Schutz des Steinmaterials mit einer 
Wasserkiihlung versehen. - Die Vorversuche beziehen sich 
hauptsiichlich auf die Feststellung der FluBmittelmengen, 
die notwendig sind, um eine leichtfliissige Schlacke zu er- 

rf. [R. 4991.1 

zu 233368.) H.-K. [R. 156.1 

Furth. [R. 203.1 

Hauptbestan d teil des Generatorgases, das Kohlenoxyd, in 

zielen. Obzwar sich die Mengen, wenn man die Zusammen- 
setzung der Asche kennt, berechnen lassen, so sind die Re- 
sultate mit diesen berechneten Mengen nicht zufriedenstel- 
lend. Vf. findet, daD die Feststellung mehr Sache des 
praktischen Versuches ist als die theoretischer Berechnung. 
Die ZusLtze von Kalkstein als FluBmittel wurden von 4 bis 
28% vom Gewichte des Brennstoffes variiert. Wahrend bei 
4-6% der Generator stark verschlackt und die Schlacke 
sehr zahfliissig war, erwies sie sich bei 12% als sehr diinn- 
fliissig, und es kamen iiber dem Rost keinerlei Schlacken- 
ansatze vor. Der Kohlenoxydgehalt des Gases war aber in 
den meisten Fallen iiber 30%. - Obzwar Versuche mit 
unterbrochenem Betriebe zufriedenstellend ausfielen, was 
die notige Anblasezeit und die Schlackenansitze betrifft, 
so sind die SchlackenfluBgeneratoren wegen der steten Ge- 
fahr des ,,Einfrierens" mehr fur kontinuierlichen Betrieb 
geeignet. Einige Dauerversuche von 75- 100 Stunden er- 
gaben iiberaus giinslige Resultate : Kohlenoxyd 31%, Koh- 
lensaure 1,5y0. Der Kalksteinzusatz betrug 15%. Die Luft- 
vorwLrmung&a. 230". Furth. [R. 234.1 

W. Grundhoter, Willich b. Crefeld. Einrichtung aur Er- 
mogliehung eines ununterbrochenen Betriebes bei Dmckgas- 
erzeugungen, dadurch gekennzeichnet, daB aul3er der Haupt- 
gasleitung a noch eine Nebenleitung b rnit eingebautern 
Sauggeblase c vorgesehen ist, die in die Hauptgasleitung 
miindet. - 

Wird einer der Generatoren d abgeschlackt, so wird das 
Ventil e der Hauptgasleitung a geschlossen, wahrend das 

Ventil f der Nebenleitung b geoffnet wird. Der Exhaustor c 
saugt nun die Verbrennungsluft durch den unten geoffneten 
Generator d an und driickt die sich entwickelnden Gase in 
die Hauptleitung a, von wo sie den Verbrauchsstiitten zu- 
gefiihrt werden. Durch diese einfache Anordnung wird ein 
vollstandig ununterbrochener Betrieb bei gol3er Betriebs- 
sicherheit erreicht. Ferner wird der lastige und erhebliche 
Gasverlust wahrend des Abschlackens vermieden. Diese 
Anordnung la& sich bei fast allen Schachtgeneratoranlagen 
mit ganz geringen Kosten anbringen. Auch kann sie sehr 
vorteilhaft zum Ausbrennen der Gasleitungen (wie es in 
fast allen Stahlwerken jeden Sonntag notig ist) benutzt 
werden. (D. R.  P.-Anm. 6. 35 627. Kl. 24e. Einger. 4./12. 
1911. Ausgel. 27./12. 1912.) Sf. [R. 391.1 

Gutehotfnungshutte, Aktienverein fiir Bergbau und Hut- 
tenbetrieb, Oberhausen, Rhld. 1. Mit hoherem Winddruek 
arbcitender Drehrostgenerator, dessen Unterteil naeh mBen 
gasdicht abgesehlossen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Aschenschiissel als solche nach auDen gasdicht abgeschlos- 
sen ist. 

2. Ausfiihrung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der luftdichte AbschluB durch eine am Generator- 
mantel befestigte Wassertasse bewirkt wird. 

3. Ausfiihrung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die den luftdichten AbschluB bewirkende Wasser- 
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tasse zugleich als wassergekuhlter unterer Generatormantel 
dient. 

4. Ausfuhrung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei mit Wasser gefullten Aschenschiisseln der 
Winddruckausgleich zwischen dem Generatorinnern und 
dem auBeren luftdicht abgeschlossenen Teil der Aschen- 
schiissel durch in dem unteren TeiIe des Generatormantels 
angebrachte Offnungen erfolgt, welche jedoch in Wegfall 
kommen, wenn die Aschenschussel ohne Wasser arbeitet. 

5 .  Ausfuhrung nach Anspruch 1-4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Aufnahme der ausgetragenen Asche eine 
an Clem oberen Rnnde der Aschenschussel ringsum laufende 
Rinne vorgesehen ist, von deren Boden aus die Asche durch 
mehrere Abfallrohre abgezogen wird, wobei, um Druckver- 
luste beim Offnen der Abfallrohre zu vermeiden, letztere in 
bekannter Weise zwecks Ausschleusung der Asche mit je 
einem unteren und einem oberen Schieber versehen sind. 

6. Ausfuhrung nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dab die den luftdichten AbschluR vermittelnde 
Wassertasse an der Aschenschussel selbst angebracht ist. - 

Die Anwendung hoher Windpressung bei Drehrostgene- 
ratoren wird so ermoglicht rnit Umgehung der Mange1 der 
qebrauchlichen Ausfuhrungen, zumal ohne den Kachteil der 
Uniibersichtlichkeit der maschinellen Teile des Drehrostes 
und der Unzuganglichkeit derselben wahrend des Betriebes. 
(Drei Figuren in der Schrift.) (D.R.P.-Anm. G. 36359. 
K1. 24e. Einger. 22.13. 1912. Ausgel. 18./11. 1912.) - 

H.-K. [R. g035.1 
6. W. Wallace. Chemisehe Kontrolle yon Wassergas- 

anlagen. (J. of Gaslight 119, 503-505 [19121.) Fur die 
chemische Kontrolle einer Wassergasanlage sind die Ereeb- 
nisse von Analysen der verschiedeien Ga<e, wie GenerGor- 
gas, Blaugas und Endgas von groBer Wichtigkeit. Schwierig 
ist jedoch, aus der Zusammensetzung einer Probe auf die 
Wirkung des Arbeitens der Adage den richtigen SchluR 
zu ziehen. So Z. B. wurde man, wenn die Leuchtkraft des 
Endgases sinkt (= der Gehalt an schweren Kohlenwasser- 
stoffen geringer wird), auf mangelnde Olzufuhr zum Car- 
burator schlieBen, wahrend gerade das Gegenteil der Fall 
ist. Jede Temperaturstufe einer Wassergasanlage kann eine 
ganz bestimmte Menge 01 vergasen. Ein Plus wird nicht 
vergast, sondern verhindert (jedenfalls durch Losung) die 
Vergasung. Wird zu wenig 61 verwendet, so wird es zu 
weitgehend zersetzt und bildet Wasserstoff und Rub. Der 
beste Weg zur Kontrolle ist die Berechnung des Blaugases 
im Endgase: dieses so11 72-76y0 Blaugas enthalten. Der 
Gehalt an Blaugas jst aus dem Kohlenoxydgehalt leicht zu 
berechnen, da das Olgas diesen Bestandteil nicht enthalt. 
Auch fur den Gang der Verbrennung des Generatorgases 
in der ,,Blaseperiode" gibt Vf. Regeln. Es sollen verbrennen 
im Generator 59,2y0, im Carburator 20,8% und im Uber- 
hitzer 18,7 yo der brennbaren Bestandteile des Generator- 
gases, der Rest kann auBerhalb der Apparate verbrennen. 
Vf. berichtet schlieBlich uber einige besondere Falle, die 
jhm beim Betriebe von Wassergasgeneratoren vorgekommen 
sind, und teilt die hierbei gemachten Beobachtungen zahlen- 
maBig mit. Fiirth. [R. 5211.1 

Die Generatorgasfeuerung fur Brennofen 
der feinkeramisehen Indnstrie. (Braunkohle 11, 113- 119 
[1912].) Vf. hatte bereits einmal (Braunkohle 10, 81 [1911]) 
iiber Versuche zur Einfuhrung der Gasfeuerung in Porzellan- 
brennofen berichtet, doch waren die Versuche, da es sich 
nur um einen Ofen vun 15 cbm Glattbrennraum handelte, 
nicht unbedingt maagebend. Neuerdings dehnte er seine 
Versuche auf einen Ofen von 52 cbm Glattbrennraum aus. 
Der verwendete Generator war eine Konstruktion von 
C z e r n y - D e i d e s h e i m e r mit mechanischer Ent- 
schlackung fur ca. 12 t Braunkohlenbriketts Durchsatz in 
24 Stunden. Er wird mit einem K 6 r t i n g schen Dampf- 
strahlluftgeblase betrieben. Das Gas gelangt rnit 300- 350" 
zuerst in einen gemauerten Gassammler, von dem es in 
den Ringkanal des Porzellanofens geleitet wird. Die ein- 
zelnen Feuerungen erhalten das Gas durch Zweigkanale, 
die rnit regulierbaren Schieberventilen versehen sind. In  
allen Kanalen ist das Gas standig unter Druck, so daR 
Explosionen ausgeschlossen sind. - Der Betrieb des Ofens 
mit Gas wurde so gefuhrt, daR man sich an die bei der 

W. Stampe. 

clirekten Feuerung gegebenen Brennperioden moglichst an- 
lehnte. Aus den dem Artikel beigegebenen Temperatur- 
diagrammen ist ersichtlich, daB mit der Gasfeuerung in der 
gleichen Zeit eine vie1 hohere Temperatur erreicht werden 
konnte. Das Scharffeuer wurde mit Gas um 3 Stunden 
fruher aufgenommen und dann allmahlich nach einmaliger 
Einstellung des reduzierenden Feuers bis zu einer Tempe- 
ratur zwischen Segerkegel 13 und 14 getrieben. Nach 
Schmelzen des Sohlkegels 13 wurde der Brand beendet. 
Vf. halt es fur zweckmaBig, anfangs bis zum SchlieBen des 
Scherbens mit stark reduzierender Flamme (4-5% CO) zu 
brennen und von da ab mit neutralem Feuer, das infolge 
der Regulierfahigkeit der Gasfeuerung leicht zu erreichen 
ist, den Brand zu beendigen. - Nach Beobachtungen des 
Vf. wurden fur einen Brand ca. 11 t Briketts verbraucht, 
wahrend bei Handfeuerung ca. 14 t bohmische Braun- und 
Steinkohle verfeuert wurden, d. h. es wurden 20% der 
Warmeeinheiten des normalen Brennstoffs erspart. Fur 
Thuringen bedeutet dies eine Brennstoffpreisersparnis bis 
35% im Mittel. 

Bunzlauer Werke Lengersdorf & Co., Bunzlau i. Sehl. 
Verf. zur kontinuierlichen Erzeugung von Koks und Gas. 
in senkreehten Retorten, dadurch gekennzeichnet, daB unter 
Verschiebung der eigentlichen Beheizungszone die Vor- 
warme- und Abkuhlzone je nach dem Bedurfnis und nach 
der Beschaffenheit der Kohle verliingert 
werden. 

2. Olen fur die Ausfuhrung des Ver- 
fahrens nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der ringformige Verbrennungs- 
raum f,  der den Schacht a umgibt, und in 
den die Luftzufiihrungen e und die Gaska- 
nale c munden, ohne horizontale Trennungs- 
wande durchgefiihrt ist. - 

Durch das Ineinandergreifen der ver- 
schiedenen Zonen wird bei einer Verringerung 
der einen oder der anderen Zone der Effekt 
nicht etwa verringert, vielmehr kann im 
Gegenteil der Gesamtheizeffekt trotz Ver- 
ringerung einer einzelnen Zone gesteigert 
werden, indem nach Bedarf die ubrigen 
Zonen eine erhiihte Vorwarmung oder bei 
VergroQerung der Kuhlzone eine groBere 
Vorwarmung der Heizgase bzw. der Luft 
erfolgt. Auf diese Weise wird durch die Ver- 
schiebung der Heizzonen eine auBerordent- 
liche Anpassungsfahigkeit an das zu verarbeitende Kohlen- 
material erreicht, im Gegensatz zu den bekannten Anord- 
nungen, bei welchen die Veranderung der Beheizung nur 
durch Veranderung der Intensitat erfolgen kann. (D. R. P. 
254146. K 1 . 2 6 ~ .  Vom 4.15. 1910 ab. Ausgeg. 12.112.1912.) 

Harold Whiteman Woodall, Lytchett Matravers, Dorset, 
und Arthur Me Dougall Duckham, Little Bookham, Surrey, 
Engl. Vorriehtung zur kontinuierlichen Entgasung von Kohle 
in stehenden Retorten, welehe erheblieh hoher als breit sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB die grol3e Achse des wage- 
rechten Querschnitts an der Mundoffnung etwa fiinfmal 
so lang als die kleine Achse oder langer ist. - 

Die Konstruktion der Retorte ermoglicht such die kon- 
tinuierliche Verkokung blahender und backender Kohlen. 
Die Querschnittsform ist bei Kammerofen, die bekanntlich 
intermittierend arbeiten, schon angewandt worden, man 
hatte jedoch bisher die bedeutenden Vorteile und neuen 
Wirkungen nicht erkannt, die diese besondere Form in Ver- 
bindung mit kontinuierlichem Betrieb ergibt. Diese be- 
stehen einerseits darin, daB man Kohlen von beliebiger 
Beschaffenheit kontinuierlich verkoken kann ohne Gefahr 
des Festbackens an der Retortenwandung, anderersei.ts 
darin, daB ein festerer Koks erzielt wird und die Vor- 
richtung fast gar keine Bedienung erfordert. (D. R. P. 
265246. K 1 . 2 6 ~ .  Vom 1.14.1911 ab. Ausgeg. 27.112.1912. 
Prioritat [GroBbritannien] vom 1./4. 1910.) 

Vorrichtung zum Offnen oder 
SchlieBen der unteren Deckel stehender Retorten oder Ham- 
mern mittels Zahnrader und gemeinsamer Zahnschubstange, 
dadurch gekennzeichnet, daB letztere drehbar angeordnet 

Piirth. [R. 4414.1 

rf. [R. 5270.1 

rf. [R. 98.1 
Louis Gumz, Berlin. 



Referatentell. 
26. Jahrgang- 1913.1 

Brenn- u. Leuchtstoffe, feste, fliissige u. gasforrnige ; Beleuchtung. 95 

ist und mit so viel gegeneinander versetzten Zahnreihen 
versehen ist, als Deckelwellen mit fest aufgekeilten Zahn- 
radern vorhanden sind, so daB stets nur eine Deckelwelle 
mit der Schubwelle in Einpriff steht. - (D. R. P. 253766. 
Kl. 2%. -Vom 19./10. 191r ab. Ausgeg. '14./11. 1912.) 

rf. [R. 4992.1 
Dr. Anton Xesserschmidt, Stolherg, Rhld. Verf. und 

Vorrichtung zur Erhaltung den zerstorenden Einwirkungen 
der Heizgase ausgesetzter Eisenrctorten. Vgl. Ref. Pat.- 
Anm. M. 46 787; diese Z. 26,2334 (1912). (D. R. P. 254 222. 
K1. 26a. Vom 21./1. 1912 ab. Ausgeg. 26./11. 1912.) 

Das Ausbrennen von Gasretorten rnit dem 
Damplstrahlventilator. (J. f .  Gasbel. 65, 957-959 [1912].) 
Vf. berichtet uber Erfahrungen, die er beim Ausbrennen 
von Gasretorten mit Hilfe eines Dampfstrahlgeblases von 
Gebr. Korting gesammelt hat. und gibt einige Winke fur 
die Benutzungidieses YApparates. 

H. 6. Colman.16 uber Vergasungs- und Verkokungsvor- 
gange in der Gasretorte. (J. of Gaslight 119, 683-688 
[ 19121.) Der Artikel ist der Abdruck eines Festvortrages 
zur Feier des Gedachtnisses von W i 11 i a m Y o u n g .  
Vf. bespricht zuerst den Unterschied der Vergasungspro- 
dukte bei niedriger (etwa 450") und bei hoherer (etwa 700") 
Temperatur. Die ersteren Rind zum groBeren Teile leicht 
kondensierbare Kohlenwasserstoffe, der gasformige Rest 
zumeist Methan, weniger Wasserstoff , ferner Athylen, 
Athan und auch Acetylen, Kohlenoxyd und Kohlendioxyd. 
Die Gegenwart von Athan ist charakteristisch fur die Ver- 
gasung bei niedriger Temperatur. Der Ruckstand ist selbst 
bei backenden Kohlen nicht zusammengebacken. Anders 
bei hoherer Temperatur. Die Vergasungsprodukte sind zum 
uberwiegenden Teil permanente Gase, nur zum geringen 
Teil Teer. Die Gase bestehen aus Wasserstoff und Methan 
mit geringeren Beimengungen von Kohlenoxyd, Kohlen- 
saure, un eskttigten Kohlenwasserstoffen und Stickstoff. 
J e  hoher dg ie Vergasungstemperatur war, desto groBer wird 
das Verhaltnis Wasserstoff : Methan. - Der Ruckstand 
zeigt Kokscharakter. Erhitzt man die Produkte einer nied- 
rigen Destillationstemperatur , so zersetzen sich dieselben 
ebenfalls zu permanenten Gasen, wie Methan, Wasserstoff, 
Athylen usw., aber es entstehen andererseits auch hoher- 
molekulare Kohlenwasserstoffe. - Wie weit diese Zerset- 
zung geht, hangt ab von der Temperatur, der Lange der 
Zeit, wahrend der die Temperatur auf die Produkte einwirken 
kann, und von der Natur der gluheriden Oberflachen, mit 
denen die Produkte in Beruhrung kommen. Die Zeit der 
Einwirkung scheint kurz, wenn man die verhaltnismaBig 
kleinen Vergasungsraume in Betracht zieht. Jedoch bei 
uberlegung der uberaus geringen Zeitspannen, die sonst 
chemische Reaktionen erfordern, erscheint sie lang enug. 
Die Einwirkung der Hitze erfolgt entweder durch dgirekte 
Beruhrung oder durch Strahlung. Durch letztere werden 
grogere, komplexere Molekule eher angegriffen als kleinere, 
die ihrerseits wiederum durch Beriihrung gluhender Ober- 
flachen leichter zersetzt werden. Was die Natur der glu- 
henden Oberflache anlangt, so durfte - da auch die Retor- 
tenwande sich mit ausgeschiedenem Kohlenstoff bedecken 
- nur gluhender Kohlenstoff in Betracht kommen. - 
Wenn die heiBe Retorte geladen ist, so beginnt die Hitze- 
wirkung auf das kalte Kohlengut von auBm und schreitet 
nach innen fort. Wenn dieTemperatur hoch genug ist, be- 
ginnt die auBere Schicht zu schmelzen. Die schmelzende, 
teigige Schicht umgibt die noch unberuhrte Kohlenmasse im 
Innern und bildet eine fur Gase ziemlich undurchdringliche, 
die Warme schlecht leitende Haut um sie. Durch Abgabe 
von Gasen wird die teigige, plastische Schicht poros, zer- 
kluftet, gasdurchlassig und fest. Sie wird zu Koks. Die bei 
niedrigerer Temperatur entbundenen Gase und Dampfe 
zersetzen sich beim Durchgang durch den gluhenden Koks 
in der oben erwahnten Weise. Bei schwachen Ladungen ist 
der freie Raum uber dem gluhendenKoks groB, daher sind 
die abziehenden Gase mehr strahlender Hitze ausgesetzt : 
die schweren Kohlenwasserstoffe erleiden eine weitgehende 
Zersetzung, daher Bildung von Naphthalin und mehr- 
kernigen Kohlenwasserstoffen , Teerverstopfungen, Bei 
schweren Ladungen ist der freie Raum verhaltnismaBig 

0. RadloPf. 

Fiirth. [R. 129.1 

klein, daher weniger Einwirkung strahlender Hitze, mehr 
Beruhrung mit gluhendem Koks: die Bildung von Naph- 
thalin und mehrkernigen Kohlenwasserstoffen geht zuruck, 
Methan hingegen wird in hoherem MaBe zersetzt. Vf. tritt 
der Ansicht von L e  w e s  entgegen, daB der geringe Zer- 
Setzungsgrad bei schweren Ladungen davon herruhrt, daB 
das Gas in Ermanglung von Platz uber der Ladung durch 
den kuhlen Kern streicht. Ebenso halt er die Anschauung 
von B u e b , daB bei den Dessauer Vertikalretorten das 
entwickelte Gas durch den kalten Kohlenkern abziehe, fur 
unrichtig. Seine Gegengrunde sind : Das Gas aus den Dessauer 
Vertikalretorten tragt alle Kennzeichen der Zersetzung bei 
hoherer Temperatur an sich, desgleichen besteht der Teer 
hauptsachlich aus aromatischen Korpern. Der Druck 
muBte, der Anschauung B u e b s entsprechend, im Beginn 
der Destillation, da der Kern noch groB ist und Platz zum 
Abzug des Gases bietet, kleiner sein als spater, wenn er sich 
verengt. Gerade das Gegenteil ist richtig. - Ubrigens ware 
mit Rucksicht auf die Gasausbeute und die Teerbeschaffen- 
heit der Gasabzug durch den kuhlen Kern nicht einmal 
wunschenswert. - Vf. teilt schlieBlich noch einige diesbezug- 
1:che Versuche an kontinuierlichen Vertikalretorten mit, bei 
denen die Verhaltnisse ebenso liegen. 

Almea. Die ,,Grenzlinie" hei der Vergasung. (J. of 
Gaslight 120, 97 [1912].) Vf. hklt die derzeit erzielten Gas- 
ausbeuccn fur den Hohepunkt, der ohne Schaden fur die 
Qualitat und auch die Quantitit der iibrigen Produkte 
nicht mehr uberschritten werden kann. Er  gibt ein Dia- 
gramm bei, aus dem hervorgeht, daB die Grenzlinie der Ent- 
gasungstemperatur bei ca. 1 0 0 "  liegt. Uber dieser Tem- 
peratur leidet die Qualitat des Gases, das Plus der Ausbeute 
besteht lediglich aus Stickstoff und Wasserstoff, die Zer- 
setzung der Kohlenwasserstoffe ergibt viel freien Kohlen 
stoff, der teils als Graphit die Retorten verlegt, teils a19 
freier Kohlenstoff den Teer dickflussig und zum Verkaufe 
ungeeignet macht, teils Steigrohrverstopfungen herbeifuhrt. 
Desgleichen geht die Ammoniakausbeute zuruck. Nur der 
Cyangehalt des Gases steigt, waa unter Umstanden fur 
Werke gunstig ist, die fur Cyangewinnung eingerichtet 
sind. Fiirth. [R. 237.1 

Ch. E. Munroe. Die Nebenprodukte der Gasfabrikation. 
(J. Franklin Inst. 174, 1-34 [1912].) Der Aufsatz ist der 
Abdrupk eines vom Vf. anlaBlich der Leuchtgas-Jahr- 
hundertfeier in Philadelphia gehaltenen Vortrages. Vf. gibt 
zuerst allgemein eine Definition des Begriffs ,,Neben- 
produkt", zeigt, daB dies ein relativer Begriff ist, und geht 
dann im besonderen auf die bei der Kohlendestillation sich 
ergebenden Nebenprodukte, die erst allmahlich aus ,,Ab- 
fallen" in ihre jetzige Stufe aufruckten. Die Eigenschaften 
der Destillationsprodukte und Ruckstande der Kohle 
hangen sehr von den Eigenschaften der Kohle selbst ab. 
Da man aber in den Chemismus der letzteren noch nicht 
weit eingedrungen ist, so lassen sich die Eigenschaften und 
Mengen der Produkte nur in beschranktem MaBe, soweit 
es die Destillationsart, Temperatur, Schnelligkeit der Ver- 
gasung und Form des VergasungsgefaBes betrifft, beein- 
flussen. Die Destillationsprodukte sind durchwegs sehr 
kompliziert zusammengesetzte Gemische und Verbindungen. 
Vf. beschreibt nun die einzelnen Nebenprodukte, das Am- 
moniakwasser mit seinen Verwertungsarten, den Teer, seine 
Bestandteile, cowie die Bedeutung derselben fur eine Reihe 
bedeutender Industrien recht ausfuhrlich. Hierbei wird 
auch der Wassergasteer behandelt und seine Eigenschaften 
denen des Steinkohlenteers gegenubergestellt. Des weiteren 
geht Vf. auf die Gewinnung der Cyanverbindungen uber 
und beschreibt sehr eingehend die nasse Cyanwaschung, 
System B u e b , mit allen ihren Nebenbetrieben, wobei eine 
Reihe guter Abbildungen seine Ausfuhrungen unterstutzt. 
SchlieBlich erwahnt er kurz die Verfahren zur Verwertung 
der ausgebrauchten Gasreinigungsmasse. Den SchluB seiner 
Ausfiihrungen bildet die Aufzahlung der Vorteile, die die 
Zentralisierung der Gaserzeugung auf den Kohlengruben 
und die Fernleitung nach den Verbrauchsorten mit sich 
bringt. Solche waren : Ersparnis der Transporte von Kohlen, 
das Wegfallen der Kohlenverschlechterung beim Lagern, 
Ersparnis der Sammlung und des Transports der rohen 
Nebenprodukte, die in weit groaeren Mengen am Er- 

Fiirth. [R. 236.1 
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xeugungsorte weiter verarbeitet werden konnten, bessere 
Verwertung des klaren Koks und endlich die Platzersparnis 
in den Stadten. Furth. [R. 4957.1 

E. Jenkner. uber die Priifung des Hokerei-Rohgases auf 
seinen Gehalt an Nebenerzeugnissen. (Mitteilung aus der 
Chemikerkommission des Vereins deutscher Eisenhutten- 
leute.) (Stahlu. Eisen32,1129-1133[1912].) Diechemische 
Priifung des Rohgases wird in vielen Fallen den Koksofen- 
mann dariiber unterrichten, ob sein Ofenbetrieb auch hin- 
sichtlich einer moglichst vollkommenen Ausbeute an Neben- 
erzeugnissen richtig geleitet wird. Vf. bespricht einige dabei 
in Betracht kommenden Methoden und eine Abanderung 
der gebrauchlichsten Versuchsanordnung. An der sich an- 
schlieBenden Diskussion beteiligten sich R. S c h r o d e r , 
A. V i t a ,  M. W e n d  r i n e r , 0. J o h a n n s e n ,  H e c k  
und der Vf. 

K. Volquardts. 1st jeder Olgasteer fur Naphthalinwasche 
geeignet? (J. f .  Gasbel. 55, 815-817 [1912].) Der hohe 
Preis des Naphthalinwaschols (Ropertols) veranlaBt viele 
Gaswerke, welche Olwassergasanlagen besitzen, den 01- 
gasteer zur Naphthalinwasche zu benutzen. Vf. kam 
auf Grund seiner diesbezuglichen Versuche zur Uber- 
zeugung, daB nicht jedes 01 sich zur Erzeugung eines solchen 
Teers eignet. Es gibt Ole, rnit denen man bei niedrigerer 
Vergasungstemperatur einen naphthalinarmen Teer erhalt, 
der sich fur die Naphthalinwasche eignet, aber bei 50% 
eingeschlossenes Wasser enthalt. Werden die Apparate 
warmer gehalten, so wird der Teer allerdings wasserfrei 
oder wasserarm, ist aber gleichzeitig mit Naphthalin ge- 
schwangert, so daB er zur Wasche nicht zu brauchen ist. 
Fur letzteren Zweck wird sich nur ein 01 eignen, das ein 
moglichst hohes spez. Gew. besitzt, und dessen Teer einen 
hohen Gehalt an Anthracenol aufweist. DaB dabei auch 
auf den Verbrauch pro 1000 W. E. geachtet werden muB, 
ist selbstverstandlich. Fiirth. [R. 5131.1 

M. Laurain. Die Naphthalinbestimmung im Leuchtgas 
in den Pariser Gaswerken. (J. of Gaslight 118, 984-986 
[ 19121.) Die meisten der bisher ublichen Naphthalinbestim- 
mungen in Leuchtgas beruhen auf der Entstehung von 
Naphthalinpikrat aus gesattigter Pikrinsaurelosung. Ab- 
weichend von diesen Methoden sind zwei, die Vf. beschreibt. 
Die erste, von M. S a i n t e - C l a i r e  D e v i l l e  scheidet 

das Naphthalin durch Kuhlung 
direkt aus. Die Ausscheidung ge- 
schieht in einem glasernen Reak- 
tionsturm, in den eine in mehreren 
Etagen zu Platten eingerollte 
Kupferspirale eingesetzt kit. Durch 
die Spirale xirkuliert Wamer von 
2-3" mit der Geschwindigkeit von 
25 1 pro Stunde. In  den zwei ober- 
sten Etagen verdichtet sich das 
Naphthalin, wird mit Alkohol ge- 
lost, aus der Lijsung mit Wasser 
gefiillt, filtriert und nach dem 
Trocknen gewogen. Zu der jeweils 
gefundenen Zahl wird die Menge 
hinzuaddiert, die in dem durch- 
gegangenen Volumen bei der Tem- 
peratur von 2-3" dampfformig 
enthalten ist. Die Methode er- 

fordert poBe Aufmerksamkeit bei der Beobachtung der 
Wassertemperatur und ist von der Richtigkeit der Ta- 
bellen abhangig, die die Gehalte des Gases an dampf- 
formigem Naphthalin bei den verschiedenen Temperaturen 
darstellen. - Ein anderer Apparat ruhrt vom Vf. selbst 
her und 1aBt die Temperatur bestimmen, bei der sich das 
Naphthalin aus dem Gase in fester Form ausscheidet. Das 
Gas stromt durch ein Rohr, das durch ein mit Wasser 
gefulltes GefaB gelegt ist. Dnrch eine geeignete Mano- 
metereinrichtung kann ein Druckverlust der von der Naph- 
thalinausscheidung veranlaBt wird, beobachtet und gleich- 
zeitig die im WassergefaB herrschende Temperatur abge- 
lesen werden. Aus Tabellen kann dann die Menge des 
Naphthalins in der Volumeinheit entnommen werden. 

Fiirth. [R. 4206.1 

Ditz. [R. 3781.1 

Wilhelm Miiller, Essen-Ruhr. 1. Verf. zur Abscheidung 
des Teem aus Destillationsgasen von Kohle oder anderen 
Brennstoffen, wobei die Gase in zwei Fraktionen von den 
Ofen abgezogen werden, dadiwch gekennzeichnet, daB das 
Gas der ersten Periode den Kuhlraum und den ganzen 
Waschraum durchstreichen muB, wahrend das Gas der 
letzten Periode erst in mittlerer Hohe (oder Lange) des 
Waschraums dem halbfertig gewaschenen Gase der ersten 
Periode beigemischt und mit ihm zusammen fertig ge- 
waschen wird. 

2. Apparat (Vorrichtung) zur Ausfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an den 
inneren Waschraum B 
etwa in mittlerer Hohe 
ein Gaszuleitungsrohr 2 
mit Verteilungstulle 2a 
angeschlossen ist. - 

Die unmittelbar von 
den Ofen 0 kommenden 
heiDen Gase, welche sich 
in den Sammelvorlagen V 
und Verbindungsrohren 
etwas abkuhlen, werden 
mit ca. 200" in den Ap- 
parat eingefuhrt. Die 
Gase der ersten Ga- 
sungsperiode, welche den 
meisten Teer und andere 
Unreinigkeiten enthalten, 
treten nun durch das Rohr 
1 oben in den iiuaeren 
Raum A des Apparates 
ein, umstreichen den in- 
neren Waschraum B, wo- 
bei sie nach unten ziehen 
und durch die Offnungen 
9 unter das Flueelrad 8 
in den eigentliche; Waschraum B gelangen. Wahrend des Auf- 
enthaltes der Gase in dem auBeren Raum A kuhlen sich die- 
selben bis auf ca. 100" ab, wobei der groBte Teil des darin 
enthaltenen Teeres, Staubea und sonstiger Unreinigkeiten sich 
abscheidet. Zur Verhinderung von Teer- und Staubansiitzen 
an den Wanden konnten diese von oben durch Dusen 6 je nach 
Bedarf berieselt werden. Um nun auch noch die kleinsten 
Partikel Teer, 01 und Staub den Gasen zu entziehen, werden 
dieselben in dem Waschraum B noch durch eingebaute 
Spezialhorden geleitet, wobei die Gase durch f ortwahrend 
wiederkehrende Spaltung sich in feine Strome zerlegen und 
immer wieder gegen die unteren wagerechten Flachen der 
Horden oder Elemente aufprallen miissen, so dab sich alle 
Eesten und tropfbar flussigen Bestandteile abscheiden. Da 
andererseita die Horden von oben berieselt werden und 
dauernd siimtliche Flachen abwaschen, so kommen die Gase 
neben dem Aufprallen auch noch mit dem von oben herunter 
tieselnden Waschmittel bzw. den nassen Fliichen der Horden 
oder Elemente in innigen Kontakt, wodurch der Teer aus 
clem Gase vollstandig entfernt wird. Das Gas der letzten 
'I4 Gasungsperiode wird dann durch das Rohr 2 und Ver- 
teilungstulle 2a ungefahr in mittlerer Hohe in den Appa- 
rat, und zwar direkt in den inneren Waschraum B ein- 
zefuhrt, wo es sich mit den Gasen der ersten Periode 
vermischt und in vorbeschriebener Weise ebenfalls ge- 
waschen wird. Das nunmehr reine Gas durchstreicht noch 
lie oben im Apparat angeordneten Siebe 5, urn die letzten 
Spuren Feuchtigkeit auszuscheiden, und entweicht, noch mit 
iamtlichen Ammoniakdampfen beladen, in trocken heinem 
Zustande durch das Rohr 10, von wo es unmittelbar in das 
Schwefelsaurebad eines Sattigungsapparates geleitet wird. 
:D. R. P.-Anm. M. 45 411. K1. 26. Einger. 16.18. 1911. 
Ausgel. 31.110. 1912.) Sf. [R. 5238.1 

H. Kriiger'. Die Abscheidung des Teem aus Koksofen- 
Gasen. (Gluckauf 48, 1317-1321 [1912].) Vf. will den Ver- 
iuch machen, klarend auf die Anschauungen, die uber die 
reerkondensation und -abscheidung unter den Fachleuten 
ierrschen, zu wirken. DemgemaB bespricht er die Faktoren, 
lie bei der Abscheidung des Teers eine Rolle spielen, wie 
G .  B. die Lage der Taupunkte des Gases fur die verschiedenen 
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Teerbestandteile, wobei er insbesondere auf die losende Wir- 
kung ausfallender Teerfraktionen hinweist, die eine scharfe 
Trennung der Kondensate natiirlich unmoglich macht ; die 
Teernebelbildung, der er ubrigens keine so groBe Wirkung 
auf den Kondensationsbetrieb zuspricht, erklart er so, daB 
die in feinster Tropfchenform sich ausscheidende Teermenge 
pro Volumeinheit Gas zu klein ist, um ein Zusammen- 
ballen zu gestatten. Hier geniigt nicht Abkuhlung allein, 
es muB auch eine mechanische Beeinflussung des Nebels 
hinzutreten. Des weiteren behandelt Vf. den EinfluB des 
Wasserdampfgehaltes des Gases, der sich dahin geltend 
macht, daB Gasbestandteile, die bei einer bestimmten Tem- 
peratur nonnalerweise ausgeschieden werden miiBten, noch 
gasformig bleiben. Die Abkuhlung des Gases soll moglichst 
rasch erfolgen, damit durch das Auftreten von groBeren 
Kondensatmengen die erwahnte Nebelbildung vermieden 
wird ; Unterkiihlungserscheinungen sind infolge der stets 
vorhandenen (mechanisch wirkenden) Teerscheider nicht zu 
befiirchten. Die letzteren Vorrichtungen wirken zumeist 
durch StoB, Richtungswechsel des Gasstromes, Durchsaugen 
durch enge Querschnitte u. dgl. Gute Wirkungen werden 
erzielt, wenn mechanische Wirkungen verschiedener Art, 
sowie Losungswirkungen miteinander vereinigt werden, wie 
dies z. B. beim Teerstrahlgeblase von Dr. C. Otto & Co., 
Dahlhausen, der Fall ist. 

Louis Smulders & Co., Maschinenfabrik Jaffa, Utrecht, 
Holland. Gaswascher mit einer rotierenden Trommel und 
darin angeordneten Fiillkorpern, die durch Schopfeimer be- 
netzt werden, welche die Waschflussigkeit am unteren Teil 
der Trommel aufnehmen und am oberen Teile ausgieBen, 
dadu$ch gekennzeichnet, daB sich von der Nabe der dreh- 
baren Welle c bis zu den Scheiben a, welche die Fullkorper 
seitlich einschlieBen, Wande m, n erstrecken, welche die 
herabfallende Fliissigkeit stets nach innen auf die unten 
befindlichen Fiillkorper leiten. - 

Das Gas, welches 
gewaschen werden 
soll, stromt von dem 
einen der Elemente 
zum benachbarten, 

i und zwar durch Off- 
nungen k, welche in 
einem der Seitenran- 
der 1 der Naben d vor- 

R - gesehen sind. Das 
Gas breitet sich in 
den einzelnen Ab-, 
schnitten durch die 
Fullung g hindurch 
aus und verfolgt hier- 
bei den in der Zeich- 
nung durch Pfeile an- 
gedeuteten Weg, wo- 
bei es in den zwischen 

der hinteren Scheibe a und dem Mantel i befindlichen Raum 
uberstromt und darauf in das nachstfolgende Element ge- 
langt, hierbei die in der Nabe dieses Elementes vorgesehenen 
mfnungen k passierend. Um zu verhindern, daB das am 
oberen Teile der Fiillung durch die Becher h ausgeschuttete 
Wasser uber die Offnungen k aus einem der Elemente in 
daa anstoBende gelangt, ist besagte Nabe mit zwei Randern 
m, n versehen, welche die auf die Fullung herabrieselnde 
Fliissigkeit nach innen leiten. Die Behalter j der einzelnen 
Elemente konnen durch Offnungen o miteinander kommuni- 
zieren. Durch die beschriebene Anordnung des Waschers 
wird der wirksame Teil des Apparates betrachtlich erhoht, 
indem das Waschen nicht allein in den uber der Welle c 
befindlichen Abschnitten, sondern auch in den unter dieser 
vorhandenen erfolgt. (D. R. P. 263810. K1. 26d. Vom 
4./1. 1911 ab. Ausgeg. 16./11. 1912.) r f .  [R. 4993.1 

Dr. Karl Runkel, Berlin-Tegel. Vorrichtung zum Rei- 
nigen von Gas mit mehreren drehbar ubereinander ange- 
ordneten, die einzelnen Gasreinigungsschichten tragenden 
Platten. Vgl. Ref. Pat.-Anm. R. 34746; diese Z. 26. 2334 
(1912). (D. R. P. 266033. K1. 26d. Vom 21./1. 1912 ab. 
Awgeg. 24.112. 1912.) 

Dr. Ludwig Bergfeld, Karlsruhe i. R. Vert. zur gleich- 

Fiirth. [R. 131.1 

Ch. 1918. R. EU Nr. 12. 

zeitigen Abscheidung von Schwefelwasserstoff, Ammoniak 
und Cyan aus rohen Kohlendestillationsgasen durch ent- 
wasserten Kupfervitriob oder eine Mischung von Salzen, die 
wie Erdalkalisulfate oder -chloride zwar Ammoniak, aber 
nicht an sich Schwefelwasserstoff binden, rnit Schwefelwas- 
serstoff bindenden Oxyden, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Reinigungsmasse vor der Benutzung mit Ammoniakgas 
behandelt und nach der Erschopfung unter Luftzutritt und 
unter Kiihlung der entwickelten Gase maBig erhitzt wird, 
wobei unter Regeneration der Masse ein Sublimat von 
schwefligsaurem Ammonium erhalten wird, das sich bei 
Gegenwart von Krystallwaaser an der Luft weiter zu Sul- 
fat oxydiert. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwecks vollstandiger Entschwefelung das Gas noch 
uber Alkali- oder Erdalkalisulfide und erforderlichenfalls 
uber zerkleinertes Natriumamalgam geleitet wird. - 

Da ein Teil der verbrauchten Masse beim Regenerieren 
zunachst nach dem Schema 2 CuS + 2 SO, = Cu,S + 3 SO? 
reagiert, also den zur Bildung von Kupfersulfat erforder- 
lichen Schwefel vermindert, hat man es je nach Regelung 
des Luftzutrittes und der Geschwindigkeit der Anwarmung 
in der Hand, neben Vitriol mehr oder weniger Oxyd zu re- 
generieren, dss einen ffberschua von Schwefelwasserstoff 
uber das Ammoniak im Gase beseitigt. (D. R. P. 266 693. 
K1. '26d. Vom 24./8. 1910 ab. Ausgeg. 14./1. 1913.) 

Firma C. Still, Reeklinghausen, Westf. Verf. zur Ge- 
winnung des Ammoniaks aus Destillationsgasen der Stein- 
kohle, wobei die gekuhlten ammoniakhaltigen Gase und die 
durch Destillation aus dem Kondenswasser des Gases ge- 
wonnenen ammoniakhaltigen Dampfe je getrennt fur sich 
in einem besonderen StittigungsgefjaB rnit Saure behandelt 
werden, dadurch gekennzeichnet, daB das zur Behandlung 
der ammoniakhaltigen Dampfe bestimmte SattigungsgefaB 
die ganze zur Absorption des gesamten Ammoniaks aus 

rf .  [R. 322.1 

I I  W I I  I 
Gasen und Dampfen erforderliche Saure empfilngt und die 
ebildete, aus einer Lijsung von Ammoniaksalz und freier 

&ure bestehende Sattigungsflussigkeit an das fur die Be- 
handlung der Gase bestimmte SattigungsgefaB weitergibt, 
so daB in diesem letzteren das gesamte Ammoniak in fester 
Form gewonnen werden kann. - 

A ist das zur Behandlung der ammoniakhaltigen Dampfe, 
B das zur Behandlung der ammoniakhaltigen Gase be- 
stimmte SattigungsgefaB. Die ammoniakhaltigen Diimpfe 
treten durch die Rohrleitung a in daa Gef&S A ein und 
werden durch ein Rohr b innerhalb der Fliissigkeit fein ver- 
teilt, worauf die Dampfe durch den als Saurescheider aus- 
gebildeten Aufsatz c entweichen. Die frische Saure wird 
dem Sattiger durch die Leitung d zugefiihrt. Die gebildete 
saure Lauge kann durch einen uberlauf e aus dem Satti- 
gungsgefaB A wegflieBen und durch das Verteilungsrohr f 
in das Bad des SattigungsgefaBes B gelangen. In dieses 
GefLB B treten die ammoniakhaltigen Gase durch die Rohr- 
leitung g ein, werden mittels des Rohres h fein verteilt 
durch die Flussigkeit gefiihrt und verlassen den Sattiger 
durch den Saurescheider k. Das in dem GefaB B gewonnene 
feste Ammoniaksalz sammelt sich in der beckenformigen 

13 
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Vertiefung des Bodens und kann von hier aus durch irgend- 
eine Vorrichtung, z. B. einen Ejektor i, nach auBen be- 
fordert werden. (D. R. P. 266431). K1. 26d. Vom 4./12. 
1910 ab. Ausgeg. 8./1. 1913.) r f .  [R. 178.1 

a. Hilgenstock. Die Entwicklung der Gaswasserver- 
arbeitung. (J. Gasbel. 66, 908-913 [1912].) Vf. beschreibt 
einige moderne Anlagen zur Herstellung von Salmiak- 
geist und flussigem Ammoniak, Salmiak und kohlen- 
saurem Ammoniak und gibt weiter eine Arbeitsmethode 
zur Verarbeitung des bei der Torfdestillation abfallenden 
Gaswassers, wobei Ammoniak, Methylalkohol und Essig- 
saure gewonnen werden. 

0. BaeUler. Rasche Bestimmung von Pyridin neben 
Arnmoniak in Gaswassern. (J. f .  Gasbel. 66, 905-906 
119121.) Vf. wendet zur Bestimmung von Pyridin neben 
Ammoniak in wasserigen Lijsungen das Verfahren von 
A. C. H o u g h t o n , das er zur Abkiirzung der Analysen- 
dauer etwas modifiziert hat. Das Verfahren beruht auf 
der Destillation der Liisung, die beide Bestandteile ent- 
halt, mit uberschussiger Natronlauge, Zersetzung des 
Ammoniaks im Destillate durch Schutteln mit Na- 
triumhypobromidlosung und neuerlicher Destillation des 
ubrigbleibenden Pyridins in titrierte Schwefelsaure. Um 
die doppelte Destillation zu vermeiden, schaltet Vf. in der 
Versuchsanordnung hinter den Kochkolben mit dem Gas- 
wasser einen Kolben mit Natriumhypobromidlosung, dann 
den Kuhler und die Vorlage. Um ein StoBen beim Kochen 
zu verhindern, leitet er Druckluft durch die Kolben. Pyridin 
wird durch Hypobromid nicht angegriffen. Die Analyse 
besteht dann aus der Titration des Destillats, das beide 
Bestandteile enthalt, und der des von Ammoniak befreiten 
Destillates. I n  letzterem muB man sich aber jedenfalls von 
der Abwesenheit des Ammoniaks durch NeBlersches 
Reagens ubeneugen. Fiirth. [R. 5133.1 

Die direkte Gewinnung des Ammoniaks 
als Sulfat. 11. (J. of Gaslight 118, 974-975 [1912].) Vf. 
bringt das Zeugnis eines Gasfachmannes, P. G. M o o n ,  
uonach der Einwand gegen das ,,direkte" Verfahren, daB 
infolge Wegfalls der Skrubber oder Wascher die Kohlen- 
saure und der Schwefelwasserstoff nicht durch das Am- 
moniak aus dem Gase entfernt werden, nicht von Bedeu- 
tung ist : Schwefelwasserstoff , wird in der trockenen Rei- 
nigung beseitigt, und die im Gate verbleibende Kohlen- 
saure vermehrt das Volumen derselben um ca. 0,5%, ohne 
einen besonders schadigenden EinfluB auf Leuchtkraft und 
Heizwert auszuuben. Vf. hat vergleichende Versuche uber den 
EinfluB des direkten und des alten Verfahrens auf Heiz- 
wert und Lichtstirke des Gases angestellt und eine nur mi- 
nimale EinbuBe beider beim direkten Verfahren bemerkt. 
Desgleichen ist die Absorption der schweren Kohlenwasser- 
stoffe durch die Schwefelsaure von der beim direkten Ver- 
fahren ublichen Starke nahezu Null. 

Dip1.-Ing. Karl Burkheiser, Hamburg. Verf. zur Dar- 
stellung von schwefligsaurem bzw. schwefelsaurem Ammo- 
niak bei der Gasbereitung nach Pat. 217 315, dadurch ge- 
kennzeichnet, da13 das ammoniakhaltige Gas und die 
schwefeldioxydhaltige Luft mit einer Waschflussigkeit in 
Beruhrung gebracht werden, welche aus einem Gemisch 
von primarem und normalem Ammoniumsulfit besteht. - 

Diese Waschflussigkeit ist stets in der Lage, sowoh! 
SO, wie NH, aufzunehmen, und zwar wird bei dem Hin- 
durchleiten durch den SO,-Skrubber das normale Sulfit 
sich in primares Sulfit verwandeln, wahrend das in der 
Waschflussigkeit enthaltene primare Ammoniumsulfit diesen 
SO,-Wascher unverandert passiert. Im NH, - Skrubber 
hingegen wird das normale Ammoniumsulfit unverandert 
bleiben, wahrend das primare Ammoniumsulfit sich in nor- 
males Ammoniumsulfit verwandelt. Die in dem gemein- 
samen Tiefbehalter sich wieder sammelnde, von dem NH,- 
und dem SO,-Skrubber kommende Lauge besteht also aus 
einem Gemisch von primarem und normalem Ammonium- 
sulfit, ist also wiederum geeignet, sowohl SO, wie NH, auf- 
zunehmen und zur Berieselung der vorgenannten Apparate 
zu dienen. An Stelle mehrerer Hoch- und Tiefbehalter und 
der entsprechenden Anzahl von Pumpen zur Beforderung 
der Waschflussigkeit tritt bei diesem Verfahren also nur 
ein Hoch- und ein Tiefbehalter und eine Pumpe. Das Ver- 

Fiirth. [R. 136.1 

A. Douglas. 

Fiirth. [R. 4205.1 

'ahren ist also in seinen Betriebsmitteln wie in seiner Hand- 
iabung bedeutend vereinfacht. (D. R.  P. 264 361. K1. 26d. 
Vom 27./9. 1911 ab. Ausgeg. 29./11. 1912.) 

Bemerkungen uber das Arbeiten einer Ammoniumsulfat- 
mlage. (J. of Gaslight 119, 449-450 [1912].) Der unge- 
rlannte Vf. teilt seine Erfahrungen im Betriebe einer Am- 
moniumsulfatfabrik mit. Er betont, daB die Herstellung 
?ines guten Salzes bedingt sei durch die Reinheit der Roh- 
materialien : des Gaswassers, der Saure und des Kalkes. Das 
Gaswasser sol1 vor dem Eintritt in den Sattiger ein Rohr 
passieren, in welches ein Schauglas eingebaut ist; so laBt sich 
lie Reinheit des Wassers am besten kontrollieren ; im Notfall 
roll ein Filter, bestehend aus einem Stuck zusammengerollter 
Zocosmatte, ins Zuleitungsrohr eingeschoben, verwendet 
werden. Auch die Saure 9011, wenn sie staubhaltig ist, filtriert 
werden. Er  gibt Einzelheiten uber das hier zu empfehlende 
Filter. Der Betrieb im Sattiger ist so zu leiten, daB das Bad 
moglichst auf gleicher Starke gehalten wird. Wird das Bad 
rnit der Zeit alkalisch, so hat das auBer Ammoniakverlusten 
tuch die Bildung von Ammoniumferrocyanid zur Folge, wel- 
:hes bei hastiger Saurezugabe dann in Berliner Blau ubergeht 
und zur Blaufarbung des Salzes AnlaB gibt. Arsengehalt der 
Saure farbt das Salz gelb bis gelbbraun. Auch ein hoherer 
Eisengehalt der Saure laBt das Salz im Lagerraum an der 
Oberfache vergilben. Das Bad darf nicht zu stark werden, 
>in zu hoher Siiuregehalt lost das Salz und 1aBt es fein- 
kornig werden, so daB es nur schlecht getrocknet werden 
kann und zu viel freie Saure enthalt. 

uber das Verhalten von Chlorammonium 
im Sattiger. (Gluckauf 48, 1579-1581 [1912].) Vf. will auf 
Grund theoretischer Uberlegungen nachweisen, daR sich das 
in den Sattiger gelangende Chlorammonium nicht derartig 
zersetzt, daB gasformiger Chlorwasserstoff aus dem Bade 
sntweicht ; ferner erortert er die Bedingungen, unter denen 
3ich festes Chlorammonium mit dem Ammoniumsulfat zu- 
sammen ausscheidet. Fiirth. [R. 134.1 

Die Verunreinigung von Wasserlaufen 
durch die Abwasser der Ammoniakfabriken. (J. of Gas- 
light 119, 388-389 [1912].) Das Gaswasser der Gas- 
werke und Kokereien wird in eigenen Anlagen auf Am- 
moniak oder Ammoniaksalze verarbeitet. Die fluchtige 
Base wird hierbei teilweise durch Dampf (freies und 
halbgebundenes Ammoniak) teilweise durch Kalkmilch 
(fixes Ammoniak) in Freiheit gesetzt. Der Ablauf .der Ab- 
treibeapparate, eine braune, alkalische stark riechende 
Flussigkeit, enthalt eine erhebliche Menge von sauren und 
basischen Teerbestandteilen und schadlichen Schwefel- 
verbindungen und zeichnet sich durch groBe Harte und 
hohes Sauerstoffabsorptionsvermogen aus. Diese Eigen- 
schaften machen das Abwasser zu einer Gefahr fur Wasser- 
laufe, in die es abgelassen wird. Selbst vorhergehende 
Klarung hebt diese Schadlichkeit nicht auf, die ihre Ur- 
sache hauptsachlich in den gelosten Bestandteilen des 
Wassers hat. Vf. beschreibt eine von G. F o w 1 e r ange- 
gebene Methode zur biologischen Reinigung dieser Ab- 
wasser, weist aber gleichzeitig auf die hohen Kosten dieser 
Methode hin. Es gibt auch noch andere Methoden, die aber 
alle wegen ihrer Kostspieligkeit nur fur Notfalle in Be- 
tracht kommen. Auf Zechenkokereien ist die einfachste 
Lijsung der Frage die, samtliche Abwasser in alte Gruben- 
baue abzuleiten, wo sie mit dem Grubenwasser sich mischen 
und verdunnen, oder auf brennende Loschhalden zu spritzen. 
Wo derartige Auswege nicht vorhanden sind, kann das 
Abwasser zum Koksabloschen benutzt werden. Es ist ferner 
auf einigen Werken ublich, das Abwasser einzudampfen, da 
es sich auf andere Art nicht beseitigen la&. Die neuen 
d i r e k t e n Verfahren zur Ammoniaksulfatgewinnung sind 
fur die Abwasserfrage gunstig, da sie viel weniger Abwasser 
ergeben. Beim Verfahren von 0 t t o - H i 1 g e n s t o c k 
fehlt auBerdem die Behandlung mit Kalk. Die Kondensate 
der Nachkuhlung (hinter dem Sattiger) sind durchaus harm- 
10s und nur in geringen Mengen vorhanden. 

E. BoUhard und C. Horst. Untersuchung uber die 
Schwefelbestimmung im Leuchtgas nach dcr Mcthode yon 
Dickert. (J. f .  Gasbel. 66, 1093-1094 [1912].) Vff. haben 

rf. [K. 5114.1 
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H. Kruger. 

H. M. Wilson. 
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die von D i c k e r t (J. f .  Gasbel. 54, 182 [1911]) an- 
gegebene Methode zur Schwefelbestimmung im Leucht- 
gas mittels alkalischer Perhydrollosung nachgepruft und 
gefunden , daB in der von D i c k e r t vorgeschriebenen 
Konzentration die Oxydation der Schwefelverbindungen 
nur zum kleinen Teile bis zur Schwefelsiiure vor sich 
geht; der groBere Teil oxydiert sich nur bis zum Schwefel, 
der elementar abgeschieden wird und sich in der Losung auch 
nach Ansauern und Erwarmen nicht weiter oxydieren 1aBt. 

Die Bestimmung der Cyanverbindungen im 
Gaswasser. (Chem.-Ztg. 36, 1285-1287 119121.) Vf. teilt 
mit, daB (entgegen der Behauptung P f e i f f e r s) Cyan- 
ammonium im Gaswasser vorkommt. Nur wenn die Wasch- 
wasser eine hohere Temperatur annehmen, geht das Cyan- 
ammonium infolge seiner Leichtfluchtigkeit ab, so daB es 
unter diesen Umstanden im Gaswasser nicht nachgewiesen 
werden kann. Qualitativ wird letzteres bestimmt durch 
Zugabe von Eisenchlorid- und Eisenvitriollosung zum an- 
gesauerten Gaswasser, Filtrieren und Losen des entstande- 
nen Niederschlages in Kalilauge und Versetzen der filtrierten 
alkalischen Losung mit Salzsaure und Eisenchlorid. Die 
quantitative Bestimmung erfolgt am besten aus der Diffe- 
renz zwischen dem Gesamtcyan und dem Ferrocyan. Zur 
Ermittlung des Gesamtcyangehaltes wird zuerst das Cyan- 
ammonium durch Schutteln und Erwarmen rnit Kalilauge 
und Eisenvitriol in Ferrocyanammonium umgewandelt, das 
Berlinerblau gefallt, filtriert, mit Kalilauge zersetzt, das 
ausgeschiedene Eisenhydroxyd filtriert und das Filtrat mit 
Schwefelsaurezusatz zur Trockne abgedampft. In  dem ge- 
gliihten Ruckstand wird das.. Eisen titrimetrisch bestimmt 
und auf CN umgerechnet. Ahnlich wird auch das Ferro- 
cyanammonium durch Eindampfen des filtrierten Gaswas- 
sers, Gluhen des Ruckstandes und titrimetrische Eisenbe- 
stimmung im letzteren ermittelt. - Das Rhodanammonium 
wird am besten nach der colorimetrischen Methode von 
P f e i f f e r bestimmt. Da die Intensitiit der Rotfarbung 
durch die Menge der Salzsaure in der Losung und der Am- 
moniumsalze beeinflufit wird, und zwar um so mehr, je 
mehr Ammoniak das Gaswasser enthalt, so empfiehlt Vf. 
das Ammoniak vorher abzudestillieren bzw. die Rhodan- 
ammoniumbestiminung niit der Bestimmung des fliichtigen 
-4mmoniak zu verbinden und erst den Ruckstand von der 
Destillation zur colorimetrischen Prufung zu verwenden. 

Fiirth. [R. 229.1 
A. E. Broadhery. Ein einfacher Weg zur Cyangewinnung. 

(J. of Gaslight 120, 31-34 [1912].) Bekannt ist die Gewin- 
nung des Cyans aus dem Steinkohlengas durch Absorption 
in Ammaniumpolysulfidlosung, die durch Suspension von 
Schwefel in Gaswasser hergestellt wird. Das Cyan wird 
als Rhodanammonium in der Losung zuruckgehalten. Da- 
durch, daB die Cyanwascher vor den Skrubbern einge- 
schaltet werden muBten, ergaben sich fast uberall, wo das 
Verfahren praktisch ausgeubt wurde, Schwierigkeiten wegen 
Teerverstopfungen, sowie Umhullung der Schwefelteilchen 
rnit Teer, wodurch sie wirkungslos wurden. - P. E. W i 1 - 
1 i a m s hat nun ein Verfahren erfunden, das die Anwen- 
dung einer Liisung und Schwefelsuspension umgeht. Ein 
etwas modifizierter Reinigungskasten wird mit ausgebrauch- 
ter Reinigungsmasse (mit ca. 50% Schwefel) beschickt und 
diese durch eingebaute Brausen regelmanig gefeuchtet, so 
daB die Bedingungen der Cyanabsorption mittels Polysul- 
fiden erfullt sind. Die ablaufende Flussigkeit ist Rhodan- 
ammoniumlosung, die zur Gewinnung des Ammoniaks mit 
Kalk destilliert wird, worauf die Rhodancalciumlauge zur 
Weiterverarbeitung abgegeben wird. Das aus dem Reiniger 
kommende Gas erwies sich bei der praktischen Erprobung 
des Verfahrens als cyanfrei, aber ebenso war bereits ein Teil 
des Ammoniaks entfernt, desgleichen des Schwefelwasser- 
stoffes, denn es stellte sich nach hfnung des Kastens her- 
aus, daB der Schwefelgehalt der Masse nicht nur nicht auf- 
gebraucht, sondern sogar etwas gestiegen war. Der Chemis- 
mu8 dieses letzteren Vorganges ist nicht ganz klar. (Viel- 
leicht tritt die durch den Verbrauch des Schwefels gleich- 
Sam regenerierte Reinigungsmasse wieder in Tatigkeit. D. 
Ref.). - Vf. spricht schlieBlich die Befiirchtung aus, es 
konnte durch allgemeine Einfuhrung dieses einfachen 

Piirth. [R. 198.1 
F. WeiSer. 

Cyangewinnungsverfahrens der Cyanmarkt uberlastet wer- 
den. Fiirth. [R. 238.1 

H. Gouthidre & Co. und Pierre Ducancel, Reims. 1. Verf. 
zur gleichzeitigen Gewinnung von Schwefel und Cyanverbin- 
dungen aus den verbrauchten Reinigungsmaterialien des 
Leuchtgsses, darin bestehend, daB denselben Schwefel- 
ammonium zugesetzt wird, worauf die Flussigkeit filtriert 
und der feste Ruckstand der Reinigungsmasse regeneriert 
wird. 

2. Bei einem Verfahren nach Anspruch 1 ein Verfahren 
zur Behandlung der Losung, die nach Einwirkung von 
Schwefelammonium erhalten wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB man dieselbe zwecks Zersetzung des mehrfach ge- 
schwefelten Ammoniums einer Destillation unterzieht. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, bestehend in der Behand- 
lung der Losung durch einen Dampfstrom, welcher die mehr- 
fach geschwefelte Verbindung zersetzt und das gebildete 
neutrale Schwefelammonium mitfuhrt, wobei der in der 
zuruckbleibenden Flussigkeit enthaltene Schwefel durch 
Filtrierung von den Ferro- und Sulfocyaniden getrennt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1-3 zur Behandlung am- 
moniakhaltiger Dungmittel, darin bestehend, daB man den 
Fliissigkeitsruckstand der Zersetzung nach Abscheidung des 
Schwefels mit Schwefelbarium- bzw. Schwefelcalciummilch 
behandelt. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, bei welchem der feste 
Ruckstand zum Zwecke der Gewinnung von Ammoniak 
mit Kalk behandelt wird, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Verfahren bei LuftabschluB durchgefuhrt wird, und daB die 
Flussigkeit nach der Kalkbehandlung filtriert und die im 
Filter enthaltene Masse an der Luft oxydiert wird, wodurch 
man eine regenerierte Reinigungsmasse erhalt. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die in bekannter Weise durch Einwirkung 
von Wasserstoff auf den in Dampfform gebrachten Schwefel 
erhaltene Schwefelwasserstoffsaure durch das beim Ver- 
fahren gemaB Anspruch 5 erhaltene Ammoniak gebunden 
wird, um das Schwefelammonium wiederzugewinnen. - 

Das Verfahren ist auch nach entsprechender Abanderung 
fur die Behandlung der verbrauchten Reinigungsmaterialien, 
die in der Landwirtschaft benutzt werden und als Ammoniak- 
diingstoffe bekannt sind, anwendbar. Dieselben enthalten 
gewohnlich losliche ammoniakhaltige Salze, Schwefel, 
Schwefel- und Ferrocyanide und stickstoffhaltige organische 
Substanzen. (&&err. P. 56 177. K1. 75a. Angem. 27.15. 
1911; Prioritat [Frankreich] vom 7./6. 1910. Vom 1./6. 1912 
ab. Ausgeg. 11./11. 1912. Vgl. auch D. R. P. 245 570; diese 
Z. 25, 1308 [1912].) 

J. 6. Taplay. Die Bildung von Schwefelwasserstoff 
in eisernen Gasrohren. (J. of Gaslight 118, 971-973 
[1912].) Das Auftreten von Schwefelwasserstoff im g e . 
r e i n i g t e n Leuchtgas ist eine bereits mehrmals beob- 
achtete Erscheinung. Vf. berichtet uber einen neuerlichen 
Fall, der die Vermutung nahelegt, daB im Rohr selbst Reak- 
tionen vor sich gehen, unter deren Endprodukten sich 
Schwefelwasserstoff findet. Vf. hat Versuche angestellt, um 
die Faktoren zu erkennen, die bei der Bildung von H,B eine 
Rolle spielen. Es ergab sich, daB hierzu Schwefelkohlenstoff 
Feuchtigkeit und Eisen notwendig sind. Ammoniak ist ohne 
Wirkung, auch die ubrigen Bestandteile des Leuchtgases 
dienen nur als Trager des Schwefelkohlenstoffs und der 
Feuchtigkeit. Vf. denkt sich die auftretenden Reaktionen so : 

Da die Einwirkung des Wassesrtoffs und Sauerstoffs auf 
das Schwefelkohlenstoffmolekiil in statu nascendi erfolgen 
muB, so muB eine Zersetzung des Wasserdampfes vorher- 
gehen. Nach Ansicht des Vf. erfolgt diese elektrolyt,isch. 
so zwar, daB benachbarte Teilchen des Eisens, das nicht 
vollstandig gleichmafiig zusammengesetzt ist, beim Erwiir- 
men Thermostrome erzeugen. Da reines Wasser und auch 
reiner Wasserdampf Nichtelektrolyte sind, so weist Vf. 
experimentell nach, daB das Vorhandensein von Schwefel- 
kohlenstoff Wasser leitend macht und auch zur Bildung 
von Schwefelwasserstoff AnlaB gibt. 

M. Guillet. Die Verunreinigung von Leuchtgas in Be- 
haltern und die Entfernung von Schwefelkohlenstoff aus 

rf. [R. 5296.1 

1.  2 H 2 0 = 2 H 2 + 0 2 ,  
2. CS2.+ 2 H2 + 0, = 2 H2S + CO,. 

Piirth. [R. 4098.1 
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dem Gase. (J. of Gaslight 118, 986-989 [1912].) Ahnlich 
wie T a p l a y  (vgl. vorst. Ref.) hat auch Vf. das Auf- 
treten von H,S im gereinigten Leuchtgas beobachtet, und 
zwar hinter einem Behalter mit eisernem Becken. Das 
Behaltersperrwasser war dunkel efarbt, eisenhaltig und 
ergab beim Ansauern einen Geruca nach H,S. Vf. schrieb 
diesem Wasser das Vorkommen des H,S im Gase zu und 
suchte durch Nachahmung der Betriebsverhliltnisse im La- 
boratoriumsmaBstabe seine Ansicht experimentell zu be- 
statigen. Er fand aber, wie T a p 1 a y , daB das Schwefel- 
wasserstoffvorkommen durch die Anwesenheit von Eisen 
und Schwefelkohlenstoff bedingt sei. Seine Versuchsanord- 
nung war eine andere als die T a p  1 a y s : er leitete das 
Gas durch eine Flasche, die Wasser enthielt, dem Eisenz 
spane zugesetzt wurden. In den Stopsel der Flasche war 
ein Rohr eingesetzt, welches das Bleipapier trug. - Als 
Wttel zur Verhinderung der H,S-Bildung versuchte er die 
Zugabe von Metallsalzen zu dem Sperrwasser. Kupfer- 
sulfat fuhrte die gewiinschte Wirkung nicht herbei, wohl 
aber Zinksulfat. Er empfiehlt demnach die Verwendung 
von Zinkblechstreifen in Behaltern, wenn derartige Gas- 
verunreinigungen auftreten. - Die Schwefelwasserstoff- 
bildung fuhrt er auch auf elektrolytische VorgLnge zuruck : 
Die sich bildende Eisen-Kohlenstoffkette zersetzt das Was- 
ser, besonders in Gegenwart einer Saure, CO,, worauf die 
Reaktion CS, + 2 H, + 0, = CO, + 2 H,S vor sich geht. 
- Das radikale Mittel zur Verhutung der H,S-Bildung ist 
das Entfernen des CS, aus dem Gase. Vf. hat Versuche 
daruber angestellt, die organischen Schwefelverbindungen 
in erhitzten Reinigern zu H,S umzusetzen und den letzteren 
gleich von dem Rasenerz absorbieren'zu lassen. Er hat im 
Laboratoriumsmafistabe schone Erfolge erzielt, die er zah- 
lenmaBig wiedergibt. - Die zu diesen Versuchen gehorigen 
Schwefelbestimmungen im Leuchtgase fiihrt er mit Sauer- 
stoffzusatz im Verbrennungsrohre aus, eine Methode, die nicht 
so zeitraubend und umstandlich ist, wie die ublichen von 
D r e h s c h m i d t oder H e m p e 1. 

A. Kraul). Die Krafterzeugung in Gaswerken. (J. f .  
Gasbel. 56, 901-905 u. 925-932 [1912].) Vf. gibt zuerst 
einen Uberblick iiber die in Gaswerken abfallenden, teil- 
weise schlecht , teilweise gar nicht verwerteten minder- 
wertigen Brennstoffe. Diese sind. entweder klare Koks- 
sorten, die beim Brechen und Sieben des stuckigen Kokses 
entstehen , oder unverbrannte Generatorruckstande. An 
Hand von Analysenergebnissen zeigt Vf., urn welch groBe 
Energiemengen es sich handelt, und er geht sodann auf 
die moglichen Verwertungsarten ein. Klare Brennstoffe 
werden zur Erhohung ihrer Verwendbarkeit brikettiert, 
doch hat es sich herausgestellt, daB die Koksbriketts teils 
wegen der groBen Herstellungskosten, teils wegen ihrer Un- 
bestandigkeit keine rentable Abfallverwertung darstellen. 
Rationeller ist die direkte Verbrennung auf K o k s s t a u b - 
f e u e r u n g e n , von denen es eine ganze Reihe gibt, und 
die mit Unterwind betrieben werden. Die Schornstein- 
verluste sind bei diesen Feuerungen sehr groB, und ihr 
Wirkungsgrad ist infolgedessen nur gering. Nun laBt sich, 
wie durch Versuche im Gaswerk Stuttgart auch festgestellt 
wurde, mit Hilfe eines von M c L e a n  erfundenen Ver- 
fahrens und Apparates der Rauchschieber und der Unter- 
windschieber nach dem Stande des Kesseldruckes bzw. der 
Dampfentnahme fortlaufend automatisch einstellen. Diese 
automatische Regulierung mindert den Essenverlust der- 
artig herab, daB die Dampferzeugung dadurch um nahezu 
40% billiger geworden ist. Mit diesem Verfahren stellt sich 
die Energieerzeugung mittels Dampfkessel und Dampf - 
turbine billiger als die mittels Generatoren rnit festen Rosten 
und Gasmaschinen, und eine Kleinigkeit hoher als rnit 
Drehrostgeneratoren und Gasmaschinen. Zu berucksichtigen 
ist aber hierbei noch, daB von der Turbine Dampf von 
niederem Druck fur andere Gaswerkszwecke, wie Ammoniak- 
fabrik, Heizung der Behalter und Gebaude, sowie fur die 
Wassergasgeneratoren abgezapft werden kann, was den 
Dampfvabrauch der Turbine um ein geringes erhoht. - 
Vf. geht sodann auf die Verwertung der Abwarme der 
Generatorofen ein und hiilt den Einbau eines Niederdruck- 
Heizrohrenkessels in das Gewolbe der entbehrlichen Wasser- 
schiffe fur die beste Lijsung der Frage. Zum SchluB gibt 

Fiirth. [R. 4207.1 

er noch eine (fur das Gaswerk fjtuttgart giiltige) Zusammen- 
stellung der Energiemengen, die aus den im Gaswerke ab- 
fallenden minderwertigen Brennstoffen, dem Teer und der 
Abwarm erzeugt werden konnen und richtet an die stadti- 
schen Gas- und Elektrizitlitswerke den Appell, sich in den 
Fragen der Krafterzeugung gegenseitig zu verstandigen. 

Kordt. Gasfernversorgung. (J. f .  Gasbel. 66, 1021 - 1023 
[1912].). Vf. gibt eine Berechnung, aus der hervorgeht, warum 
die Stadt Dusseldorf sich nicht der Fernversorgung mit 
Koksofengas, wie z. B. Essen, Miilheim-Ruhr, Duisburg u. 
andere Stadte angeschlossen hat. Er bekennt sich ubrigens 
im allgemeinen als Anhanger der Verwertung des Koks- 
ofengases als Stadtgas. 

Der ,,Shadowgraph" von Davis, eine Methode zur (hygie- 
nischen) Untersuchung von Gasheizofen. (J. of Gaslight 
119, 318-321 [1912].) Der Zweck dieser Methode ist 
die Feststellung, ob ein Gasheizofen, der sich im vollen 
Betriebe befindet, unbeeinfluat von der Form des Ab- 
zugrohres und des Kaminzuges Verbrennungsprodukte 
unter der Haube weg in den zu beheizenden Raum ent- 
weichen laBt. Ausgefuhrt wird die Untersuchung folgendcr- 
maBen: Der Heizofen wird im Profil vor eine Projektions- 
leinwand gestellt, so daB sich sein Schatten, wenn ein 
Projektionsapparat sein Licht an ihm vorbei auf die Lein- 
wand wirft, scharf abzeichnet. Senkrecht zur Breitseite 
des Ofens wird eine abgekuhlte Glasplatte, die entsprechencl 
den Konturen des Ofens ausgeschnitten ist, gehalten. Ent- 
weichen nun die Verbrennungsprodukte, Kohlensaure und 
Wasserdampf, ins Zimmer, so beschlagt sich (infolge des 
erhohten Taupunktes) die Glasplatte je nach der Menge 
des Wasserdampfes mehr oder weniger und wirft einen 
Schatten auf die Leinwand. Dieser Schatten wird photo- 
graphisch festgehalten. AnschlieBend an die Beschreibung 
der Untersuchungsmethode werden die charakteristischeii 
Schnitte einiger fehlerhafter und einer guten Heizofeii- 
konstruktion wiedergegeben. Fiirth. [R. 4958.1 

1. Verf. zur Herstellung von 
Kunstseide- Gluhkorpern unter Fallung des Thor-Ceroxyds 
mittels organischer Basen, dadurch gekennzeichnet, daD ein 
gewisser Teil der Basen aus solchen Stoffen besteht, die min- 
destens zwei miteinander verbundene Stickstoffatome ent- 
halten. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 mit der Abanderung, daB 
man die zu behandelnden Gluhkorper zuerst nur rnit Tho- 
riumnitrat impragniert und die Impragnierung rnit Cerium- 
nitrat gleichzeitig mit der Ausfallung des Thorhydroxyds 
vornimmt. - 

Bei allen heute bekannten Verfahren zur Herstellung 
von Kunstseide-Gluhkorpern durch Ausfallen der Leucht- 
erden auf der Faser mu0 der Ausfallung eine sorgfiiltige 
Auswaschung der Gluhkorper folgen, weil die nach der Fal- 
lung auf der Faser befindlichen Ammoniaksalze beim Ab- 
brennen der Korper eine zerstorende Wirkung ausuben. 
Dieses Auswaschen macht die Fabrikation umstandlich und 
teuer. Daher hat man als Fallungsmittel organische Basen, 
Pyridin, Anilin usw., vorgeschlagen, um das Auswaschen 
der Gluhkorper uberhaupt zu vermeiden. In  der Praxis 
stellte sich jedoch heraus, daB diese Basen allein die Leucht- 
erden nur langsam und unvollkommen ausfallen. Die Salze 
gehen zum Teil schon vor der Fallung in Lijsung, wodurch 
der Wert des Verfahrens illusorisch wird. Man muR daher 
bis heute organische Basen stets mit anderen starken an- 
organischen Basen, z. B. Ammoniak u. dgl., zusammen ver- 
wenden und ist dann zum nachtraglichen Auswaschen der 
Gluhkorper unter den bekannten nachteiligen Folgeerschei- 
nungen gezwungen. Es wurde nun gefunden, daB die ge- 
nannten organischen Basen quantitative Fallungen der 
Leuchterden auf der Faser hervorrufen, wenn man dem 
Fallungsbade gewisse Mengen solcher Basen zusetzt, in 
denen zwei Stickstoffatome miteinander verbunden sind, 
z. B. Hydrazine und verwandte Stoffe, wahrend die Hydr- 
azine fur sich allein ebenfalls nicht imstande sind, eine quan- 
titative Fallung auf der Faser zu bewirken. (D. R. P. 
263 791. K1.41. Vom 13./11. 1910 ab. Ausgeg. 14./11. 1912.) 

Fiirth. [R. 5126.1 
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Adolph Muller, Berlin. 

aj. [R. 5021.1 
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Dr. Fritz Wirth, Berlin-Wilmersdorf. Verf. zur Herstel- 
lung von Kunstseidegluhkorpern unter Filllung des Thors 
des rnit Verbindungen der Leuehterden getrankten Strumpfes 
als Thorhydroxyd. Vgl. Ref. Pat.-Anm. W. 37 717; diese 
Z. 25, 922 (1912). (D. R.  P. 254 496. Kl. 4f. Vom 21./7. 
1911 ab. Ausgeg. 5/12. 1912.) 

Carl Rosenbaum, Barmen. Gewebter Gluhstrumpf. 
1. Doppelwandiger gewebter Gluhstrumpf, bei welchem 
die einzelnen Teile ineinandergestulpt sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, da8 die beiden Strumpfe von ungleichem Durch- 
messer mit den Spitzen oder rnit dem entgegengesetzten 
Ende aneinanderhangend gewebt sind, wodurch ein doppel- 
wandiger Strumpf mit voneinander abstehenden Wandungen 
gebildet wird. 

2. Gewebter Gluhstrumpf nach Anspruch 1 rnit ein- 
gewebtem Faden, dadurch gekennzeichnet, daB fur Steh- 
licht die erforderliche Offnung zum Aufhangen des Strumpfes 
eingewebt ist. 

3. Gewebter Gluhstrumpf nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der eine Strumpf dichter gewebt ist 
als der andere. - 

Bisher werden die bekannten Doppelgluhstrumpfe aus 
einem Schlauchgewebe hergestellt, welches durchweg gleich 
dicht und weit ist, und das an einer Stelle mit der Hand 
unterbunden wird, so daB alsdann der eine Teil uber den 
anden  gezogen werden kann. GemaB der vorliegenden 
Erfindung wird ein Gluhstrumpf gebildet, der an seinem 
unteren Ende oder Kopf geschlossen ist und eine doppelte, 
voneinander abstehende Wandung rnit dem an sich bekann- 
ten Erfolg hat, daB jede eine Lichtausstrahlung liefert, und 
der eine Strumpf intakt bleiben kann, wenn der andere 
durch irgendwelche Einflusse zerstort werden sollte. Eine 
Unterbrechung der Beleuchtung tritt in solchcn Flllen 
nicht ein. (D. R. P. 254816. K1. 4f. Vom 15/11. 1911 ab. 
Ausgeg. 14./12. 1912.) 

Bergmann-Elektrizitatswerke 8.-G., Berlin. Verf. zur 
Roinigung von Metallrohfaden fiir elektrische Gluhlampen. 
Vgl. Pat. Ref.-Anm. B. 62998; diese Z. 25, 91 (1912). (D. 
R. P. 254290. Kl. 21f. Vom 4./5. 1911 ab. Ausgeg. 28./11. 
1912.) 

Gebr. Siemens & Co., Berlin-Liehtenberg. Bogenlicht- 
olektrode mit Zusatzen von Wolframaten oder Molybdaten 
der Erdalkalien oder solcher Stoffe, die beim Brennen die 
Wolframate oder Molybdate der Erdalkalien bilden, da- 
durch gekennzeichnet, daB Fluoride der Edelerden zuge- 
setzt werden, zu dem Zweck, weiBes Licht zu erzielen bei 
gleichzeitig ruhigem Brennen und hoher Lichtausbeute. - 

Es ist an und fur sich bekannt, den Bogenlichtelektroden 
Wolframate zuzusetzen. Es sind insbesondere Zusatze von 
Calciumwolframat bekannt, neben denen auBerdem noch 
FluBspat zugesetzt wird. Diese Elektroden ergeben aber 
ein citronengelbes Licht. Andererseits sind auch Bogen- 
lichtelektroden bekannt, bei denen die Wolframate der 
Edelerden in Verbindung mit den Fluoriden der Erdalkalien 
verwendet werden (Patent 216 800). Dabei ergibt sich ein 
sehr angenehmes, dem Sonnenlicht ahnliches Licht von 
gelblicher Farbe. Bekannt war auch die Verwendung der 
Fluoride der Edelerden fur sich allein oder in Verbindung 
rnit anderen Stoffen. Diese ergaben aber ein ausgesprochen 
blauliches Licht. Man konnte nun versuchen, dies Licht 
durch einen Zusatz von FluBspat derart zu beeinflussen, 
daB man einen rein weiBen Ton erhalt. Der FluBspat- 
zusatz ergibt aber in Zusammenwirkung mit den Fluoriden 
der Edelerdetl schlechte Wirkungen, besonders wenn es sich 
darum handelt, die Elektroden in Bogenlampen zu ver- 
wenden, die unter LuftabschluB brennen. In  Anbetracht 
der groBen Menge von Leuchtzusatzen, die in solchen 
Elektroden fur eingeschlossene Bogenlampen zur Anwen- 
dung kommen, sind diese Storungen a d e r s t  nachteilig. Die 
Leuchtzusatze verdampfen zu rasch und zu ungleichmaBig. 
Die Leuchtzusiitze kommen unter Umstanden leicht ins 
Schiiumen, wodurch das Brennende verschlackt, so daB 
nach dem Erloschen des Lichtbogens ein Wiederzunden 
unmoglich gemacht wird. (D. R.  P. 254 466. K1. 21f. Vom 
30./6. 1910 ab. Ausgeg. 3./12. 1912.) 

[A. E. G.]. 1. Elektrode fiir Flammenbogenlampen nach 

rf .  [R. 5264.1 

aj. [R. 5093.1 

Patent 233 125, dadurch gekennzeichnet, daB das Calcium- 
fluorid durch Ceriumfluorid ersetzt wird. 

2. Elektrode nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. 
daB wolframsaures Ceriumsalz zugesetzt wird. 

3. Elektrode nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie aus 20-30~0 Titancarhid, 15-25y0 
Ceriumfluorid, 12 - 18% wolframsaurem Ceriumsalz, 5% 
Kryolith und 30-35y0 Kohle besteht. 

4. Elektrode nach den Anspruchen 1-3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie aus 25% Titancarbid, 20% Cerium- 
fluorid, 15% wolframsaurem Ceriumsalz, 5% Kryolith und 
35% Kohle besteht. - 

Durch das Patent 233 125 ist eine Bogenlampenelektrode 
bekannt geworden, die aus Titancarbid, Calciumfluorid. 
Kryolith und Kohle besteht. Nun gibt Titancarbid, das 
einer der wirksamsten Zusatze fur Flammenbogenelektroden 
ist, einen Lichtbogen, der besonders unruhig ist. Der Bogen 
der Titancarbidelektrode ist lang und diinn und brennt 
bei sehr hoher Temperatur. Nach der Erfindung wird nun 
die Unruhe des Bogens dadurch beseitigt, daB das Calcium- 
fluorid durch Ceriumfluorid ersetzt wird ; dieses hat nam- 
lich die Eigenschaft, den Bogen dicker zu machen und 
seine Temperatur herabzusetzen. Diesen Vorteil erreicht 
man ohne entgegenstehende Nachteile, da das Cerium- 
fluorid, wie bekannt, ebenfalls eine erhebliche Menge Licht 
abgibt. Ein weiterer Vorkil laBt sich durch Zusatz von 
wolframsauren Ceriumsalzen erzielen. Von diesen hat sich 
namlich gezeigt, daB sie die Eigenschaft haben, die Brenn- 
dauer der Elektrode wesentlich zu verlangern. Auch dieser 
Zusatz kann ohne Nachteil erfolgen, da, wie z. B. aus dem 
Patent 216 800 bekannt ist, diese Salze ebenfalls die Licht- 
ausbeute gunstig beeinflussen. Der Zusatz von wolfram- 
sauren Ceriumsalzen gibt dem Lichtbogen zugleich eine 
weiBere Farbe und vermindert den sonst erforderlichen 
Zusatz von Kryolit. (D. R. P. 254369. Kl. 21f. Vom 
13./10. 1911 ab. Ausgeg. 30./11. 1912. Zus. zu 233 125 
vom 19./8. 1910; diese Z. 24, 859 [1911].) aj. [R. 5094.1 

11.11. dtherische Ole und Riechstoffe. 
Bericht von Schimmel & Co., Oktober 1912. C i  t r o - 

ne l lo l .  S c h i m m e l  & Co. haben die von D u p o n t  und 
La b a u n e (Angew. Chem. 26, 1654 [1912]) smpfohlene Me- 
thode zur Ermittlung des Geraniolgehalts nachgepriift und ge- 
funden, daB sie zur Bestimmung von Citronellal im Citronell- 
61 brauchbar ist. Sie haben die Oximierungsmethode an 
mehreren Citronellalmustern eigener Fabrikation auspro- 
biert und konstatiert, daB auch bei sorgfaltig gereinigten 
Prii araten der Gehalt an acetylierbaren Bestandteilen 
nacg der Oximierung bedeutend hoher als 2,5% war. 
Eine Erklarung hierfur ist noch nicht gefunden wor- 
den. Vielleicht beruhen die Differenzen auf der leichten 
Zersetzlichkeit des Citronellals. Eine aus der Bisulfitverbin- 
dung gewonnene Probe zeigte erst D15. 0,8574, a, + 10" 31', 
und nach 6 Wochen D.15 0,8730, an +lo" 5'0'. Zu Ver- 
gleichszwecken hat die Firma auch andere Priifungsweisen 
herangezogen und gefunden, daB die Bestimmung von Citro- 
nellal neben Geraniol durch Formylierung ungenugende Re- 
sultate gibt. Die gesonderte Bestimmung von Geraniol mit 
Phthalsaureanhydrid erwies sich als recht brauchbar (Ber. 
Schimmel, Oktober 1899, 21. April 1900, 13). Uber die 
Brauchbarkeit der Phenylhydrazinmethode von K 1 e b e r 
(Angew. Chem. 25, 1148 [1912]) laBt sich nochnichts bestimm- 
tes sagen. Eine von B o u 1 e z ausgearbeitete Methode, iiber 
die er der Firma brieflich Naheres mitgeteilt hatte, beruht 
darauf, daB 25 oder 50 g 01 mit 100 oder 200 g einer mit 
neutralem Sulfit geGttigten Bisulfitlosung geschuttelt und 
sodann 2-3 Stunden der Ruhe uberlassen werden, bis die 
Bindung des Aldehyds vollstiindig ist. Darauf werden 100 
oder 200 g Wasser zugegeben und im Wasserbade mehrere 
Stunden am RuckfluBkuhler erhitzt, bis eine Trennung 
zwischen Olschicht und der Aldehydsulfonsaureverbindung 
edolgt ist. Der Verlust an 01 entspricht dem in dem 01 
vorhandenen Citronellal, und durch Acetylierung des nicht 
gelosten c)ls wird der Geraniolgehalt angezeigt. Bei der 
Nachpriifung ergab sich, daB die Methode fur ole mit 
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hohem Citronellalgehalt (Java-Citronellol) nicht geeignet 
ist, dagegen bei der Untersuchung von Ceylon-Citronellolen 
ganz gute Dienste leistet. E d e 1 t a n n e n s a m e n o 1. 
Die zerquetschten Edeltannensamen liefern bei der Destil- 
lation mit Wasserdampf 12- 13% 01: D.15 0,8629-0,8668, 

E. Z. 0,9-3,7, loslich in 5-7 Vol. 90%igen Alkohols. 
L a r c h e n t e r p e n t i n o l .  Ein von der Firma aus 
Larchenterpentin destilliertes 01 (Ausbeute 13,5y0) hatte 
die Eigenschaften: D.I5 0,8649, aD -8" 15', nDzo 1,46924, 
S. Z. 0, E. Z. 5,9, loslich in 6 Vol. u. m. 90yoigen Al- 
kohols. L i n a l o e o l. Aus Linaloeol wurde L i n a l o o l - 
m o n o x y d , C10H1802, isoliert, das dieselben Eigen- 
schaften zeigte, wie das von P r i 1 e s c h a j e w synthe- 
tisch dargestellte Produkt. Das Acetat siedet bei 60-65" 
(4 mm), das Benzoat bei 157-160" (3-4 mm), Phenyl- 
uretan, F. 59-60'. 

L. F. Hawley und R. C. Palmer. Destillation von 
kienigem Holz rnit gespanntem Wasserdampf. (U. S. Dep. 
of Agricult., Forest Service, Bull. 109, Washington 1912.) 
Auf Grund ihrer Versuche sind die Vff. zu dem Ergebnis 
gekommen, dalS es nicht moglich ist, praktische Regeln 
aufzustellen, die bei der Holzdestillation mit Wasserdampf 
zu berucksichtigen sind. Bei der Wahl des Dampfdrucks, 
der GroBe der Holzspane usw. sind die lokalen Verhaltnisse 
und die Verwertung des ausdestillierten Materials zu beruck- 
sichtigen. 

Es wurde festgestellt, daB das Dipenten schon im Holz 
vorkommt und nicht erst wahrend der Destillation ent- 
steht. Ausdestillierte, mit Terpentin vermischte Spane 
liefern bei der Destillation mit Wasserdampf unter gewohn- 
lichem oder erhohtem Drnck kein Dipenten. Im Holz- 
terpentinol wurde das Dipenten durch das Tetrabromid 
nachgewiesen. are. [R. 22.1 

[B]. Verf. zur Darstellung ungesattigter Terpenkohlen- 
wasserstoffs. Vgl. Ref. Pat.-Anm. B. 62 270; diese Z. 25, 
2238 (1912). (D. R.  P. 254665. K1. 120. Vom 9./3. 1911 
ah. Ausgeg. 7./12. 1912.) 

E. J. Parry. Russisches Terpentinol. (Chemist & Drugg. 
81, 655 [ 19121.) Was gewohnlich als russisches Terpentinol 
aus RuBland ausgefuhrt wird, ist kein normales Destillat, 
sondern eine Mischung von den niedrigst und hochstsieden- 
den Anteilen. Die mittlere FraktiQn wird in RuB1and.z~ 
industriellen Zwecken verbraucht. Fur authentische Ole 
gibt Vf. folgende Daten an: Rohol: D. 0,867-0,865, 
aD + 7 "  50' bis +lo", nD 1,4718--1,4736, 65-63% sieden 
von 155-160" (Pinen). Rektifiziertes 01: D. 0,8646, 
LYD + S o ,  n D  1,4890,68% sieden von 155-160". a t e .  [R. 4719.1 

A. Goris, M. Maser6 und H. Visehniac. Untersuchungen 
uber die atherisehen Ole aus der Schlusselblumc. (Bericht 
Roure-Bertrand Fils, Oktober 1912, 3_76. B11. Sc. phar- 
macol. 14, 577 [1912].) Das atherische 01 der Primelwurzel 
(von Primula officinalis Jacq.) kommt in der Pflanze nicht 
fertig gebildet, sondern glucosidartig gebunden vor. Die 
Vff. isolierten aus der Primelwurzel zwei Glucoside, das 
Primeverin und das Primulaverin, beide von der empiri- 
schen Zusammensetzung C20H28013 . Das Primeverin liefert 
bei der biologischen Spaltung mit dem Ferment Primeverase 
eine neue Biose, die Primeverose und ein atherisches 01. 
Die Primeverose besteht wahrschejnlich aus einer Hexose 
und einer Pentose. Das atherische 01 ist der p-Methylather- 
/I-resorcylsauremethylester vom F. 49", der mit dem Pri- 
inulacampher fruherer Forscher identisch ist. Die Kon- 
stitution wurde. durch Verseifung zur p-Methylather-/3-resor- 
cylsaure und Uberfuhrung dieser Saure in Resorcin be- 
wiesen. Das Primulaverin ist kein einheitlicher Korper, 
sondern wahrscheinlich eine isomorphe Krystallisation des 
Primeverins mit dem eigentlichen Primulaverin. Es liefert 
durch die fermentative Spaltung Primeverose und den 
Methylester der m-Methoxysalicylsaure. Das Ferment Prime- 
verase ist in der Familie der Primulaceae sehr verbreitet. 
Es ist verwandt oder identisch mit der Betulase, dem 
Ferment des Wintergruns und der Betula lenta. Das Primel- 
blutenol (Ausbeute 0,0095y0 aus frischem Material) bildet 
cine blangrune Flussigkeit, die Ester der p-Methylather-p- 
resorcylskure und der m-Methoxysalicylsaure, sowie unver- 
seifbare Anteile enthiilt. 

a,-68"14-76" 38') nDZo 1,47636-1,478 12, S. Z. 0,5-1,8, 

are. [R. 4137.1 

are. [R. 21.1 

J. S. Bainbridge und S. H. Davies. Das abherische 0 1  
der Kakaobohnen. (J. Chem. SOC. 101, 2209-2221.) Die 
Kakaobohnen enthalten eine geringe Menge (24 g in 2000 kg 
Bohnen) eines atherischen Oles von der Dichte 0,9075 (15"): 
nDZo 1,4728. Der Hauptbestandteil ist wahrscheinlich 
d-Linalool (Phenylurethan, F. 60-61 "). Ferner kommen 
in dem 01 Valerian-, Capryl- und Caprinsaure, sowie viel- 
leicht Capronsaure vor. AuBerdem enthalt es Amylacetat, 
-propionat, -butyrat und vielleicht auch Hexylbutyrat und 
-propionat. AuBer Linalool sind diese Bestandteile mog- 
licherweise von den Bohnen aus der Garungsflussigkeit 
aufgenommen worden. are. [R. 5135.1 

V. Boulez. Neue Prufungsmethode fiir Citronellole. 
(Bll. Soc. Chim. IV. 11, 915-917 [1912].) Die Methode ist 
in dem Referat uber den Bericht von S c h i m m e 1 & C 0. 
auf der vorhergehenden Seite besprochen. 

C. T. Bennett. Bestimmung des Cineols nach der Resor- 
cinmethode. (Perfum. and Essent. Oil Record 3, 269 [1912].) 
Die von S c h i m  m e  1 & C 0. ausgearbeitete Methode zur Be- 
stimmung des Cineols als Cineol-Resorcin halt Vf. fur nicht 
unbedingt empfehlenswert. Er zieht die Phosphorsaure- 
methode der Resorcinmethode vor. 

Die Bestimmung des Cineols im Euca- 
lypt,usiil. (Perfum. and Essent. Oil Record3,295-296[19121.) 
Vf. hat die von D o d g e vorgeschlagene Methode zur Be- 
stimmung des Cineols in atherischen Olen nachgepruft. Er  
hat dabei gefunden, daB sie zwar bei reinem Cineol und bei 
Eucalyptusolen mit hohem Cineolgehalt gute Resultate gibt, 
bei Eucalyptusolen mit niedrigem Cineolgehalt und hei 
Cajeputolen aber versagt. 

H. Maqon. Krystallisiertes Geraniumol. (Seifensieder- 
ztg. 39, 897-898 [1912].) Zu den bekannten Tragern des 
beliebten und in der Parfumerie in ausgedehntem MaBe be- 
nutzten Geraniumgeruchs ist in dem krystallisierten Gera- 
niumol ein neuer hinzugetreten, der allerdings nicht den 
suBen Duft des Geraniumols Bourbon vertritt, sondern den 
herben, krautigen Duft der frischen Geraniumblatter un- 
gemein kraftig und in prachtvoller Nuance wiedergibt. Das 
krystallisierte Geraniumol ist zwar wissenschaftlich auch 
schon seit langerer Zeit bekannt, doch hatte es bis jetzt an  
einem praktischen Darstellungsverfahren gefehlt ; es schmiht 
bei 28" und destilliert bei 253" unzersetzt; gegen Alkalien ist 
es bestandig, weshalb es sowohl fur pilierte Toiletteseiferi 
als auch fur Cocosseifen, die auf kaltem Wege hergestellt 
werden, verwendbar ist. Am besten benutzt man es mit, 
Zusatzen von Terpineol, Aubkpine, Benzylacetat u. dg! 
Vf. gibt einige Rezepte fur Seifen und Parfums, die unter 
Verwendung von krystallisiertem Geraniumol zusammeri- 
gestellt sind. R-1. [R. 4821.1 

Glyeerylacetat in1 
Bergamottol. (Perfum. and Essent. Oil Record 3, 275--2713 
[1912].) Nach Ansicht der Autoren hat von den zur Be- 
stimmung von Glycerinestern im Bergamottol vorgeschla- 
genen Verfahren die Esterbestimmung des Abdampfruck- 
standes wenig Wert. Guten Erfolg liefert das vonS c h i m  m e 1 
& Co. empfohlene Ausschutteln mit 5yoigem Spiritus, iu 
dem Glycerinacetat loslich ist. Bei der Untersuchung des 
Abdampfruckstandes ist es notwendig, das Abdainpfen his 
zum konstanten Gewicht .fortzusetzen. 

01 von dtherosperma moschatum 
Lab. (J. Chem. SOC. 101, 1612 [1912].) Die Blatter dieser in 
Viktoria vorkommenden Monimiacee lieferten bei der De- 
stillation mit Wasserdampf 1,7-2,65% 01: D. 1,027. 
[a] ,  +7,5",  n3 1,5211. Es enthalt 15-20y0 a-Pinen (Hydro- 
chlorid, F. 130", Nitrosochlorid, F. 103"): 15-20% d-Cani- 
pher (F. 174,5-176", [a] ,  +40,66"), 50-600/0 Methyleuge- 
no1 (Kp. 251,7", Bromderivat, F. ca. 75") und 5-1Oqb 
Safrol (Kp. 233", F. 8-12"). are. [R. 4138.1 

H. A. Tempany und N. Greenhalgh. Notizen uber ge- 
preBte und destillierte westindische Limettole. (West Indian 
Bulletin 12, 498-503 [1912].) Die Vff. haben einige un- 
zweifelhaft echte destillierte und gepreI3te westindische 
Limettole untersucht und sind zu dem Resultat gekommen. 
daB bei der Destillation ein Teil der niedrigst- und der 
hochstsiedenden Bestandteile verloren geht. In  dcm ge- 
pref3ten 01 ist ein hochsiedender, blau fluorescierender 

are. [R. 4715.1 

are. [R. 4718.1 
C. T. Bennett. 

w e .  [R. 5136.1 

M. S. Salomon und W. M. Seaber. 

are. [R. 4717.1 
Margarete E. Scott. 
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Korper (Anthranilsauremethylester 1 )  vorhanden, der in dem 
destillierten 81 fehlt. Auch das Limettin, das sich haufig 
aus den gepreBten Olen abscheidet, fehlt in dem destillierten 
Produkt. Der Citralgehalt (nach der Methode von B u r - 
g e s s und C h i 1 d bestimmt) betrug bei den destillierten 
Olen 1,2-2y0, bei den gepreBten Olen 2,2-6,6y0. Authen- 
tische destillierte 8le zeigten : D.3O 0,8540-0,8858, 33,09 
bis 34,89", nD32 1,4702-1,4713, S. Z. 0,76-1,3, gepresste 

bis .1,4851: S. Z .  1,35-2,8. 
Atherische Ole von Mayotte. (Bericht von Roure-Bert- 

rand Fils, Oktober 1912, 75-76.) L e m o n g r a s o 1. Das 
81 enthalt 75,5-78y0 Aldehyde: D.15 0,9072 und 0,8877, 
a, 0" 5'; es lost sich nicht in 90yoigem Alkohol. B a - 
s i 1 i c u m o 1. Der feine Geruch dieses Produktes erinnert 
nicht nur an Esdragol, sondern auch an Anethol. D.15 
0,9677 und 0,9630, aD f 0" 57', loslich in ca. 3 Vol. 80yoigem 
Alkohol. S.-Z. .& 1, V.-Z. ca. 6. are. [R. 20.1 

Atherisches 01 aus Calamintha nepeta Link et Hoff. 
(Bericht Roure - Bertrand Fils, Oktober 1912, 73-75.) 
Das auf Sizilien in einer Ausbeute von 0,143y0 gewonnene 
81 besitzt die Dichte 0,9249 (15"): aD + 17" 48', S.-Z. 1,4, 
V.-Z. 12,6, V.-Z. nach Actlg. 48,5. Lijslich in 3 Vol. 7O%igen 
Alkohol, es trubt sich auf Zusatz von mehr Alkohol. Es 
enthalt ca. 20% Pulegon (mit neutralem Sulfit bestimmt) 
und auBerdem wahrscheinlich Menthon, denn die V.-Z. des 
reduzierten Oles betrug 190,4. Im ganzen betragt der Ke- 
tongehalt 47 yo. 

Japanisehes ,,Wood"-&. (Perfum. and Essent. Oil Re- 
cord 3, '263-264 [1912].) Aus Japan kommt unter dem 
Namen ,,Japanese Wood-Oil'' ein 81 auf den Markt, das 
Verwandtschaft mit dem Schin-81 zeigt. Es riecht nach 
Kummel und Coriander. D. 0,896, a,  + 7". Es enthalt 
9,4% Ester (als Linalylacetat berechnet), 39,4y0 Alkohol 
(als Linalool berechnet) und vielleicht ca. 10% Carvon. 

are. [R. 4716.1 
Die Losliehkeit des 

Wassers in atherisehen Olen. 11. (Perfum. and Essent. Oil 
Record 3, 197-198 [1912].) Die Vff. haben ihre Unter- 
suchungen fortgesetzt und gefunden, daB viele der von 
ihnen aufgestellten Regeln nicht zutreffen. So ist es nicht 
richtig, da13 die Terpenole kein Wasser absorbieren. Die 
Resultate ihrer Untersuchungen haben die Vff. in einer 
Tabelle vereinigt. 

H. A. Das destillierte Wasser in der Parfiimerie. (Sei- 
fenfabrikant 32, 1079-1080 [1912].) Vf. weist auf die Vor- 
teile hin, die die Verwendung des dest. Wassers in der Par- 
fumerie in sich birgt. Eine Mischung vdn Alhohol und athe- 
rischen 8len, wie sie die Grundlage sehr vieler Taschentuch- 
extraits darstellen, vertragen in ihrem Verschnitte eine 
weit groBere Menge von dest. Wasser als von gewohnlichem 
Wasser. Die Trubungen, die mit gewohnlichem Wasser 
entstehen, beruhen in der Hauptsache auf der Anwesenheit 
von Mineralsalzen. Besonders zu empfehlen ist das dest. 
Wasser bei der Verarbeitung der terpenfreien Ole, denn 
diese zeigen in mit dest. Wasser verdunntem Alkohol gar 
keine Triibung. are. [R. 4720.1 

Ole: D.3' 0,8712-0,8859, 31,38-33,43, nD32 1,4789 
are. [R. 5137.1 

are. [R. 19.1 

6. H. Umney und .W. Bunker. 

are. [ R. 3375.1 

II. 12. Zuckerindustrie. 
Wilfahrt, Roemer und Wimmer. EinfluB der Phosphor- 

saure auf Wachstum und Besehaffenheit der Zuckerriiben. 
(Z. Ver. D. Zucker-Ind. 1912, 1037-1107 [1912].) D' ie um- 
fangreiche Arbeit gibt Aufklarung uber die wichtige Rolle, 
welche die Phosphorsaure bei der Ernahrung der Zucker- 
rube spielt, ferner uber den Anteil, welcher ihr zufallt bei der 
Bildung von Rube und Kraut, von Zucker und Milchzucker, 
von Invertzucker und Pektinstoffen und endlich iiber die 
Art und Weise, wie die Phosphorsaure die Ausreifung der 
Ruben zu beeinflussen vermag. Indessen wird auch darauf 
hingewiesen, daB man bei der Beurteilung der Wirkung eines 
Dungemittels nicht nur dieses selbst , sondern auch alle 
anderen Wachstumsbedingungen berucksichtigen muB. So- 
dann wird ein Weg gezeigt, der es ermoglicht, nicht nur den 
Phosphorsiiurebedarf der Ruben, sondern auch den Nahr- 
stoffbedarf der Pflanzen uberhaupt mit einiger Sicherheit 

zahlenmlBig zu bestimmen. Die angegebene Methode 
konnte gewissermaeen die Bodenanalyse ersetzen, die ja 
haufig bei der Beurteilung der Dungebedurftigkeit unzu- 
lassig ist. Wr.  [R. 4879.1 

Walter Raabe, Cothen i. Anhalt. 1. Diffuseur, gekenn- 
zeichnet durch eine ringformige Rinne a, in der sich ein zur 
Aufnahme der auszulaugenden Schnitzel dienender Kiifig e 
bewegt . 

2. Diffuseur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Rinne a mit einem Zu- und Ablauf fur die Flussip- 
keit und einem Ausfall fur die 
entlaugten Schnitzel, der Kafig 
aber mit einem aufklappbaren 
Boden el versehen ist. 

3. Diffuseur nach Anspriichen 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Rinne mit schrag anstei- 
genden AbschluBwiinden a1, a3 ver- 
sehen ist, durch die der KLfig e 
oder seine Wande angehoben und 
herabgelassen werden. 

4. Diffuseur 'nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daO der 
Kafig e die ganze Rinne ausfullt 
und durch Querwande in einzelne 
Zellen unterteilt ist, deren jede 
einen beweglichen Boden besitzt. 

5. Diffuseur nach Anspriichen 
1 und 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Kafig e aus 
schieberartig an je einem durch die mittlere Antriebspindel 
g uber der Rinne a entlang bewegten Rahmen o gelagerten 
Querwanden e ,  e2 und einem an der vorderen Querwand 
gelenkig aufgehangten Klappboden el besteht. - 

Durch Aneinanderreihen einer Anzahl von Kafigen, der- 
art, daB beim Fullen des einen Kafigs ein anderer sich uber 
der 8ffnung b befindet und seinen Inhalt ausschiittet, laBt 
sich in einfachster Weise ein ununterbrochener Diffusions- 
betrieb erzielen. (D. R. P. 254 932. K1. 89c. Vom 9./9. 
1911 ab. Ausgeg. 20./12. 1912.) aj. [R. 17.1 

Desgl. Den Gegenstlnd der Erfindung bildet eine Vor- 
richtung an Diffuseuren nach Patent 254 932, die den Kafig- 
boden so lange am Herabklappen in die Ausfalloffnung 
hindert, bis die ganze Bodenflache des Kafigs uber dieser 
8ffnung liegt, worauf die Vorrichtung den Boden herab- 
sinken 1aBt. Dadurch wird ein ruhigerer, geregelterer 
Gang des Diffuseurs erzielt, und auBerdem wird durch diese 
Vorrichtung die Gefahr von Bruchen oder sonstigen Storungen 
beim Herabklappen und Wiederaufrichten des Kafigbodens 
wesentlich vermindert. Zeichnung bei der Patentschrift. 
(D. R. P. 254933. K1. 89c. Vom 1./11. 1911 ab. Ausgeg. 
20./12. 1912. Zus. zu 254 932. Vgl. vorst. Ref.) 

aj. [R. 18.1 
J. D. Riedel A.-G.,..Berlin. Verf. zur Entfernung des 

Kalis und Natrons aus Rubenrohsaften, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Safte zunachst zur Befreiung von sauren Be- 
standteilen und Zellfasern mit schwefelsaurer Tonerde und 
weiter mit Calciumcarbonat, zweckmaBig Marmor, behandel t 
und dann uber Calciumzeolith filtriert werden. - 

Der grol3e technische Vorteil dieser Arbeitsweise beruht 
darin, daB der Saft in einfacher Arbeitsweise von der Dif- 
fusion aus direkt zur Verdampfung gebracht wird. Die ein- 
schneidende und tiefgreifende Prozedur in der Scheidung 
fallt hierbei weg. Die Safte bleiben klar und unterscheiden 
sich dadurch schon vorteilhaft von den aus der Scheidung 
stammenden Diinnsaften, die je nach Zustand der Ruben 
dunkelgelb bis schwach braunlich aussehen. Wie schon 
erwahnt, kann der in obiger Weise vorgereinigte Saft ohne 
weiteres iiber Zeolith filtriert werden. Der Austausch spielt 
sich nach einer genau prazisierten chemischen Gleichung 
ab. Die Regeneration des erschopften Filters erfolgt durch 
Chlorcalciumlosung ; durch die Einwirkung derselben auf 
den gebildeten Kaliumzeolith wird Calciumzeolith zuruck- 
gebildet, wahrend das Chlorkalium in die Ablaugen uber- 
geht und hieraus durch Eindampfung und Krystallisation 
wiedergewonnen werden kann. (D. R. P. 254883. K1. 89c. 
Vom 4./6. 1911 ab. Ausgeg. 13./12. 1912.) r f .  [R. 5295.1 
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H. ClaaBen. Uber den Ruckgang der Alkalitat wahrend 
der Verarbeitung der Safte und Sirupe. (Z. Ver. D. Zucker- 
Ind. 1912, 1111-1118 [1912].) Der Alkalitatsriickgang bei 
der Verdampfung macht ca. 80% des gesamten Alkalitats- 
ruckganges aus; von dem Rest gehen 7-15% beim Ver- 
kochen des Dicksaftes, 6-5% beim Verkochen der Sirupe 
und 0- 7 yo beim Krystallisieren der Nachprodukte ver- 
loren. Der Gesamt - Alkalitatsruckgang ist in den ver- 
schiedenen Jahren sehr verschieden. Ails dem Alkalitats- 
ruckgang lafit sich ein SchluB ziehen auf die durch 
die Einwirkung der Warme zersetzten Mengen Zucker. 
Fur die Verdampfung ist jedoch ein solcher SchluB 
unzulassig, weil wahrend der Verdampfung der Hauptteil 
des Alkalitatsruckganges durch Umsetzung der Nichtzucker- 
stoffe herbeigefuhrt wird. Fur das Verkochen und Krystal- 
lisieren dagegen laBt sich diese Berechnung anwenden. In- 
dessen sind .die hier in Betracht kommenden Verluste an 
Zucker so gering (0,Ol -0,02y0 des Riibengewichtes), daD sie 
praktisch von gar keiner Bedeutiing sind. 

Verf. zum Reinigen und Ent- 
firben von Zuckerlosunged, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Zuckerlosungen mit den Oxalaten der Schwermetalle 
behandelt werden, welche wasserlosliche Salze sind, wie die 
Oxalate des Zinns. - 

Durch diese werden die Kalksalze saurer organischer 
Farbstoffe zerlegt unter Bildung von unloslichem oxal- 
saurem Kalk und unloslichen Farblacken (aus dem ent- 
standenen Zinnhydroxyd und den freigewordenen orga- 
njschen Farbstoffen) : die Zuckerlosung wird somit gleich- 
zeitig entfarbt und gereinigt. Die Flussigkeit laBt sich durch 
Dekantieren von den Niederschlagen trennen. Das Zinn 
wird wiedergewonnen, und das Verfahren ist billiger als 
bisher bei groBerem Erfolg. (D. R. P.-Anm. T. 16888. 
K1. 89c. Einger. 12./12. 1911. Ausgel. 14./11. 1912.) 

Kurze Bemerkungen uber Aschenbe- 
standteile und uber Caramel. (D. Zucker-Ind. 37, 731 bis 
733 [1912].) Eine Durchschnittsprobe aus Aschen der ver- 
schiedenen Fabrikprodukte der Kampagne 191 1/12, sowie 
eine Melassenasche aus derselben Kampagne und eine Me- 
lasseasche aus der Kampagne 1910/11 wurden untersucht. 
ALle drei Proben wiesen den gleichen Gehalt an Eisenoxyd 
und Magnesia auf. Im Gehalt an K,O, Na,O und CaO waren 
bei den beiden Kampagnen bedeutende Unterschiede zu be- 
merken. - Fur den qualitativen Nachweis von Caramel 
leistet das salzsaure Phenylhydrazin vorziigliche Dienste ; 
fur quantitative Caramelbestimmungen ist es jedoch nicht 
zu gebrauchen. Hier kommt wohl nur das E h r 1 i c h sche 
Saccharan in Frage. 

A. Th. Hoglund. Die Loslichkeit des Zuckers in Wasser 
und Sirup von versehiedenem Reinheitsquotienten. (Z. Ver. 
D. Zucker-Ind. 1912, 1118- 1127.) Eine genaue Kenntnis 
der Loslichkeit des Zuckers in reinem Wasser hat uns 
H e r z f e 1 d durch seine diesbezuglichen Arbeiten ver- 
mittelt. Uber die Loslichkeit des Zuckers in Sirup und 
Melasse haben mehrere Forscher wie M a r s c h a 1 1 ,  H e r z - 
f e 1 d , S c h u c k o w , L e b e d o f f und andere gearbeitet. 
Auf Grund der Arbeiten von S c h u c k o w hat Vf. eine 
Tabelle fur die Loslichkeit des Zuckers in Sirupen von 
verschiedener Reinheit fur Temperaturen von +5- 100" 
aufgestellt. Bei niedrigen Temperaturen ist die Loslichkeit 
des Zuckers in verdiinnten Sirup- und Melasselosungen 
nicht sehr verschieden von der Loslichkeit in reinem Wasser. 
Mit steigender Temperatur erhoht sich unter allen Um- 
standen die Loslichkeit, und zwar in um so hoherem Grade, 
je grofier die Nichtzuckermenge ist. Somit wachst mit 
steigender Temperatur und mit steigender Nichtzucker- 
menge die melassebildende Kraft der Nichtzuckerlosung 
sehr schnell. W r .  [R. 4883.1 

G. Bertrand und Rosenblatt. Untersuchungen uber ver- 
gleichende Hydrolyse der Saccharose durch verschiedene 
Sauren in Gegenwart der Sucrase aus Aspergillus niger. 
(Bll. SOC. Chim. 4, XI--11, 464-468[1912].) Nicht nur 
die fur die Hydrolyse giinstigste Wasserstoffionenkonzen- 
tration, die durch die Sucrase bedingt ist, wechselt in er- 

Wr. [R. 4885.1 
Fritz Tiemann, Berlin. 

H . - K .  [R. 4869.1 
A. Vermehren. 

Wr. [R. 4881.1 

ieblicher Weise mit der Natur der zugesetzten Saure, es 
rann auch fur eine und dieselbe S a r e  Wasserstoffionen- 
ronzentrationsoptima geben, die nach dem Ursprunge der 
Ienutzten diastatischen Substanz verschieden sind. 

A. Vermehren. Raffinoseformel und Kupfermethoden. 
D. Zucker-Ind. 37, 682-683 [1912].) Vf. hat Durchschnitts- 
)roben V O ~  Rohzucker, Nachprodukt und .Melasse aus der 
Kampagne 191 1/12 mit solchen den gleichen Erzeugnissen 
ius der Kampagne 1910/11 verglichen und gefunden, daB 
:wischen den Produkten der beiden Kampagnen deutliche 
Differenzen zu erkennen sind. 

Mitteilungen der chemisch - technischen Versnchsstation 
les Zentralvereins fur die Rubenzuckerindustrie. Serie IV, 
Vr. 37. Mitteilnng uber einige Abscheidungen aus dem 
Zuckerfabrikationsbetriebe. (0sterr.-ungar. Z. f .  Zuckerind. 
I. Landw. 41, 512-519 [1912].) B. K. Vorbnchner. uber 
tndere betriebsstorende Abscheidongen ails der Kampagnc 
1911/12. 

1. S a t u r a t i o n  s s c h a u m. Eine Probe eines ab- 
iormen Saturationsschlammes hatte das Aussehen eines 
itark mit Luftblasen durchsetzten Schlammes dickflussiger 
Konsistenz. Sie stellte einen mit Saturationssaft aufge- 
ichwemmten und mit Gasblasen reichlich durchsetzten, in 
ieiner Zusammensetzung sonst normalen, aber nicht aus- 
ZesuBten Saturationsschlamm dar. 

2. K e s s e 1 a b 1 a g e r u n g. Eine schwarzbraune, 
plastische Masse von lehmartiger Beschaffenheit, welche in 
:inem Dampfkessel gef unden wurde, wies nachstehende 
Zusammensetzung auf : 3,33y0 Wasser, 24,24y0 Fett, 9,14y0 
tndere organische Substanzen, 6,66y0 Kohlensaure, 1,63yo 
Ln konz. Salzsaure Unlosliches, l,18y0 Kieselskure, 5,47y0 
Kupferoxyd, 14,35% Eisenoxyd, 15,05y0 Kalk, 3,14y0 
Magnesia, 15,66y0 Schwefelsaure, 0,15% Alkalien und Ver- 
luste. 

3. A b s c h e i d u n g  a u s  e i n e r  P u m p e .  Die 
whwarze schmierige Masse verlor durch Gluhcn 19,96% 
Der Gluhruckstand enthielt in Prozenten der ursprung- 
lichen Subetanz : 5,32y0 Kieselsaiure, 10,48y0 Kupferoxyd, 
54,45y0 Eisenoxyd und 9,71y0 Manganoxyd. Der Gliih- 
verlust setzt sich zusammen aus 5,93% Wasser, 12,67y0 
Fett und 1,36% nicht bestimmten Bestandteil. Zusam- 
men 99,92%. 

4. A b l a g e r u n g  i n  e i n e m  W a s s e r l e i -  
t u n g s r o h r. Die rotbraune, grobsandtge Ablagerung 
bestand ihren Hauptbestandteilen nach aus Carbonaten 
des Calciums und Eisens nebst Oxyd- und Oxydul- 
verbindungen des Eisens, die mehr oder weniger hydra- 
tisiert waren. Das verwendete Wasser enthielt wahrschein- 
lich Eisen angreifende organische Substanzen. V'r. [R. 4106.1 

S. Kuhn. Etwas uber die Kohle in der Zuckerindustrie. 
(&,err.-ungar. Z. f .  Zuckerind. 11. Landw. 41, 520-529.) 
Zwecks Beurteilung der als Brennmaterial verwendeten 
Kohle fiihrt man am besten Heizwertbestimmungen aus. 
Im allgemeinen genugt es, von Zeit zu Zeit den Heizwert 
der Kohlen einer Grube zu bestimmen und denselben dann 
regelmaBig durch Wasser- und Aschebestimmungen zu kon- 
trollieren (B o h 1 e , D. Zucker-Ind. 30, Nr. 35). Zur Kon- 
trolle der Gute von Koks genugt in den meisten Fallen die 
blol3e Aschenbestimmung. Wr. [R.4109> 

uber praktische Erfahrungen und Einrichtungen im 
Laboratorium. (D. Zucker-Ind. 37, 847-849 [1912].) Es 
werden verschiedene praktische Winke uber die Erhaltung 
des Bestandes an Laboratoriumsgeraten im Zuckerfabriks- 
laboratorium gegeben und einige Angaben iiber die zweck- 
maBige Ausstattung des Laboratoriums gemacht. 

H. ClaaBen. Besprechung der verschiedenen Anweisun- 
gen fur einheitliche Betriebsuntersuchungen in Zucker- 
fabriken. (D. Zucker-Ind. 37,749-752 [ 19121.) Fur Deutsch- 
land, RuBland und Bohmen sind solche einheitliche An- 
leitungen festgelegt worden. Diese zeigen aber unter sich 
wesentliche Unterschiede. Es wird angeregt, Verhand- 
lungen zwischen den Kommissionen der genannten drei 
Lander herbeizufuhren. Wr.  [R. 4886.1 

rn. [R. 4859.1 

Wr.  [R. 4880.1 

Wr. [R. 4882.1 
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